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Введение

Обувь – это изделие, предназначенное для защиты ног от внешних воздействий и несущее утилитарные и эстетические функции.

Современная обувь должна отвечать комплексу требований. Основные требования - эксплуатационные, эстетические, функциональные. Эстетические требования отражают соответствие обуви современной моде, стилевому направлению; это красота и оригинальность модели, целостность композиции, качество технологического исполнения с точки зрения влияния его на внешний вид обуви. Функциональные требования заключаются в том, чтобы обувь соответствовала своему назначению. Обувь должна защищать стопу ноги от воздействия высоких и низких температур, от влаги, соответствовать антропометрическим показателям (размеру, полноте). Большое значение имеет такое требование к обуви, как надежность. Обувь должна быть долговечной, безотказной, ремонтопригодной. Долговечность определяется сроками морального и физического износа. Моральный износ обуви - это потеря обувью свойств потребительской ценности из-за несоответствия моде. Физический износ обуви - это ее разрушение механическое или биологическое из-за действия бактерий, грибков. Обувь должна быть легкой, так как в тяжелой, жесткой обуви человек затрачивает много энергии при ходьбе и быстро устает. Конструкция обуви должна обеспечивать легкость надевании. 

Большая часть обуви – около 75 % - выпускается с верхом из натуральных кож, остальное количество приходится на ткань, искусственные и синтетические кожи, прочие материалы. Подошвы в обуви преобладают синтетические, и только около 8 % обуви выпускается на кожаной подошве.

Изделия из кожи являются товарами постоянного спроса, имеют большое значение для удовлетворения потребностей человека. Мотивы приобретения изделий из кожи различны и могут трактоваться как утилитарные, эстетические, профессиональные, по уровню престижности, традиционные.

На качество кожаной обуви и потребительские свойства очень влияют условия хранения, так как кожевенное сырье в кожевенном производстве – одна из самых значительных составляющих экономических и качественных показателей готовой кожи (от 50 до 70% себестоимости и 90% качества).

Повышенные требования к качеству готовой кожи и обуви, выдвигаемые рынком потребления, повышают требования  к качеству кожевенного сырья.

Объект данной курсовой работы – женская модельная обувь. 
Целью курсовой работы является характеристика потребительских свойств и экспертиза (оценка) качества обуви.
Поставленная цель определила следующие задачи:

- провести анализ структуры ассортимента женской модельной обуви по различным классификационным признакам; 

- изучить потребительские свойства и требования, предъявляемые к обуви;

- обосновать и выбрать материалы для  производства обуви;

- провести кодирование обуви;

- изучить требования к маркировке, упаковке, условиям транспортирования и хранения товаров;

- провести экспертиза (оценка) качества основного сырья и материалов и готовой продукции;

- изучить дефекты обуви;

- описать порядок проведения сертификации обуви.

1 Описание женской модельной обуви
Обувь является наиболее сложной по разнообразию ассортимента группой промышленных товаров. Ее подразделяют по возрасту потребителей, размерам и полнотам, условиям эксплуатации, материалу верха, видам, материалам подошвы, методам крепления и другим признакам.
К модельной относят особо изящную обувь, изготовляемую из наиболее высококачественных и красивых материалов верха. Она отличается тщательной отделкой, имеет разнообразные декоративные элементы. Для данной обуви характерно наибольшее соответствие современному направлению моды, разнообразие моделей и частая их смена.
Ассортимент женской модельной обуви формируется в результате изменений основных функций изделий, их эргономических, прочностных показателей, особенностей конструкций и эстетического оформления, обусловленных использованием различных материалов, количеством, формой и конфигурацией деталей заготовки, наличием декоративных отделок и др. признаками.

В зависимости от основных материалов, используемых в изготовлении, выделяют кожаную (юфтевую и хромовую), из искусственной и синтетической кожи, а также комбинированную обувь.
Юфтевая обувь предназначена для носки в наиболее трудных условиях. Эта обувь характеризуется значительной прочностью конструкции, высокой износостойкостью, водонепроницаемостью, в то же время она является наиболее тяжелой, жесткой на изгиб.

Хромовая обувь предназначена для более легких условий нежели юфтевая. Это обувь с хорошими гигиеническими свойствами, сравнительно легкая и менее жесткая на изгиб. Как правило, обладает хорошими эстетическими свойствами.
Обувь из искусственной и синтетической кожи сравнительно недорогая, имеет хорошие эстетические свойства, но по прочностным показате​лям и влагообменным свойствам уступает обуви с верхом из натуральных кож.
Преимущественные методы крепления: химические (кле​евой, литьевой), а также комбинированные (рантово-клеевой, строчечно-клеевой, доппельно-клеевой). Материалы подош​вы — резина пористая и монолитная разных типов, пластиче​ские массы. Для подкладки в утепленной обуви используют искусственный мех, байку шерстяную и полушерстяную.
Комбинированная обувь по прочностным показателям и долговечности уступает юфтевой и хромовой, но превосходит текстильную.  Объясняется это тем, что детали, подвергающиеся во время носки наиболее интенсивным воздействиям, выкраи​вают из кожи. По гигиеническим свойствам комбинированная обувь не уступает обуви с кожаным верхом.
По материалам, используемых для подошвы: резиновая (пористая и монолитная), полиуретан, термоэластопласты.

Непористую резину изготовляют на основе бутадиенового каучука. Резины различаются высоким сопротивлением к истиранию. При низких температурах повышается предел прочности при  растяжении резин, снижается удлинение, возрастает жесткость. Эти проявления способствуют старению резины и появлению трещин в местах изгибов подошвы. Резина непористой структуры отличается повышенной теплопроводностью, резина не пропускает воздуха и паров влаги. Непористые резины применяют для различной обуви, так же используют для формованных накладок, каблуков, набоек и других деталей низа.

Пористая резина характеризуется наличием пор, и имеют петлистый замкнутый характер. По сравнению с непористыми эти резины имеют ряд преимуществ. Прежде всего, они отличаются легкостью, что снижает массу подошв, а следовательно и массу обуви в целом, уменьшает утомляемость человека при ходьбе. Пористая резина отличается мягкостью, гибкостью, высокими амортизационными свойствами, что способствует равномерному истиранию подошвы. 
Полиуретан - материал, который используют для изготовления подошв и набоек обуви. Полиуретан обладает рядом преимуществ перед другими материалами: твердостью, повышенной адгезией к волокнистым материалам верха обуви, высоким сопротивлением истиранию и многократному изгибу, стабильностью формы, хорошей стойкостью к старению. Подошвы из полиуретанов можно окрашивать в любой цвет.

ТЭП и облегченный ТЭП (термопласт) - эластичный, устойчивый к истиранию, водонепроницаемый полимерный материал, обладающий также морозоустойчивостью - т.е. не стекленеет и не трескается при низких температурах [2, с. 135].
По способу изготовления: механического и ручного производства.

По способу закрепления на ноге: на шнурках, пуговицах и кнопаках, пряжках, резинках, застежках-молниях и без дополнительных приспособлений для закрепления.

По методам крепления: химический, ниточный, комбинированный.

Химические методы крепления широко применяют для изготовления разнообразного ассортимента обуви: бытовой (повседневной носки, выходной, комнатной), некоторых видов производственной и спортивной. В качестве материала верха используют хромовые кожи, текстильные материалы, искусств венные кожи, реже юфть; для подошвы применяют кожу, раз​нообразные виды резины — обычную монолитную и пористую, кожеподобную, транспарентную, стиронип, пластмассы, войлок.

К химическим методам крепления относятся: клеевой, строчечно-клеевой и литьевой.
Клеевой – операции этого метода следующие: механическая обработка поверхности затяжной кромки (взъерошивание), нанесение клея на склеиваемые поверхности, активизация клеевых пленок, приклеивание низа на прессах, выстой после склеивания. Свойства обуви: качество обуви зависит от вида и качества применяемых материалов, обувь достаточно износостойка и влагозащитная, разнообразна по внешнему виду. При небрежном проведении процессов клеевого соединения могут быть дефекты местной не приклейки подошвы или ее отклеивания в процессе эксплуатации обуви, не удаленные следы клея, нависание заготовки над подошвой, неодинаковая ширина затяжной кромки и др.
Литьевой способ наиболее прогрессивный. При литье используют без затяжной метод формования заготовки – на швейном участке делается заготовка типа «чулок» с вшитой мягкой стелькой, она на колодке поступает на литьевой участок, где происходит прикрепление низа обуви. Можно выделить четыре способа литья различных материалов под давлением: термопластичных материалов, ПВХ – паст, резиновых смесей, полиуретанов (жидкое литье). Свойства – обувь оригинального внешнего вида, влагозащитная, надежная, похожа на клеевую обувь, но имеет более монолитное крепление подошвы по периметру, часто имеет влагозащитный бортик.
Ниточные методы крепления используются при изготовлении обуви различного назначения. Для подошвы применяют кожу, резину пористую, и войлок. Подошву прикрепляют льняными нитками № 5, 6, 7, капроновыми № 1.3, 1.8, 2.0. Ниточное крепление делают однониточным и двуниточным. Прочность ниточного крепления подошвы зависит от плотности, толщины скрепляемых материалов, влажности кожаной подошвы при скреплении, прочности ниток и др. 

К ниточным методам относятся рантовый, строчечно-рантовый, доппельный, прошивной  и др.
Комбинированные методы крепления предполагают сочетание при креплении подошв двух основных методов крепления, обычно ниточного с клеевым. Такие методы используются с целью повысить прочность крепления, износостойкость подошвы. В обуви этих методов обязательно есть подложка, прокладываемая между основной стелькой и подошвой. К подложке прикрепляют заготовку, а затем к этой конструкции – подошву.

Несколько отличается по конструкции строчечно-клеевой метод, в котором обувь имеет платформу и ее обтяжку. К обтяжке платформы с одной ее стороны нитками крепится сначала заготовка и основная стелька, а с другой стороны – к затянутой кромке обтяжки платформы крепится подошва. 

К ним относятся: рантово-клеевой, доппельно-клеевой, клеепрошивной и др.
По высоте каблука: низкий, средний, высокий.
По цвету верха: черной, цветной (коричневой), светлой, белой, натуральной, двухцветной.

По видам: сапоги с удлиненными голенищами, сапожки, полусапожки, ботинки, полуботинки, туфли. [3, с. 517].

Сапоги  – обувь, обувь с высокими голенищами, закрывающими стопу, голень или ее часть, а иногда и бедро. (Рисунок 1). 
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Рисунок 1 – Сапоги с удлиненными голенищами 

Сапожки - обувь, голенище которой закрывает икру (Рисунок 2).
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Полусапожки – обувь с берцами, доходящими до половины икры (Рисунок 3).
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Рисунок 3 – Полусапожки женские
Ботинки – обувь с берцами, закрывающими лодыжку или доходящими до начала икры (Рисунок 4). Заготовки ботинок различаются по форме союзки – с отрезной, цельной или круговой, по положению деталей при скреплении – с накладными союзками, с накладными берцами.
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Рисунок 4 – Ботинки женские 

Полуботинки – обувь, берцы которой ниже лодыжки, при этом заготовка верха закрывает всю тыльную поверхность стопы (Рисунок 5). Имеют верх, который состоит из носка, союзки, двух берцев и задинок.
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Рисунок 5 – Полуботинки женские 

Туфли - обувь, берцы которой ниже лодыжки, при этом заготовка верха не полностью закрывает всю тыльную поверхность стопы (Рисунок 6).
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Рисунок 5 – Туфли 

Женская обувь имеет следующие размерные характеристики: от 33 до 44,5 номер.
Большое значение имеет также деление обуви по фасонам и моделям. Фасон обуви, или ее силуэт и форма, определяются формой затяжной колодки, а также высотой и формой каблука. 
В зависимости от ширины носочной части различают колодки и обувь с широкими носками, средней ширины, сужеными и узкими.

По характеру закругления носок обуви может быть острым, округленным, круглым, прямоугольным, а по форме поперечного сечения – закругленным, с округлыми гранями, граненым.

 Модель обуви определяется формой и внешним видом заготовки, т.е. количеством деталей верха, их конфигурацией и взаимным расположением, способом крепления на ноге, наличием и видом отделки. По моделям обувь разнообразна еще более, чем по фасонам, так как по одной колодке можно изготовлять множество моделей. 
Существенное значение для характеристики моделей обуви имеет декоративная отделка. Для украшения кожаной обуви применяют разнообразные виды отделки: перфорацию, декоративные строчки, просечки, бизики, украшение   рельефом, канты, бейки, отсечки, продержки ленточек из кожи плитки ни, накладки, банты, пряжки из кожи, металла или пластмасс, клипсы, декоративную фурнитуру, отделку мехом и вышил кой, горячее тиснение, тонирование, фотопечать,  декоративные и фигурные ранты и др. [4, с. 258].
Из всего многообразия перечисленной женской модельной обуви  для товароведной оценки и экспертизы были выбраны женские туфли (Рисунок 7). 
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Рисунок 7 – Туфли модельные женские
Краткая характеристика представлена в таблице 1.1.
Таблица 1.1 – Характеристика изделия

	1
	Вид изделия
	Туфли

	2
	Половозрастная принадлежность
	Женские

	3
	Назначение
	Модельные

	4
	Конструктивная характеристика
	С верхом из натуральной кожи, цвет материала верха черный, материал низа полиуретан, клеевого метод крепления подошвы, каблук – шпилька


Источник: собственная разработка
2 Потребительские свойства и требования, предъявляемые к женской модельной обуви
Свойства кожаной обуви – это объективная особенность продукции, проявляющаяся при ее создании, эксплуатации и хранении. Качество обуви характеризуется совокупностью свойств, которые обеспечивают способность изделий удовлетворять определенные потребности в соответствии с назначением. 

Так свойства обуви делятся на социальные, эргономические, гигиенические, эстетические, свойства надежности и безопасности.
Социальные требования предусматривают соответствие производства обувных товаров общественным потребностям, оправданность их производства и потребления.

В группе потребительских свойств социального назначения важное значение имеет социальный адрес.

Социальный адрес характеризует соответствие изделия потребностям конкретных групп потребителей (потребительскому сегменту). Например, богатые люди предпочитают дорогую обувь с высокими эстетическими достоинствами, а бедные — недорогую, но с высокими показателями надежности.

Моральное старение— это снижение эффективности использования изделия или прекращения его использования вследствие изменения потребностей. Конкретной причиной морального старения является появление новых изделий с новыми характеристиками. Потребности людей постоянно качественно растут. Если по своим характеристикам изделие не соответствует возросшим потребностям человека (если изделие невысокого уровня качества с высокой ценой), то такое изделие морально стареет в момент выхода на рынок.

На моральное старение товара существенное влияние оказывает потеря его престижности. Тогда товар из разряда престижных переходит в разряд обычных, т. е. в сегмент потребителей с относительно низкими доходами. Но когда товар не соответствует потребностям потребителей со средними и низкими доходами, то он полностью морально стареет. Морально стареет обувь и когда она выходит из моды.
Соответствие обуви оптимальному ассортименту характеризует значимость отдельных видов или моделей в существующем или перспективном ассортименте обувных товаров по объему продаж, удовлетворению спроса, увеличению товарооборота, а также отражает взаимосвязь обуви с общим ансамблем одежды.
Эргономическте свойства обуви характеризуют влияние обуви на самочувствие человека и его стопу.
Среди эргономических свойств различают подгруппу антропометрических и физиологических свойств.

К показателям антропометрических свойств обуви относятся размер, полнота, форма обуви, высота обуви и  жесткость задника, ширина берец и голенищ и др. все эти показатели определяют удобство обуви при пользовании, надевании и снятии. Значения их не могут устанавливаться произвольно, их находят на основе анализа размерных признаков стопы и данных опытной примерки обуви.
Это свойства в полной мере характеризуются впорностью обуви.

Впорностъ обуви — определяется соотношением формы и размеров обуви и стопы. Это соотношение имеет переменный характер и зависит от ряда факторов. К числу таких факторов относится и жесткость (распорная) конструкции обуви: чем жестче обувь, тем меньше диапазон оптимального соотношения формы и размеров обуви и стопы.
Впорная обувь (или обувь впору) должна удовлетворять двум требованиям: 1) не оказывать своими внутренними стенками повышенных давлений на стопу, вызывающих болезненные или близкие к ним ощущения; 2) сохранять устойчивое положение на стопе, т. е. не смещаться относительно стопы при ходьбе и беге. Указанные требования противоречивы, а оптимальное удовлетворение их в каждой конкретной разновидности обуви может быть достигнуто (и достигается) весьма разнообразными путями и средствами.

Первое требование ограничивает минимальные размеры обуви (в сравнении со стопой) и совершенно не ограничивает отклонение размеров обуви от стопы в большую сторону. Чтобы удовлетворить второе требование, необходимо и достаточно иметь плотное прилегание (плотный обхват) обуви не во всех, а в отдельных или даже в одном каком-либо участке (например, в подъеме).

Вторая утилитарная функция фасонов связана с неодинаковой просторностью обуви одного номера и полноты в зависимости от фасона. Колебания средней длины стопы при постоянном номере обуви достигают 5—6 мм, т. е. составляют целый метрический номер. Таким образом, обувь одного размера обладает неодинаковой просторностью. То же самое распространяется и на обувь одной полноты. Колебания просторности обуви одного номера и полноты в зависимости от фасона обусловлены несовершенством присвоения номера новой колодке, в результате чего фактический номер обуви не равен номинальному номеру.

Размеры и форма обуви в процессе хранения и носки не остаются постоянными. Они изменяются вследствие релаксационных процессов после съема обуви с колодки, под влиянием увлажнений и высушиваний, в процессе носки, под влиянием давлений, оказываемых стопой.

Определяют размеры обуви с помощью простейших приспособлений. Соответствие формы обуви форме стопы устанавливают путем примеривания в процессе продажи. В лабораторных условиях для этих целей применяют ряд специальных методик, основанных на тензометрии.

Подгруппа физиологических свойств характеризует соответствие обуви физиологическим возможностям человека, в частности его силовым возможностям. К ним можно отнести массу (вес) обуви, гибкость (жесткость конструкции на изгиб), распорную жесткость, т.е. отсутствие излишнего давления на мягкие ткани стопы, амортизационную способность низа, фрикционные свойства.

Масса обуви оказывает существенное влияние на степень утомляемости человека при ходьбе. Кожаная обувь, обладая необходимым комплексом свойств, должна иметь минимальную массу. 

Зависит масса обуви от вида, размера, применяемых материалов верха и низа, толщины деталей, количества металлических крепителей. Снижение массы может быть достигнуто за счет подбора соответствующих материалов подошвы и каблука, применения стелек и других деталей с толщиной, близкой к минимально допустимой.

Показатели массы обуви нормированы. Нормы дифференцированы по видам обуви, материалу верха, половозрастному назначению, методу крепления, материалу подошвы. 
Масса обуви определяется взвешиванием с точностью до грамма полупары, предварительно выдержанной при нормальных условиях температуры и относительной влажности воздуха.

Гибкость обуви характеризует жесткость по изгибу конструкции низа и определяется усилием, которое необходимо для изгибания в пучковой части на угол 25 градусов, отнесенным к ширине подошвы по линии изгиба (кгс/cм, или Н/см).

Гибкость обуви имеет большое значение для удобства изделий в носке. Повышенная жесткость конструкции требует дополнительных усилий для  изгибания при движении и вызывает преждевременное утомление мышц и усталость организма.

Зависит гибкость обуви от жесткости применяемых материалов низа, и в первую очередь стельки, а также, простилки и подошвы, от конструктивных особенностей низа обуви.

Заметно ухудшает гибкость низа рантовая стелька с губой. Наименьшим усилием, необходимым для изгиба, характеризуются бесстелечные конструкции, обувь с мягкими стельками из ткани или подкладочные кожи, а также со стельками, которые имеют насечки или перфорацию по линии изгиба. В сложной системе деталей низа обуви стелька при изгибе испытывает сжатие, а подошва - растяжение.

Для простилания следа наиболее приемлемы мягкие, гигроскопичные материалы – войлок, сукно, простилочные картоны. 

Методы крепления по сравнению с другими факторами оказывают меньшее влияние на изгибную жесткость обуви. Винтово-гвоздевые, рантовые и комбинированные методы создают наибольшую жесткость обуви.

В процессе непродолжительной носки жесткость обуви на изгиб заметно снижается, исчезают напряжения в подошвенных скреплениях, происходит приформовывание обуви к стопе. 

При ходьбе в жесткой обуви изменяется механика переката стопы, увеличиваются вертикальные перемещения общего центра тяжести человека, увеличивается фаза переката через пятку за счет сокращения длительности переката через передний отдел стопы.

Гибкость обуви нормирована. Нормы дифференцированы в зависимости от половозрастной группы обуви, вида, метода крепления, материала подошвы.
Распорная жесткость характеризуется давлением, которое оказывает верх обуви на мягкие ткани тыльной стороны стопы. Тесная обувь сжимает стопу, останавливает кровообращение в капиллярах, вызывает омертвение тканей при плюсовых температурах. Наибольшее сопротивление обуви изменению формы происходит в плоско-фаланговом сочленении, где размеры стопы существенно меняются при ходьбе и под нагрузкой.

Зависит распорная жесткость от способности к растяжению материалов верха, их сочетания, правильного подбора обуви по полноте. Существенно снижает распорную жесткость увлажнение материалов. Недостаточное сопротивление верха растягивающим усилиям ведет к быстрой деформации обуви.

Амортизационные свойства низа обуви характеризуют способность низа ослаблять ударные воздействия при ходьбе человека. Низ обуви, воспринимая динамическую нагрузку, частично ее поглощает и частично передает опорной поверхности. Чем лучше амортизационная способность низа обуви, тем меньшая нагрузка передается на опорную поверхность, меньшие усилия действуют на стопу, меньшая утомляемость в процессе движения. Амортизационная способность низа обуви существенно влияет на износостойкость подошв. Наличие амортизирующих прокладок между подошвой и стелькой, распределение давления стопы на относительно большую площадь повышают сроки службы подошв.
Зависят амортизационные свойства низа обуви от вида и свойств материалов подошвы, простилки, стельки, степени их влагосодержания, конструкции низа обуви.

Фрикционные свойства характеризуют отсутствие или наличие сдвига обуви на опорной поверхности. Скольжение очень сильно влияет на утомляемость при ходьбе. Сцепление низа обуви с грунтом зависит от вида материала подошвы и набойки, вида грунта, рационального рифления подошв и др.

Гигиенические свойства обуви выделяют в отдельную группу с учетом их особого значения для обувных товаров, обеспечивающих условия жизнедеятельности человека. К ним относятся теплозащитные, влагозащитные, влагообменные свойства.

Теплозащитные свойства  характеризуют способность обуви сокращать теплоотдачу от стопы во внешнюю среду или ограничивать передачу к стопе внешнего тепла или холода.

К различным видам кожаной обуви предъявляют неодинаковые и даже противоречивые требования в отношении теплозащитных свойств. Летняя обувь, особенно носимая в условиях жаркого климата, должна предохранять след стопы от воздействия нагретого грунта и в то же время обеспечивать отвод выделяемого стопой тепла, что достигается за счет открытой конструкции верха обуви. Производственная обувь для рабочих горячих цехов защищает стопу от внешнего теплового воздействия. Основная же масса кожаной обуви (с учетом климатических условий нашей страны) защищает стопу от переохлаждения, поэтому было бы точнее говорить о хладозащитных свойствах.

Теплозащитные свойства кожаной обуви колеблются в широких пределах в зависимости от ее конструкции и материалов. Из конструктивных факторов наибольшее влияние на теплозащитные свойства обуви оказывают ее закрытость, многослойность конструкции, обеспечивающая воздушные прослойки между деталями, метод крепления низа с верхом. Материалы низа обуви благодаря возможности использования их большей толщины значительно превосходят по теплозащитным свойствам материалы верха.

Резко понижаются теплозащитные свойства обуви при ее увлажнении: коэффициент теплопроводности воды, заполняющей поры при увлажнении, во много раз больше коэффициента теплопроводности воздуха.

Пористая резина имеет преимущество перед кожей и войлоком, так как ее теплозащитные свойства не меняются. Резиновые подошвы с глубоким рифлением меньше передают тепла от наружной поверхности низа обуви в грунт, так как рифление сохраняет между обувью и грунтом дополнительные прослойки воздуха.

Обувь рантовых и комбинированных методов крепления имеют повышенные теплозащитные свойства низа по сравнению с обувью винтово-гвоздевых и клеевых методов. Она имеет толстую простилку и подложку между стелькой и подошвой.

Высокими теплозащитными свойствами характеризуются вкладные стельки из войлока и меха.

Тепловое сопротивление обуви определяют при помощи охлаждения тепловой воды, которая заполняет тонкий резиновый баллон, помещенный внутрь обуви. Окружающий воздух во время опыта остается при постоянной температуре в спокойном состоянии или движется с определенной скоростью.

Влагозащитные свойства имеют большое значение при оценке качества осеннее-весенней обуви, т.к. ее используют в условиях систематического соприкосновения с водой.

Такие свойства характеризуются тремя показателями: намокаемостью, промокаемостью и водопроницаемостью.

Под намокаемостью обуви понимается ее способность впитывать воду. Промокаемость показывает, через какой промежуток времени вода, соприкасающаяся с обувью, достигнет ее внутренней поверхности. Водопроницаемость позволяет судить о дальнейшем проникании воды через промокшие стенки обуви или неплотности, образовавшиеся при соединении узлов и деталей.

Намокаемость обуви зависит от способности обувных материалов поглощать воду и характеризует начальную стадию проникания воды в обувь. По мере намокания масса обуви увеличивается, ухудшаются ее теплозащитные свойства. В отличие от резин, практически не поглащающих воду, кожаные и войлочные подошвы, а также платформы и стельки из картона характеризуются значительной намокаемостью. Верх обуви обычно намокает в меньшей степени вследствие меньшего сопротивления с водой, особой конфигурации и наличия на поверхности гидрофобных пленок. Жирующие вещества и обработка водоотталкивающими соединениями типа силиконов уменьшают намокаемость кожи.
Определяют намокаемость по увеличению массы обуви.

Проникание воды внутрь обуви происходит сквозь материалы деталей, а также через зазоры и неплотности между деталями. При герметичном соединении узлов и деталей обуви вода проходит через многослойную систему. Время промокания заметно уменьшается при испытании образцов в динамических условиях.

Водопроницаемость характеризуется количеством воды, проникшей внутрь обуви за определенный промежуток времени. В хромовой обуви вода сравнительно легко и в значительных количествах проходит через материал деталей верха, в юфтевый ограниченно – через имеющиеся зазаоры и неплотности между деталями. Клеевые методы крепления низа, особенно метод горячей вулканизации обеспечивают водонепроницаемость стыка между верхом и подошвой. Легко пропускает воду обувь прошивного метода крепления по проколам в подошве и стельке. Улучшению влагозащитных свойств способствует утолщенный низ обуви.
Влагообменные свойства характеризуют способность обуви поглощать выделяемую стопой влагу, выводить ее наружу или отводить в слой материала, не соприкасающегося со стопой. Одна часть влаги, выделяемой стопой, удаляется через отверстия и зазоры в заготовке, другая сорбируется внутренними стенками обуви (подкладкой и стелькой), диффундирует через толщу материала верха и испаряется с внешней стороны.

При неудовлетворительных влагообменных свойствах обуви влага, выделяемая стопой, скапливается на внутренних деталях; при этом стопа перегревается в летнее время и переохлаждается зимой; кроме того, возможны потертости стопы.

На выведение влаги из обуви влияют многие факторы, из которых наиболее существенными являются степень открытости обуви, ее конструкция и свойства материалов, используемых для изготовления обуви. Открытая носочная и пяточная части обуви, просечки и перфорации отдельных деталей заготовка ремешкового типа или плетеная создают условия для удаления влаги, выделяемой стопой непосредственно в окружающую воздушную среду, минуя стенки обуви. При этом происходит также удаление углекислого газа, выделяемого тканями стопы. Это учитывают при изготовлении обуви летней и из лаковой и искусственных кож.

На удаление влаги из обуви влияют толщина стенок верха, наличие изолирующих прослоек, кожаной подложки. Сквозное прохождение влаги через низ обуви, как правило, затруднено в связи с наличием изолирующих (клеевых) прослоек. Используя для внутренних деталей обуви комбинации текстильных материалов с различной степенью гигроскопичности, удается отводить пот стопы в промежуточные слои. Такой способ применяют при изготовлении герметично закрытой обуви. Для этой обуви большое значение имеет скорость влагоотдачи обувных материалов. Существенное влияние на создание благоприятных условий поглощения влаги оказывают кожаные стельки, простилки и платформы из картона, войлока.

Проблема обеспечения потопроводных свойств кожаной обуви намного обострилась в связи с применением искусственных и синтетических материалов. При разработке и освоении указанных материалов никакому другому свойству обуви не уделяют, пожалуй, такого внимания, как потопроводности.

Стопа человека выделяет в день от 30 до 240 г пота, количество которого зависит от интенсивности физической работы, климатических условий и индивидуальности организма каждого человека. Пот, выделяемый в капельно-жидком и парообразном состояниях, частично удаляется через открытые участки обуви; остальное его количество поглощается носками, чулками, портянками и контактирующими с ними внутренними деталями обуви. Материалы и конструкция верха кожаной обуви обеспечивают сквозное прохождение (путем диффузии) пота к наружной поверхности, с которой происходит его испарение. Скорость диффузии пота через верх при прочих равных условиях зависит от перепадов температуры и влажности внутри обуви и снаружи.

Низ обуви (даже при кожаной подошве) имеет весьма ограниченную способность выводить пот наружу. Основную роль при этом играет способность стелечных и простилочных деталей (а также платформы и подложки в некоторых видах обуви) поглощать пот, который удаляется из обуви преимущественно во время ее сушки. Такой механизм отвода пота низом обуви позволяет применять для подошвы совершенно негигроскопичные и непотопроводные синтетические материалы при сохранении на удовлетворительном уровне потопроводных свойств обуви.

Влагообменные свойства обуви определяют путем измерения относительной влажности воздуха внутриобувного пространства, изменения массы обуви, носков или чулок и вкладных стелек после определенного периода носки обуви.

Среди других гигиенических свойств обуви можно отметить ее пыле- и грязезащитную способность.

Надежность обуви является наиболее значимым свойством для потребительского сегмента с низкими доходами. Для потребительского сегмента с высокими доходами значимость этого свойства не высока. Это не значит, что богатые потребители не заинтересованы в приобретении надежных изделий. Они уверены, что дорогие товары и так должны быть достаточно надежными.

Важными свойствами надежности являются безотказность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость.

Безотказность — это способность изделия выполнять свои функции в соответствующих условиях эксплуатации до первого отказа. Отказ — это утрата работоспособности изделия.

Потребителям весьма затруднительно оценить безотказность обуви. Поэтому целесообразно при реализации обуви использовать гарантийную безотказность, которую представляют продавцы товаров, а также средние скорости морального старения обуви данной группы. Показателем безотказности кожаной обуви может служить наработка на отказ.
Долговечность обуви характеризуется сроком службы, т.е. календарной продолжительностью носки обуви до момента разрушения. Определяется она в основном длительностью физического износа обуви как конструкции, а также сохраняемостью используемых материалов и креплений под действием внешних факторов.
Основным показателем долговечности является показатель износостойкости, который выражается в днях или месяцах от начала носки до момента наступления износа, складывается из устойчивости к износу деталей верха обуви, деталей низа и обувных скреплений. 

Износостойкость деталей зависит от вида и исходных свойств материалов, интенсивности носки, почвенно-климатических условий и других факторов.

Непосредственные причины износа следующие:

♦  взаимодействие обуви с грунтом и наружными предметами (износ подошв, каблуков, набоек, царапины на верхе);

♦  взаимное трение обуви правой и левой ноги;

♦  взаимодействие стопы и внутренней поверхности обуви (износ подкладки, преимущественно в передней части и в области пятки);

♦   внутренние напряжения, возникающие в материале при многократных деформациях деталей в процессе передвижения человека (трещины и сквозные отверстия в местах изгибов на верхе обуви, трещины по линии пучков на некоторых резиновых подошвах и др.).

Сохраняемость обуви  характеризует способность  обуви сохранять в процессе эксплуатации и хранения свою первоначальную форму, фактуру лицевой поверхности, первоначальные физико-механические свойства и химический состав материалов, использованных для ее изготовления.

Среди показателей сохраняемости первоначальной формы обуви стандартами нормируется жесткость носка и жесткость задника. Они определяются общей деформацией, образующейся при вдавливании шарового сегмента в поверхность носка и задника под действием постоянного груза в течение 30 сек. Жесткость характеризуется величиной прогиба в миллиметрах. Одновременно с жесткостью можно определить и пластичность (остаточную деформацию) носка и задника через 3 мин после снятия нагрузки.

Сохраняемость фактуры обувных материалов в процессе носки и хранения оценивают органолептически и в отдельных случаях с помощью приборов (блеск, цвет). Важное значение имеет восстановление первоначальной фактуры обувных деталей.

Ремонтопригодность — это приспособленность обуви к устранению отказов в процессе ремонта.

Обычно на практике значения ремонтопригодности определяются по стоимости ремонта. Поэтому ремонтопригодность влияет на цену потребления и, следовательно, при оценке конкурентоспособности ее целесообразно включить в экономические показатели.
Наиболее ценными, в особенности для молодежи и потребителей с высокими доходами, являются эстетические свойства обуви.

Эстетическими называются свойства изделий выражать в чувственно воспринимаемых признаках формы свою общественную ценность. Эстетические свойства характеризуют соответствие изделия эстетическим потребностям общества и человека.

Степень соответствия продукции эстетическим требованиям оценивается в зависимости от того, насколько форма изделия выявляет его ценность для потребителей.

Несмотря на существующее разнообразие подходов к построению перечня эстетических свойств, можно выделить, по крайней мере, четыре группы показателей, последовательное рассмотрение которых гарантирует необходимую глубину и достоверность эстетической экспертизы. К ним относятся:

1)  информационная выразительность формы;

2)  рациональность формы;

3)  целостность композиции;

4) совершенство производственного исполнения и стабильность товарного вида.

Информационная выразительность — это способность изделия отражать в форме сложившиеся в обществе культурные нормы и эстетические представления. Она характеризует художественно-образное выражение социально-значимой информации (знаковость); признаки индивидуального своеобразия изделия, отличающие его от изделия аналогов (оригинальность); черты устойчивой общности форм данного времени (стилевое соответствие) изменчивые признаки внешнего вида, выявляющие общность временно господствующих эстетических вкусов, а также предпочтений (соответствие моде).

Рациональность эстетически значимой формы выявляет ее соответствие объективным условиям производства и эксплуатации изделия. Рациональность формы характеризуют следующие моменты: соответствие формы, выполняемой изделием технической функции, конструктивному решению особенностям технологи изготовления и применяемым материалом (функционально-конструктивная рациональность); соответствие формы изделия требованиям удобства пользования (целесообразность); отсутствие излишеств и украшательства, простота и ясность, эстетического замысла (правдивость выражения). Форма изделия выступает как фактор восприятия целевого назначения изделия.

Целостность композиции характеризует органическую взаимосвязь элементов формы, единство частей и целого. Она находит выражение в общей логике закономерного строения пространственной формы (организованность объемно-пространственной структуры); в эстетическом осмыслении закономерностей конструктивного решения (тектоничность); в моделировке взаимных переходов объемов, плоскостей и очертаний формы и ее деталей (пластичность); в выразительности графических и изобразительных элементов (упорядоченность графических и изобразительных элементов); во взаимосвязи цветовых сочетаний.

Совершенство производственного исполнения изделий, также относимые обычно к эстетическим показателям, определяются качеством изготовления видимых элементов, нанесения покрытий, отделкой поверхностей, чистотой выполнения сочленений и сопряжении; четкостью исполнения фирменных знаков и указателей.

Наиболее важными, учитываемыми потребителями, в особенности при оценке конкурентоспособности обуви являются: соответствие моде, оригинальность, целесообразность, организация объемно-пространственной структуры, цветовой колорит, чистота и тщательность выполнения технологических операций. Эти свойства потребители с хорошо развитыми вкусом и уровнем культуры могут достаточно достоверно оценить. Потребители с низким уровнем культуры достоверную информацию могут получить с помощью консультации, рекламы и т. д.

Соответствие моде — это соответствие изделий сложившимся в определенной общественной среде в определенное время эстетическим вкусам.

Быть обутым в модные изделия является важной потребностью престижности отдельных потребительских групп (молодежи, потребителей с высокими денежными доходами и ярким имиджем).

По степени модности изделия можно условно подразделить на: особо модные (изделия, изготовленные по последним предложениям моды); модные (изделия классических форм, изделия прошлых лет с незначительными изменениями в элементах формы) и немодные.

Жизненный цикл особо модных изделий достаточно короткий (обычно один сезон). По истечении сезона они могут переходить в разряд модных или немодных изделий.

Следует отметить, что для потребителей с низкими доходами старшей возрастной группы (консерваторам) привлекательными могут быть и немодные изделия. Для потребительского сегмента с высокими доходами особо модные изделия являются привлекательными потому, что создают имидж человека.

Оригинальность — это своеобразие изделий, выделяющее его среди других аналогов.

Оригинальность — это положительно оцениваемое свойство. Она включает оригинальность используемых материалов (внешнего эффекта, цветового колорита), оригинальность конструкции и формы, отдельных элементов, вызывающих у потребителей восторг и восхищение.

Быть модным и одновременно не похожим на всех по одежде и обуви (быть оригинальным) является главным показателем имиджа потребителей с высокими доходами, авангардной молодежи. Поэтому оригинальность изделия является наиболее весомым свойством при оценке конкурентоспособности изделий для потребительского сегмента с высокими доходами.

Целесообразность — это соответствие формы изделия требованиям удобства использования. Изделия, изготовленные без учета антропометрических, физиологических требований человека, не представляют собой эстетической ценности. Например, обувь с высокой платформой, очень высоким каблуком и т. д. Поэтому обувь, предназначенная для детей, лиц пожилого возраста, должна иметь низкий или средний каблук, относительно широкую носочную часть и т. д. Следовательно, целесообразность формы обуви для детей и лиц пожилого возраста является достаточно весомой.

Организация объемно-пространственной структуры находит выражение в общей логике закономерного гармоничного строения пространственной формы. Формы и размеры частей и элементов изделий должны иметь соразмерность. Например, форма и размер каблука должны соответствовать форме и размеру носка.

Организация объемно-пространственной структуры является важным для товаров, предназначенных для всех потребительских сегментов.

Цветовой колорит — это соотношение цветов, используемых в оформлении изделия.

Первое впечатление от изделий возникает благодаря цвету.

Современная мода, основанная на многофункциональности, практичности, целесообразности и эстетическом совершенстве обуви и сравнительно ограниченном использовании украшений, предусматривает широкую и многообразную гамму цветов для обуви.

Цвет обуви должен гармонировать с цветом одежды. При этом классические цвета обуви — черный, белый, коричневый, серый — удачно сочетаются со многими цветами одежды.

Прекрасная композиция, замысел модельера, могут быть испорчены при нарушении технологической дисциплины изготовления изделий. Следовательно, чистота и тщательность выполнения технологических операций является важным свойством для всех групп товаров. Именно по этому свойству, т. е. по чистоте и тщательности выполнения технологических операций, превосходят в основном изделия лучших зарубежных фирм.

Для потребителей, которые приобретают престижные товары, это свойство обуви является достаточно значимым.

Безопасность — состояние объекта, при котором риск вреда или ущерба ограничен допустимым уровнем. Обеспечение безопасности товаров обуславливает отсутствие недопустимого риска для здоровья человека при использовании товаров.

Безопасность важна в той или иной мере для всех видов обуви и является значимой для всех потребительских сегментов.

Определить безопасность многих товаров потребителям весьма затруднительно. Потребители иногда могут косвенно судить о безопасности товаров. Например, обувь, изготовленная из синтетических материалов, является относительно вредной для здоровья, чем обувь, изготовленная с использованием кож.

Механическая опасность обуви связана в основном с наличием на ее внутренней поверхности не загнутых гвоздей, складок подкладки и т. д. Такие дефекты могут вызвать повреждения стопы.

Электрическая безопасность обуви связана с использованием для ее изготовления искусственных материалов. Искусственные материалы, в отличие от натуральной кожи, обладают повышенной электризуемостью и электросопротивлением. Поэтому накапливаемый ими большой электрический заряд отрицательно действует на организм человека.

В настоящее время разработана специальная конструкция обуви, которая позволяет вывести из обуви статическое электричество.

Химическая опасность обуви связана с использованием материалов для подкладки, которые могут выделять вредные для организма вещества. Например, из крашеных подкладочных кож может переходить краска на стопу, а она способствует возникновению экзематических и аллергических заболеваний. Поэтому к устойчивости окраски подкладочных кож предъявляют повышенные требования.

Биологическая опасность обуви связана с развитием микроорганизмов на ее внутренней поверхности, которые способствуют появлению грибковых заболеваний. Поэтому при хранении обуви после носки целесообразно внутреннюю поверхность обработать бактерицидными веществами, например, формалином.

На безопасность в потреблении обуви влияет также конструкция обуви.

С безопасностью товаров тесно связана такая проблема, как их фальсификация (подделка). Фальсифицированные товары, как правило, и не надежны, поэтому наносят существенный материальный и моральный ущерб потребителю.

Единственным пока обнадеживающим фактором того, что товар безопасен для потребителя, является наличие сертификатов соответствия [5, с.257].
Номенклатура свойств и показателей качества представлена в Таблице 2.1.
Таблица 2.1 - Номенклатура эстетических свойств и показателей 
	Свойства
	Комплексные показатели
	Единичные показатели

	Информационная выразительность формы
	это способность изделия отражать в форме сложившиеся в обществе культурные нормы и эстетические представления 
	Знаковость, оригинальность, стилевое соответствие, соответствие моде


	Рациональность формы
	соответствие объективным условиям производства и эксплуатации изделия


	Функционально-конструктивная рациональность, целесообразность, правдивость выражения

	Целостность композиции
	характеризует органическую взаимосвязь элементов формы, единство частей и целого
	организованность объемно-пространственной структуры, тектоничность, пластичность, упорядоченность графических и изобразительных элементов

	Совершенство производственного исполнения и стабильность товарного вида
	определяются качеством изготовления

	качеством изготовления видимых элементов, нанесения покрытий, отделкой поверхностей сочленений


Источник:[3]
3 Обоснование и выбор материалов для  производства обуви
Для производства обуви применяют разнообразные материалы, которые подразделяются на основные и вспомогательные. К основным обувным материалам относят кожу, искусственную и синтетическую кожу, текстильные материалы; к вспомогательным – клей, отделочные материалы, металлическую фурнитуру и др.
От качества обувных материалов наряду с конструкцией изделий зависят гигиенические свойства обуви, ее прочность, удобство в носке, внешний вид.
Основным видом сырья для производства обуви является кожа.

Кожи выпускают в широком ассортименте с различным назначением, отделкой, свойствами и т. д.

Обувные кожи подразделяются по назначению на две группы: кожи для низа обуви и кожи для верха обуви.

Кожи для низа обуви подразделяются в зависимости от места использования на подошвенные и стелечные.

Подошвенные кожи, в зависимости от использования для изготовления обуви различных методов крепления, подразделяются на два типа: кожа для рантово-клеевых методов крепления и кожа для гвоздевых методов крепления.

Кожи для верха обуви в зависимости от места использования подразделяются на: кожи для наружных деталей и кожи для внутренних деталей (подкладочные).

Кожи для наружных деталей обуви в зависимости в зависимости от использования для изготовления обуви различного целевого назначения (бытовой и производственной) подразделяются на два типа: хромовые и юфтевые.

Они, в свою очередь, подразделяются по виду сырья, дублению, отделке и т. д.

Основные требования к кожам имеют свои особенности. 

Подошвенные кожи должны быть стойкими к истиранию, изгибу, сжатию, водостойкими. Они должны иметь достаточную прочность держания крепителей, сохранять постоянные размеры при увлажнении и сушке.

Кожи, используемые для изготовления внутренних и промежуточных деталей, должны быть потоустойчивыми, не должны содержать легко вымываемые водой вещества, которые могут пачкать носок или чулок. Они должны обладать гибкостью, прочностью на разрыв и другими свойствами.
Кожа для обуви ранто-клеевых методов крепления в отличие от кожи для гвоздевых методов крепления должна обладать большей эластичностью и меньшей жесткостью. С повышением жесткости кожи повышается прочность гвоздевого метода крепления обуви.

Кожа для верха отличается мягкостью, эластичностью и сравнительно небольшой толщиной.

При носке детали верха обуви подвергаются разнообразным физико-механическим и химическим воздействиям

Эксплуатационные требования к кожам для верха обуви отличны от требовании к жестким кожам: кожи для верха обуви должны обладать устойчивостью к многократным изгибам с попеременным растяжением и сжатием, стойкостью к ударным и истирающим воздействиям, к действию пота, воды, грязи и пыли; свойства материала и его размеры не должны изменяться под влиянием повторных увлажнении и высушиваний. Удлинение кож для верха обуви должно быть упругим.

Вследствие изменения размеров стопы при ходьбе в обуви возникают растягивающие усилия, что требует от кож для верха обуви достаточной прочности, высоких показателей на прорыв ниточным швом.

Кожаные детали верха выдерживают, как правило, большие сроки носки, чем кожаные детали низа, что свидетельствует о большем соответствии верхних кожаных материалов предъявляемым к ним прочностным требованиям.

Повышенные требования предъявляются к внешнему виду этих кож. Красивый внешний вид кожи должен сохраняться при носке обуви и легко восстанавливаться при чистке. Не менее важно, чтобы лицевой слой кожи выдерживал ударные воздействия, трение в сухих и влажных условиях.

Кожи для верха обуви должны отвечать также технологическим требованиям. К ним относятся хорошие формовочные свойства материалов (тягучесть и способность к поперечному сокращению при растяжении), пошивочные свойства (возможность получения хорошо утянутого, прочного и красивого ниточного шва), раскройные свойства. Материалы верха не должны просекаться нитками при сшивании и иметь тягучих краев. Необходимо, чтобы кожи для верха обладали достаточной упругостью, способствовали хорошей утяжке стежка.

В группе юфтевых кож наибольшее значение имеет обувная юфть, используемая для деталей верха сапог, полусапог и ботинок. В зависимости от вида исходного сырья обувная юфть подразделяется на яловочную, конскую и свиную. 
Юфть отличается от хромовой кожи  высоким содержанием жировых веществ (26-30%) и следовательно, водостойкостью и  износостойкостью.

Яловочная юфть представляет собой наиболее важную группу юфтевых кож: ее вырабатывают из шкур яловки (телившихся и нетелившихся коров), бычка и  полукожника (бычков и подтелков в возрасте до полутора  лет).

При условии правильной выработки яловочная юфть мало намокает и не пропускает воду. По пределу прочности при  растяжении (1,6 МПа), сопротивлению многократному изгибу и износоустойчивости при эксплуатации яловочная юфть превосходит  другие виды обувной юфти. Положительные свойства обувной яловочной юфти предопределяют ее широкое использование для верха разнообразных видов обуви, предназначенной для носки в трудных условиях.
Конская юфть вырабатывается из конских передин, т. е. передней части шкур лошадей рабочего возраста; она характеризуется относительно более слабым и рыхлым, строением дермы.

В соответствии с особенностями микроструктуры конская юфть менее плотна и несколько хуже противостоит механическим воздействиям в процессе носки обуви. Несмотря на несколько худшие эксплуатационные свойства (неравномерность распределения толщины, плотности, прочности и других свойств по площади кожи), конская юфть представляет ценный материал для верха обуви.

Свиную юфть изготовляют из шкур свиней и боровов; она отличается более грубой мереей, меньшей выраженностью разницы структуры по толщине кожи, наличием отверстий от щетины, проходящих насквозь через всю толщину кожи, неровностью бахтармяной поверхности. Особенности микроструктуры свиной юфти предопределяют худший внешний вид ее лицевой поверхности, пониженную устойчивость к механическим воздействиям в процессе носки (предел прочности при растяжении=1,1 МПа)  и, самое главное, большую промокаемость. Поэтому при отсутствии специального импрегнирования, т. е. пропитки соответствующими веществами, свиная юфть пригодна для использования лишь на неответственные детали юфтевой обуви — голенища сапог и берцы полусапог.

В группу хромовых кож для верха обуви входят следующие основные виды кожи, отличающиеся по исходному сырью: хромовый опоек, хромовый выросток, хромовый полукожник, хромовая яловка, шевро и хромовая козлина, шеврет, хромовая свиная кожа, хромовая конина. Наряду с указанными видами кожи в весьма ограниченных количествах применяются также хромовые кожи тюленей, собак, рыб, ящериц и змей.
Хромовый опоек принадлежит к наиболее ценным видам хромовой кожи для верха обуви. Его вырабатывают из шкур телят-сосунов. При условии надлежащего качества сырья и правильной выработки хромовый опоек обладает шелковистой, гладкой и мягкой лицевой поверхностью; он эластичен и в то же время плотен и прочен. 
Сочетание в хромовом опойке значительной толщины (0,8—1,2 мм), высокой прочности (2,5 кгс/мм2) и устойчивости к многократным механическим воздействиям с мягкостью, гибкостью и  красивым внешним видом обеспечивает применение хромового опойка на разные виды обуви.
Хромовые выросток, полукожник и яловка представляют собой кожи, выделанные из шкур крупного рогатого скота большего возраста, чем хромовый опоек. Отличие этих видов кожи от хромового опойка заключается в последовательном уменьшении  мягкости кожи, шелковистости и гладкости лицевой поверхности при одновременном увеличении площади и толщины кожи. Точное разграничение хромового выростка от опойка или полукожника, так же как и хромового полукожника от яловки, не всегда возможно.

Хромовый выросток чаще всего используют на верх тех же видов обуви, что и хромовый опоек, а хромовую яловку почти исключительно на верх более тяжелых видов обуви — сапог, специальных типов спортивной и производственной обуви; хромовый полукожник в зависимости от его толщины используют аналогично хромовому выростку или хромовой яловке.

Сырьем для изготовления шевро и хромовой козлины служат шкуры коз и козлов различных пород. Шевро и хромовая козлина по микроструктуре, характеру мереи, толщине, механическим свойствам и другим признакам заметно отличаются от хромовых кож крупного рогатого скота.

Кожи шевро принадлежат к наиболее тонким видам кожи: их толщина составляет 0,5—0,8 мм; хромовая козлина по толщине приближается к хромовому опойку (0,7—1 мм и более). Механические свойства шевро и хромовой козлины более низкие, чем хромовых крупного рогатого скота.

В целом кожи шевро и в несколько меньшей степени хромовая козлина благодаря красивому внешнему виду, небольшой толщине, легкости и эластичности представляют ценный материал, преимущественно для изготовления женской модельной обуви. Для массовой, в особенности уличной обуви, применение шевро и хромовой козлины ограничено.

 Шеврет, вырабатываемый из шкур овец и баранов, по структуре дермы резко отличается как от хромового опойка, так и от шевро и хромовой козлины. Сосочковый слой дермы шеврета характеризуется большой разрыхленностью  и слабой связью с сетчатым слоем. Для упрочнения связи сосочкового слоя с сетчатым кожу подвергают специальной обработке, состоящей в образовании вязких веществ в толще дермы путем введения в лицевой слой эластичных смол. Такой шеврет получил название упрочненного.

Из-за более слабой и разрыхленной структуры шеврет обладает пониженными механическими свойствами: низким пределом прочности при растяжении кожи (<1кгс/мм2) и ее лицевого слоя, малым сопротивлением истиранию, большой тягучестью (20-40%). Эксплуатационные свойства обуви с верхом из шеврета при носке в относительно трудных условиях, как правило, неудовлетворительны: через короткие сроки пользования обувью наблюдаются сдиры на лицевой поверхности кожи, истирание верха обуви, его деформирование. Шеврет, ранее широко применявшийся в обувном производстве, в последние годы  утратил свое значение и используется в ограниченных количествах, преимущественно на верх легких видов обуви.

По сравнению с другими видами  кожи естественная мерея свиной кожи более грубая, отверстия от волоса (щетины) крупные и расположены реже. Эти особенности мереи свиной хромовой кожи определяют ее своеобразный, несколько худший внешний вид и вызывают необходимость в дополнительном облагораживании лицевой поверхности. 

В связи с особенностями микроструктуры свиные хромовые кожи обладают значительной устойчивостью к истиранию, относительно высоким пределом прочности при растяжении кожи и ее лицевого слоя, несколько большей водопроницаемостью.

В целом хромовая свиная кожа при устранении недостатков внешнего вида путем соответствующего облагораживания представляет собой ценный вид кожи, находящий широкое применение для производства разнообразной обуви. Наиболее целесообразно использование свиной хромовой кожи на верх летней обуви.

Хромовую конину, т. е. кожу из шкур лошадей рабочего возраста, так же как и конскую юфть, выпускают с кожевенных заводов в виде передин и полупередин, а хромовую выметку, изготовляемую из шкур молодых лошадей в возрасте от одного года до рабочего возраста, — в виде целых кож.

По внешнему виду мереи хромовая конина и выметка приближаются к хромовой козлине и шеврету. Аналогично хромовым кожам крупного рогатого скота для верха обуви хромовую конину частично вырабатывают с нарезной естественной и искусственной лицевой поверхностью. По физико-механическим свойствам хромовые конские кожи несколько уступают кожам крупного рогатого скота и свиным. Применение конских кож в обувном производстве сравнительно невелико.

Лаковые кожи представляют собой хромовые кожи с зеркально-блестящей поверхностью, образуемой нанесением лаковых покрытий на соответствующим образом подготовленные кожи. 
Для изготовления лаковой кожи используют главным образом шевро и в меньшей степени хромовые свиные кожи, жеребок, выметку, конину и опоек. В зависимости от вида  исходной кожи различают лак-шевро, свиной хромовый лак, лак-опоек и др. Наилучшим видом лаковой кожи, сочетающим красивый внешний вид, блестящую нежную поверхность и естественную мерею с тонкостью, мягкостью и гибкостью кожи, является лак-шевро.

Решающее значение для оценки качества лаковой кожи  наряду с признаками внешнего вида имеют свойства лакового покрытия и прочность его связи с кожей. Толщина лакового слоя должна быть незначительной (0,06—0,07 мм) при достаточной связи с кожей и устойчивости к внешним физико-механическим воздействиям. Увеличение толщины лакового  слоя приводит к уменьшению нежности и гибкости лаковой  кожи и потере естественного вида из-за перекрывания мереи. Тягучесть лакового слоя должна совпадать с тягучестью кожи в целом или же превышать ее.

Велюр, в отличие от ранее рассмотренных видов кожи, имеет мелковорсистую лицевую поверхность. Его вырабатывают путем отделки по бахтарме хромовых кож — опойка, выростка, хромовой козлины и шевро; свиные хромовые кожи при изготовлении велюра отделывают с лицевой стороны. Производство велюра дает возможность рационально использовать кожевенное сырье с поверхностными неглубокими дефектами, но доброкачественное по структуре.

По химическому составу и физико-механическим свойствам велюр мало отличается от соответствующих видов лицевых хромовых кож. Разница между ними, кроме внешнего вида, проявляется в меньшем пределе прочности при растяжении, большем удлинении при напряжении 10 Н/мм2, а также в большей намокаемости и загрязняемости велюра и худшей способности сохранять форму при носке обуви. Используют велюр преимущественно для производства различных  видов женской и девичьей обуви — летней, зимней, а также предназначенной для ношения круглый год. Особенно широко велюр используется в зарубежной обувной промышленности.

Нубук получают из хромового опойка, выростка и полукожника шлифованием лицевой поверхности. На выработку нубука используют главным образом хромовые кожи с небольшими повреждениями лицевого слоя, но достаточно полные и плотные. По внешнему виду нубук несколько напоминает велюр; в отличие от велюра, вырабатываемого в основном темных цветов, нубук выпускают также натурального цвета и светлых тонов. Нубук светлых тонов используют преимущественно для изготовления летней женской и девичьей обуви, а темных цветов (серый, коричневый) — для изготовления мужской и мальчиковой обуви.

Замшей называется кожа, выработанная жировым дублением. При жировом дублении продукты окисления жиров, вступая в химическое взаимодействие с белковыми веществами голья, дают очень нежную, мягкую, тягучую кожу.

Для производства обувной замши применяют шкуры молодых оленей-телят и в меньшей степени шкуры овец, опойка и диких коз. Наиболее ценная замша — оленья. Помимо способа дубления, важной особенностью замши является отсутствие лицевого слоя на коже; его удаляют в голье для облегчения проникновения жира внутрь кожи и ускорения процесса дубления и также для сообщения большей мягкости коже. Отделывают замшу как с лицевой стороны (оленью замшу), так и с бахтармяной (замшу из овчины).

Обувная замша подразделяется по толщине на тонкую, среднюю и толстую. В замше ворс должен быть низким, густым и блестящим. При сдавливании угла сложенной вчетверо кожи не должно оставаться сального отпечатка. Требуется, чтобы при проведении рукой по сложенной вдвое замше не ощущалось неровностей. Окраска замши должна быть глубокой, ровной и устойчивой к сухому и влажному трению.

Особые свойства замши — нежность и мягкость, бархатистость поверхности, хороший внешний вид, пористость, воздухопроницаемость, способность не изменять свои свойства при мытье в холодной и горячей воде (до 60°С), повышенная тягучесть (удлинение при напряжении 1 кгс/мм2 до 45%) — обеспечивают ей разностороннее применение. Вследствие сложности выработки и преимущественного использования в качестве исходного сырья шкур оленей замша, так же как и лак, принадлежит к наиболее дорогим видам кожи. С верхом из замши изготовляют лишь модельную женскую обувь.

Хромовые подкладочные кожи подразделяются следующим образом: по виду исходного сырья — на хромовые подкладочные опоек, выросток, полукожник, яловку, козлину, овчину, свиную кожу, конскую и др., а также спилок; по цвету — на кожи натурального цвета и цветные; по способу крашения — на кожи барабанного крашения и кожи с нитроцеллюлозными и акриловыми покрытиями (кожи с казеиновыми покрытиями вследствие их недостаточной устойчивости к трению во влажном состоянии на подкладку не употребляют); по характеру отделки — на кожи лицевые нелощеные, лицевые лощеные, ворсовые (отделанные на бахтармяную или лицевую сторону кожи); по толщине — на тонкие, средние и толстые.

Свойства подкладочных кож в основном определяются видом исходного сырья: подкладочные кожи крупного рогатого скота и свиные обладают наибольшей плотностью и прочностью, обеспечивают длительные сроки службы подкладки в обуви, а подкладочные овчина и спилок — наименьшей прочностью и худшими эксплуатационными свойствами.

Подкладочные кожи должны быть мягкими, нормально продубленными, хорошо разделанными по всей площади, непятнистыми, с хорошо очищенной бахтармой; ворсовые подкладочные кожи должны иметь короткий ворс, без полос от шлифования. Крашеные подкладочные кожи должны иметь высокую устойчивость окраски к трению.

Кожи для низа обуви находят в обувном производстве разнообразное применение: в зависимости от толщины, плотности и других признаков их используют для вырубания подошв, подметок, набоек, стелек, задников, подносков и других деталей.

Кожи для низа обуви, как правило, вырабатываются комбинированным дублением.

Кожи для низа обуви ниточных и клеевых креплений в связи с широким развитием производства обуви этих методов крепления в настоящее время имеют значительно большее практическое значение, чем кожи для низа обуви винтового и деревянно-шпилечного креплений.

Кожи крупного рогатого скота для низа обуви вырабатывают преимущественно в виде чепраков, воротков без передних лап или с ними и пол с передними лапами или без них. Чепраки в зависимости от их толщины используют в основном на подошвенные или стелечные детали, а воротки и полы — на стельки, задники, подложки и другие вспомогательные детали обуви.

Кожи крупного рогатого скота для низа обуви (в виде чепраков или получепраков) характеризуются высокими показателями физико-механических свойств, обеспечивающими возможность изготовления обуви на кожаной подошве всеми методами крепления низа и относительно длительные сроки эксплуатации обуви.

Соответственно специфической микроструктуре чепрачная часть кож крупного рогатого скота для низа обуви отличается высоким пределом прочности при растяжении (2,0-2,2 кгс/мм2), большим сопротивлением истиранию и изнашиванию в условиях эксплуатации, низкой намокаемостью, обеспечивает надежное держание стелечно-подошвенных скреплений обуви.

Конские хазы характеризуются более низкими показателями механических свойств и прочности скреплений низа обуви.

Конские хазы используют преимущественно на стельки и подложки обуви, в меньшей степени — на подошвы обуви прошивного и клеевого методов крепления низа.

Свиные кожи для низа обуви характеризуются повышенной намокаемостью и промокаемостью. Недостатком свиных подошвенных кож является также затруднительность отделки ходовой поверхности подошв и вследствие этого некоторое ухудшение внешнего вида обуви.

Наиболее целесообразно использовать свиные жесткие кожи на стельки обуви, а также на подошвы летней, комнатной и отдельных видов спортивной обуви [7, с. 21].
Кожа, полученная из змеи, крокодила и др., — очень дорогая и хрупкая, поэтому ее целесообразно использовать для отделки обуви и изготовления аксессуаров. Для изготовления изгибающихся деталей обуви (союзки) использовать такую кожу нецелесообразно.

В последнее время появился и новый вид кожи — кожа из шкур ягнят. Она имеет универсальное применения. Она не очень дорога, но очень качественная: легка, пластична, поддается любой обработке. Из нее делается остромодная "рептилия": ягненок легко превращается и в "крокодила", и в "ящерицу", и в "анаконду", и в "питона".
По мере увеличения дефицита сырья для производства натуральных кож, искусственные материалы все более широко начинают применяться в обувном производстве.
В настоящее время более 70% кожаной обуви выпускается с низом из искусственных и синтетических материалов. С появлением новых высококачественных искусственных материалов доля обуви с их использованием для изготовления деталей верха с каждым годом увеличивается. Искусственные материалы по сравнению с кожей имеют ряд преимуществ.

Развитие химии полимеров и промышленности искусственных материалов позволило создать высококачественные материалы, имеющие самостоятельное значение, которые по своим свойствам — прочности, водостойкости, легкости, внешнему виду — не только не уступают натуральной коже, но во многих случаях превосходят ее.

Свойства искусственных материалов можно изменять в нужном направлении, материалу можно придавать любые размеры, что позволяет сокращать отходы при переработке. Важным преимуществом искусственных материалов является однородность свойств по площади, наличие равномерных показателей в целой партии.

Производство искусственной кожи в отличие от натуральной имеет неограниченную сырьевую базу, сравнительно легко может быть механизировано и автоматизировано, что обеспечивает высокую производительность и относительную дешевизну продукции.

Основным недостатком искусственных материалов является сравнительно низкий уровень гигиенических свойств. Этот недостаток особенно ощутим в искусственных материалах для верха обуви.

Искусственные материалы, как и обувные кожи, подразделяют на две группы: для низа и верха обуви. Они, в свою очередь, подразделяются на три группы: для наружных, внутренних и промежуточных деталей.

От искусственных материалов для верха обуви требуется сочетание противоречивых показателей гигиенических свойств — паропроницаемости, гигроскопичности и влагоотдачи с влагозащитной способностью.

Обеспечение водного баланса обуви систематическим испарением влаги, выделяемой стопой, является одним из основных условий гигиеничности обувных материалов. Известно несколько способов получения пористых материалов: с помощью порофоров, пробиванием покрытия электрической искрой или механическим вымыванием растворимого наполнителя, коагуляцией. Последний способ позволяет путем подбора соответствующих полупродуктов для синтеза смолы (например, полиуретановой), коагуляционной среды, способа сушки и скорости удаления растворителя, температуры и т. д. получать пористые материалы однородной структуры с порами различной величины, с капиллярами, сориентированными горизонтально или вертикально, со значительной (более 60%) или небольшой (менее 10%) пористостью.

Несмотря на то, что большая часть производимых в настоящее время поромерных материалов пропускает значительное количество водяных паров благодаря крупным сквозным капиллярам, все они характеризуются неудовлетворительной сорбцией, а также незначительным увеличением площади под влиянием влаги. Указанные материалы должны обладать способностью накапливать ту часть влаги, выделяемой стопой, которую они не в состоянии вывести из обуви. Сорбционная способность материала связана с его внутренней поверхностью, а также с полярными свойствами частиц.

Также существенны для носчика пластические свойства материалов. Обувь из кожи принимает через несколько дней носки при незначительном напряжении для носчика форму, близкую к форме его стопы. В противоположность этому обувь, изготовленная из искусственных кож, приформовывается к стопе за значительно больший период. На заготовке из кожи во время эксплуатации обуви возникает много мелких поверхностных морщин, в то время как на искусственных кожах в таких, условиях образуется немного, но зато глубоких складок, которые болезненно давят на стопу, особенно в области пальцев.

Большим недостатком искусственных материалов является их малая устойчивость к многократным изгибам и трению, особенно при пониженных и повышенных температурах.

По внешнему виду лучшие, отечественные и зарубежные образцы искусственных материалов не только не уступают, но и во многом превосходят натуральную кожу, это достигается созданием разнообразных внешних эффектов. Однако при носке обуви внешний вид искусственных материалов сравнительно быстро ухудшается.

Однако следует отметить, что многие виды искусственных материалов применяют преимущественно для верха утепленной и летней открытой обуви, а также для менее ответственных деталей верха (голенища, берцы).

По назначению искусственные материалы для верха обуви подразделяют на материалы для наружных, внутренних и промежуточных деталей. Материалы для наружных деталей делят на две группы: для деталей верха юфтевой обуви (голенища сапог и берцы ботинок) и заменители хромовой кожи.

По структуре искусственные материалы подразделяют на четыре группы на тканевой основе с пропитками или покрытиями, на волокнистой основе с пропитками и покрытиями, на трикотажной основе с пропитками и покрытиями, пленочные.

Мягкие искусственные материалы широко применяют для некоторых деталей верха юфтевой обуви, в основном для голенищ и берцев, что объясняется сравнительно упрощенным характером требований к искусственным материалам для указанных деталей, особенно в отношении их формовочных свойств и внешнего вида.

К искусственным материалам — заменителям юфти — относятся кирза, шарголин, юфтин.

Кирзу изготовляют из одноименной двух- или трехслойной хлопчатобумажной ткани путем пропитки латексной дисперсией или бензиновым клеем.

Шарголин имеет в качестве основы трехслойную хлопчатобумажную ткань кирзу, на которую в процессе производства наносится с лицевой стороны поливинилхлоридное покрытие. Главное отличие в свойствах шарголина от обувной кирзы — его бензостойкость.

По внешнему виду, толщине, механическим свойствам, водостойкости, показателям гигиенических свойств и износостойкости шарголин либо не отличается от кирзы, либо очень близок к ней. По сравнению с кирзой шарголин обладает несколько большей мягкостью и лучшим сопротивлением истиранию. Благодаря термопластичности поливинилхлоридного покрытия материал хорошо воспринимает тиснение. С термопластичностью покрытия связан и существенный недостаток шарголина — его пониженная морозостойкость. Как и кирза, шарголин предназначен для голенищ сапог и берцев ботинок.

Юфтин изготовляют путем нанесения на одну сторону шинельного сукна покрытия из поливинилхлорида с последующим тиснением его под юфть.

Юфтин, отличающийся хорошими теплозащитными свойствами и морозостойкостью, в основном используют для изготовления голенищ утепленных юфтевых сапог.

Искусственные материалы для деталей верха хромовой обуви применяют взамен хромовой кожи, поэтому к их эстетическим, гигиеническим, эксплуатационным и технологическим свойствам предъявляют более высокие требования, чем к искусственным материалам для деталей верха юфтевой обуви. Это быстро прогрессирующая группа мягких искусственных материалов, которые применяют для изготовления ответственных и неответственных деталей для верха обуви.

В ассортименте искусственных материалов на тканевой и трикотажной основе преобладают искусственные материалы с поливинилхлоридным покрытием благодаря его экономичности, технологичности и обеспечению удовлетворительного комплекса свойств искусственной кожи. Однако поливинилхлоридное покрытие обладает низкой морозостойкостью, поэтому для повышения морозостойкости поливинилхлорид совмещают с другими полимерами либо вводят морозостойкие пластификаторы. Повышение морозостойкости за счет пластификаторов проявляется не во всех механических свойствах; в частности, сопротивление многократным деформациям при отрицательных температурах остается на недостаточном уровне.

В обувном производстве применяют преимущественно те виды винилискожи-Т, которые имеют пленку пористого строения с гидрофильными или обычными свойствами. Другие виды используют для изготовления галантерейных изделий и в качестве обивочного материала.

Искусственная лаковая кожа отличается от других видов искусственной кожи сильным зеркальным блеском лицевой поверхности. Текстильной основой этого материала служат ткани и трикотаж, дублированный с поролоном, а покрытие может быть с поливинилхлоридным и полиэфируретановым.

В ассортименте искусственных материалы на волокнистой основе и без основы подавляющее большинство составляют новые искусственные материалы на волокнистой основе, получившие распространение после появления в 1964 г. корфама (США). По строению и свойствам они в наибольшей мере приближаются к натуральной хромовой коже и называются "синтетической кожей" (за рубежом их называют обычно поромерными материалами).

Синтетическая кожа по формуемости и формостойкости, кожеподобности (по внешнему виду, на ощупь), износостойкости, гигиеническим показателям и комфортности значительно превосходит искусственные материалы на тканевой основе, которые поэтому называют "дешевыми пластиками". Синтетическая кожа применяется для верха закрытой обуви обычной конструкции — ботинок, полуботинок, туфель. Вместе с тем мировой опыт разработки, производства и применения в обуви многих видов синтетической кожи свидетельствует о больших трудностях и сложности реализации требований к мягким искусственным материалам, о наличии еще значительной разницы между качеством этих материалов и качеством натуральной кожи.

Корфам состоит из нетканой иглопробивной основы из полиэфирных волокон и покрытия из микропористого полиэфируретана.

Расположение волокон в корфаме дезориентировано, благодаря чему снижена анизотропность механических свойств в продольном и поперечном направлениях. Связующее вещество имеет мелкопористое строение и равномерно распределено в волокнистой основе.

Для корфама применяют разнообразную отделку: с имитацией лицевых и нарезных хромовых кож, с образованием блестящей лаковой поверхности и под велюр, когда шлифованием придают материалу замшевидность.

Корфам остается эталоном строения и свойств синтетической кожи. Он водостоек и в то же время хорошо пропускает пары воды (3—5 мг/см2  ч) и воздух; при носке обуви не становится жестким и не трескается на морозе, в сырости или при сушке сохраняет мягкость, тягучесть и хороший внешний вид. Однако у него имеются недостатки, которые присущи в той или иной мере всем другим видам синтетической кожи [8, с. 67].
Современные искусственные материалы для подкладки обладают недостаточными гигиеническими свойствами, что в основном ограничивает их применение в обувном производстве.

Подкладка в большей мере, чем наружные детали верха, находится в контакте со стопой и выполняет роль своеобразного футляра, от которого во многом зависит микроклимат внутри обуви. Подкладочные материалы должны быть не только способными к поглощению и отводу потовыделений стопы, но и фунгицидными (подавлять развитие микрофлоры), биохимически безвредными для стопы, неэлектризуемыми. 

Необходимыми свойствами искусственных подкладочных материалов являются также потоустойчивость, сопротивление истиранию, упругопластические и прочностные свойства при растяжении, малая фрикция, внешний вид, гармонирующий с материалами верха. Искусственные подкладочные материалы изготовляют на тканевой и волокнистой основе с различными полимерными пропитками и покрытиями. В их ассортименте преобладают материалы типа синтетической кожи.

К ним относятся подкладочные эластоискожа-Т, винилискожа-Т и амидоэластоискожа-Т, термопластичный подкладочный материал (ТП-Э) и сходная с ними по строению и свойствам мягкая стелечная эластокожа-Т, амидоэластоискожа-НТ.

К группе искусственных материалов для жестких внутренних и промежуточных деталей обуви относят материалы, используемые для стелек, простилок, задников и подносков.

Основными из них являются: обувные картоны, термопластичный материал, эластичный материал.

Обувные картоны  состоят из волокон, проклеенных водоупорными клеями. Волокна в картоне скрепляются между собой за счет проклейки и взаимного переплетения — свойлачивания.

В производстве обувных картонов используют кожевенные и растительные волокна. Исходным сырьем для получения кожевенных волокон служат стружка и вырубка кож хромового и комбинированного дубления, растительных волокон — древесная целлюлоза различных способов обработки, отходы и утильное сырье текстильных материалов из хлопка и льна.

Волокнистые материалы измельчают и подвергают размолу до появления у них способности к свойлачиванию. Затем следует их проклейка гидрофобными веществами. Вид проклейки зависит от волокнистого состава и назначения картона. Картоны на основе кожевенных волокон проклеивают обычно латексами, а в отдельных случаях поливинилацетатной эмульсией; кожевенно-целлюлозные картоны — битумно-канифольной дисперсией и, латексами; твердые картоны для геленков вырабатывают с применением канифольной проклейки. Проклеивание повышает прочностные показатели и водостойкость картона, однако при этом снижается гигроскопичность, что ухудшает гигиенические свойства материала. Поэтому количество проклеивающих веществ, вводимых в картон, строго регламентируется.

По назначению обувные картоны подразделяют на пять групп: для стелек, для задников, для простилок для геленков, для платформ.

Стелечные картоны представляют наиболее массовую по объему группу обувных картонов. К ним в соответствии с назначением предъявляют широкий комплекс требований в отношении плотности, прочности в сухом и влажном состояниях, намокаемости, сорбции и десорбции водяных паров, стабильности размеров при увлажнении и высушивании.

Стелечные картоны выпускают следующих марок: СОМ, СОП, СЦМ, текстон. 
В основном их изготовляют на основе растительных волокон: древесной целлюлозы, хлопчатобумажных и льняных отходов, отходов обувных картонов. Для проклейки используют битумно-канифольный клей. Стелечный картон получают методом многослойного отлива толщиной 1,3-2,9 мм.

Волокна в стелечном картоне ориентированы в продольном направлении, поэтому картон имеет значительную неравномерность свойств в продольном и поперечном направлениях. Так, в продольном направлении предел прочности при растяжении не менее 3,5 кгс/мм2, тогда как в поперечном – 1,5 кгс/мм2.однако жесткость картона в поперечном направлении в 2,5 раза ниже, чем в продольном, что связано с повышенным удлинением в этом направлении. Поэтому стельки выкраивают в поперечном направлении, что обуславливает меньшее напряжение детали при изгибе обуви. Плотность картона не должна превышать 
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 , весовая намокаемость в воде за 2 ч  - 20%.
При эксплуатации обуви прочность материала зависит от увлажнения потовыделением стопы. Поэтому важным показателем является прочность картона после замачивания в воде. Нормы предела прочности при растяжении после замачивания картона в воде не менее (в кгс/мм2): в продольном направлении – 0,8, в поперечном – 0,35. Следовательно, для картона характерно значительное снижение прочности во влажном состоянии.

В процессе носки обуви стельки подвергаются трению. Во влажном состоянии при трении происходит интенсивное отделение слоев и волокон с поверхности картона. Поэтому для стелечного картона нормируется показатель истираемости во влажном состоянии, который должен быть не более 2,75 мм/мин для картона в поперечном направлении. Для повышения устойчивости к истиранию стельки из картона обычно дублируют с прочными тканями, тонкими кожами. Картонные стельки отличаются также плохим держанием ниточного шва.

Стелечный картон характеризуется хорошими гигиеническими свойствами: высокой гигроскопичностью (2,5%) и влагоемкостью (50-55 %), низкой теплопроводностью. 
К группе стелечных относят ряд высококачественных картонов отечественного (СЦМ, карполон) и зарубежного производства (тексон).

СЦМ — стелечный целлюлозный материал, изготовляемый однослойным отливом из облагороженной целлюлозы сульфатной варки с латексной проклейкой. Этот картон характеризуется сравнительно невысокой плотностью (
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), небольшой намокаемостью, которая за 2 часа составляет 1,45 % (за 24 ч – 30 %), и небольшой набухаемостью (8,7 % за 2 ч и 17 % за 24 ч). 

По сравнению с другими картонами материал имеет хорошие гигиенические свойства: паропроницаемость 3,75 мг/см2ч; влагопоглащение – 5,4 %, влагоотдача – 2,4 %. В основном этот картон применяют для основных стелек клеевой обуви.
Карполон вырабатывается из разволокненного коллагена с проклейкой из синтетических латексов и акриловой эмульсии. Коллагеновые волокна получают из рыхлых периферийных участков и других отходов недубленого кожевенного сырья путем его интенсивной физико-химической и механической обработок. Карполон пригоден для изготовления стелек. Корполон обладает повышенной намокаемостью и сравнительно хорошими гигиеническими свойствами.
Кожкартон вырабатывают из смеси кожевенныхволокон, растительных волокон и кожкартонной вырубки. Его изготовляют методом многослойного отлива.

Толщина кожкартона 1,3-3,5 мм, плотность не более 
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. Предельная 2-часовая намокаемость кожкартона в воде должна быть не более 15 %. По сравнению со стелечным картоном кожкартон более устойчив к действию влаги. Отношение предела прочности при растяжении увлажненного картона к этому показателю в сухом состоянии равно 0,4-0,5. истираемость кожкартона для стелек во влажном состоянии в поперечном направлении не должна превышать 0,75 мм/мин. В связи с этим кожкартон имеет лучшие эксплуатационные свойства, чем стелечный. Для материала характерны удовлетворительные гигиенические свойства. Недостатки: его неоднородность и значительная усадка. Применяют для стелек и задников.  
Тексон вырабатывают из облагороженной целлюлозы с проклейкой из синтетического латекса. Картон обладает весьма совершенной волокнистопористой структурой: тонкие и гибкие волокна с осажденным на них полимером обусловливают высокопористое строение материала и придают системе подвижность. С этим в основном связаны достоинства тексона как обувного картона. По плотности тексон приравнивается к СЦМ (
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); он характеризуется высокой прочностью на разрыв, многократный изгиб и истирание, а по паропроницаемости, намокаемости и воздухопроницаемости близок к натуральной стелечной коже. Материал отличается исключительной стабильностью размеров при увлажнении, высушивании и нагреве. Тексон стоек к старению и действию бактерий.

Указанные достоинства, а также эластичность, хороший внешний вид обеспечили тексону широкое применение за рубежом в качестве материала для стелек, задников, подносков и других промежуточных деталей обуви. Появившись первоначально во Франции, тексон положил начало большой группе новых высококачественных картонов из облагороженной целлюлозы, близких к нему по структуре и свойствам; к их числу относятся СЦМ отечественного производства, дарекс США и Англии, виледон — Германии.

Термопластичные материалы первоначально широко применялись для изготовления только задников, а в последующем — и для подносков.

Термопластичные материалы для задников отечественного производства выпускают преимущественно на основе нетканых материалов с пропиткой латексами и двусторонним покрытием эмульсией поливинилацетата. В качестве основы используют также ткани, а в качестве пленкообразующих веществ — поливинилхлорид, перхлорвиниловую смолу.

Термопластичные материалы для подносков изготовляют как на текстильной основе (с одно- и двусторонним покрытием из полиэтилена, полистирола, сополимера этилена с винилацетатом), так и без основы. Безосновные (неармированные) термопластичные подноски выкраивают из листового плоского материала либо получают формованием из гранулированного полимера или сополимера (в частности, из сэвилена, представляющего собой сополимер этилена и винилацетата).

Задники и подноски из термопластичных материалов отличаются водостойкостью и хорошо сохраняют упругие свойства при носке обуви во влажных условиях.

Эластичные материалы для подносков вырабатывают преимущественно на тканевой и частично на волокнистой основе с легкой пропиткой латексами или с нанесением (с одной или двух сторон) тонкой пленки из поливинилацетат-ной эмульсии и метилполиамидной смолы ПФЭ.

Подноски из эластичных материалов применяют в текстильной, бесподкладочной и женской хромовой обуви с зауженным носком. Они имеют небольшую толщину и отличаются от подносков из других материалов гибкостью и эластичностью, что особенно важно для обуви с зауженным носком, так как улучшаются эксплуатационные свойства обуви. Кроме того, обувь с эластичными подносками имеет более изящный внешний вид [9, с. 239].
Появились и новые материалы для изготовления подносков специальной обуви, например, пятислойный упрочненный стекловолокном полиамид-6 с содержанием волокон до 67%, который обладает прочностью на разрыв и на изгиб. Для материалов такого типа характерны способность к абсорбции энергии, неограниченный срок службы и хорошая рециркулируемость.

Текстильные материалы широко применяются в производстве обуви, занимая второе место после натуральной кожи. Основными материалами являются ткани, трикотажные и нетканые полотна, искусственный мех и валяльно-войлочные материалы, а вспомогательными — нитки и текстильная фурнитура (тесьма, различные виды лент и шнуров).

Обувные текстильные материалы обладают легкостью, мягкостью, разнообразной лицевой поверхностью и окраской, прекрасными паро- и воздухопрониицаемостью, гигроскопичностью, а также хорошими технологическими свойствами: они удобны в раскрое, так как выпускаются заданных больших размеров по ширине и длине, при этом свойства их равномерны по всей площади.

Характерными недостатками этих материалов являются их малая износостойкость, загрязняемость, а также неводостойкость, пониженные формовочные свойства, осыпаемость краев деталей из тканей и распускаемость трикотажных деталей [10, с.59].
Ткани используют в обувном производстве в наибольшем количестве из всех текстильных материалов. Их применяют для наружных, внутренних (подкладочных) и промежуточных деталей верха обуви.

Ассортимент используемых материалов достаточно широк:

Простые и комбинированные ткани с латексным и пенным дублированием для спортивных моделей (хлопок, полиэфир, нейлон).

Трикотажные и тканые подкладки из хлопка и полиэфира, в том числе крашеные, набивные и жаккардовые, для любого вида обуви.

Крашеные, набивные, вышитые, фасонные и эластичные модные ткани для женских моделей, сандалий и др.

Нетканый велюр, крашеные и набивные ткани для домашней обуви и подкладок.

Шотландки и велюры для шлепанцев.

Набивные ткани для детской обуви.
Многослойные ткани для стелек и супинаторов.
Искусственный мех на тканой основе.

Искусственный мех на трикотажной основе.

Особый интерес у наших производителей вызвали новые бактерицидные ткани Hygienical. Их особенность в том, что антибактериальные свойства создаются благодаря структуре материалов, а не обработке специальными составами, как было раньше. Секрет — в составе волокон: керамические элементы, внедренные в структуру нити, выделяют ионы серебра (как давно доказано учеными, вступая в реакцию с влагой, ионы серебра способны предотвратить рост бактерий, грибков и т. п.). По утверждению итальянцев, в отличие от использовавшихся до сих пор материалов, свойства Hygienical в процессе эксплуатации не прекращают свое действие, а наоборот, усиливают. Кроме того, они препятствуют возникновению неприятных запахов и продлевают свежесть обуви.
Рассмотрев все возможные современные материалы для производства обуви  можно произвести наилучшие материалы для производства женских модельных туфель. 
Хромовый опоек является наиболее приемлемым материалом для верха обуви. Он обладает шелковистой, гладкой и мягкой лицевой поверхностью, эластичен и в то же время плотен и прочен. 

Сочетает в себе значительную толщину, высокую прочность и устойчивость к многократным механическим воздействиям с мягкостью, гибкостью и  красивым внешним видом.
Для внутренних деталей верха сапог мы выбрали хромовый подкладочный опоек, который обладает наибольшей плотностью и прочностью, обеспечивают длительные сроки службы подкладки в обуви по сравнению с другими материалами.

Для подошвы модельных туфель подходит полиуретан. Полиуретан обладает рядом преимуществ перед другими материалами: твердостью, повышенной адгезией к волокнистым материалам верха обуви, высоким сопротивлением истиранию и многократному изгибу, стабильностью формы, хорошей стойкостью к старению. Подошвы из полиуретанов можно окрашивать в любой цвет.
В качестве стелечных материлов мы выбрали стелечный картон марки СЦМ, которому присуща высокая прочность на разрыв, сопротивление истиранию, которые почти вдвое превышает прочность картонов других марок. 
Из картонов для задников и подносков отечественного производства лучшими качественными показателями обладает кожкартон, который вырабатывают из кожевенных волокон тонкого помола однослойным отливом с проклейкой латексом и добавкой окисленного парафина. Этот картон обеспечивает жестким задникам хорошую износостойкость и формостойкость.

4 Кодирование обуви
Товарная номенклатура внешнеэкономической деятельности Республики Беларусь, основана на Гармонизированной системе описания и кодирования товаров, Товарной номенклатуре внешнеэкономической деятельности Содружества Независимых Государств и общей Товарной номенклатуре внешнеэкономической деятельности Евразийского экономического сообщества.

Товарную номенклатуру внешнеэкономической деятельности Республики Беларусь применяют для формирования Таможенного тарифа Республики Беларусь, определения мер государственного регулирования внешнеэкономической деятельности и ведения государственной статистики внешней торговли.

Женские туфли по ТН ВЭД РБ описаны в разделе 12 ОБУВЬ, ГОЛОВНЫЕ УБОРЫ, ЗОНТЫ, СОЛНЦЕЗАЩИТНЫЕ ЗОНТЫ, ТРОСТИ, ТРОСТИ-СИДЕНЬЯ, ХЛЫСТЫ, КНУТЫ И ИХ ЧАСТИ; ОБРАБОТАННЫЕ ПЕРЬЯ И ИЗДЕЛИЯ ИЗ НИХ; ИСКУССТВЕННЫЕ ЦВЕТЫ; ИЗДЕЛИЯ ИЗ ЧЕЛОВЕЧЕСКОГО ВОЛОСА в ГРУППЕ 64 ОБУВЬ, ГЕТРЫ И АНАЛОГИЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ; ИХ ЧАСТИ. [11]

6403 Обувь с подошвой из резины, пластмассы, натуральной или композиционной кожи и с верхом из натуральной кожи:

- прочая обувь:

6403511109–––––– прочая
- прочая с длиной стельки:
             –––– прочая, с длиной стельки:
640351910––––– менее 24 см:

6403519109–––––– прочая

640351990–––––– женская:
6403519909––––––– прочая

Классификатор ОК РБ предназначен для применения в системах автоматизированной обработки информации при прогнозировании и учете номенклатуры промышленной и сельскохозяйственной продукции (производимых товаров и оказываемых услуг).

Общегосударственный классификатор промышленной и сельскохозяйственной продукции Республики Беларусь (ОК РБ) входит в состав Единой системы классификации и кодирования технико-экономической и социальной информации Республики Беларусь.

ОК РБ построен на основе гармонизации. Особенности, отражающие потребности экономики по детализации продукции, учитываются в группировках ОК РБ с девятизначными кодами.

Объектом классификации в ОК РБ является продукция (товары, услуги).

ОК РБ предназначен для создания единого информационного языка, обеспечивающего сопоставимость данных о продукции Республики Беларусь с учетом международных классификаций, применяемых в системах автоматизированной обработки информации при кодировании промышленной и сельскохозяйственной продукции, для решения следующих задач:

– классификации продукции (услуг, товаров);

– подготовки нормативных правовых актов, касающихся государственного регулирования экономической деятельности, связанной с разработкой, стандартизацией, производством, сертификацией, применением и торговлей отдельными видами продукции (услуг, товаров);

– обеспечения достоверности и сопоставимости информации о продукции (услугах, товарах), в том числе в сферах стандартизации и технического регулирования;

– осуществления государственного статистического наблюдения за развитием экономических процессов, в том числе связанных с производством и потреблением продукции (услуг, товаров);

– подготовки статистической информации о производимой в Республике Беларусь продукции для сопоставления на международном уровне; 

– обеспечения потребностей органов государственной власти и управления в информации о продукции (услугах, товарах);

– кодирования продукции (услуг, товаров), информации о них в государственной системе каталогизации продукции, а также при межведомственном обмене информацией и в других случаях.

В ОК РБ использованы иерархический метод классификации и последовательный метод кодирования [12].
Ведение ОК РБ осуществляет БелГИСС.

Кожаная обувь классифицируется в секции D, в подсекции DC «Кожа изделия из кожи» в разделе 19 «Кожа и изделия из кожи»

в группе 19.3 «Обувь» 

класс 19.30 «Обувь»

19.30.1 Обувь, кроме спортивной и защитной

19.30.13 Обувь с верхом из натуральной или композиционной кожи и на подошве из различных материалов
19.30.13.510 Обувь уличная (сапоги, ботинки, туфли) с верхом из натуральной кожи и на подошве из натуральной или композиционной кожи, резины или полимерных материалов мужская.
Далее установим сходство и отличие в перечне признаков, которые положены в основу кодирования по классификатору ОКРБ и каталогу ТНВЭД РБ. Данные сведем в таблицу 4.1.

В классификаторе ОК РБ в основу положены назначение обуви, материал верха и низа обуви, а также родовой признак.
По каталогу ТНВЭД  - материал верха и низа обуви, конструкционный, размерный и родовой признаки. 

Таблица 4.1 – Признаки классификации, положенные в основу кодирования товаров

	Признаки классификации

	Код по ОК РБ
	ТНВЭД РБ

	19.30 Обувь
19.30.1 Обувь, кроме спортивной и защитной (назначение обуви)
19.30.13 Обувь с верхом из натуральной или композиционной кожи и на подошве из различных материалов (материал верха и низа обуви)
19.30.13.510 Обувь уличная (сапоги, ботинки, туфли) с верхом из натуральной кожи и на подошве из натуральной или композиционной кожи, резины или полимерных материалов мужская (назначение, материал верха и подошвы, род обуви)

	6403 Обувь с подошвой из резины, пластмассы, натуральной или композиционной кожи и с верхом из натуральной кожи: (материал верха и подошвы обуви)
- прочая обувь:

6403511109–––––– прочая
- прочая с длиной стельки: (размерный признак)
640351910––––– менее 24 см:

6403519109–––––– прочая

640351990–––––– женская: (родовой признак)
6403519909––––––– прочая




Источник: [11,12]
Можно сделать вывод о том, что признаки классификации по ОК РБ и ТНВЭД незначительно отличаются в предложенной характеристике обуви как по порядку приведенных признаков, так и по их характеру. Так, в ОК РБ приведен признак назначения обуви, а в классификаторе ТНВЭД приведен размерный признак. 

5 Маркировка, упаковка, условия транспортирования и хранения обуви
Маркировка – надписи, знаки или условные обозначения, которые наносят на изделие или на его упаковку. Она имеет важное значение, так как знакомство с поступившем товаром начинается с рассмотрения его маркировочных данных и проверки соответствия их фактическим особенностям товара. При отсутствии или несоответствии маркировки требованиям стандарта (ТУ) с предпрития-поставщика взыскивается штраф.

Кожаную обувь маркируют в соответствии с требованиями ГОСТ 7296.

Маркировочные обозначения должны быть нанесены непосредственно на каждую полупару обуви или по согласованию с потребителем на ярлык, прикрепляемый к подкладке полупары обуви. Эти обозначения наносят на потребительскую тару или на этикетку, которую наклеивают на упаковочные коробки, пачки, бумажные или пленочные пакеты. Кроме того, маркировочные обозначения должны быть нанесены на транспортную тару (ящики).

Маркировка, согласно ГОСТ Р51121 и ГОСТ 2.601, должна содержать следующие данные: наименование товара, наименование страны-изготовителя, наименование фирмы-изготовителя, правила ухода за товаром (при необходимости), знак соответствия ГОСТ Р50460 (при обязательной сертификации), юридический адрес изготовителя и (или) продавца, товарный знак (при наличии), дату изготовления, комплектность (при наличии), обозначение ТНПА, по которому изготовляется товар (для товаров отечественного производства). Штриховой код товара (наносится по инициативе изготовителя или по требованию потребителя и (или) продавца).

Непосредственно на каждой полупаре или ярлыке указывают: страну-изготовитель, товарный знак предприятия-изготовителя, артикул (индекс), размер, полноту, номер нормативной документации, дату выпуска (месяц и две последние цифры года).

Товарный знак предприятия-изготовителя по согласованию с потребителем может быть нанесен в каждой полупаре обуви на кожаную подошву (в геленочной части); вкладную стельку, полустельку или подпяточник; настрочной подпяточник; втачную стельку; подкладку под берцы; штаферку и клапан под застежку-"молнии".

Товарный знак на обувь, кроме модельной, наносят несмываемой краской или горячим тиснением; на модельную обувь — золотой, серебряной краской или горячим тиснением через фольгу.

Артикул (индекс), размер, обозначение нормативной документации, дату выпуска разрешается наносить на одну из деталей подкладки обеих полупар обуви, подкладку под берцы (на левой стороне верхней части); задний внутренний ремень; штаферку; клапан под застежку-"молнию". Эти маркировочные обозначения должны располагаться в следующем порядке: первая строка — размер, номер нормативно-технической документации, дата выпуска, вторая строка — артикул (индекс).

Размер и полноту обуви, как правило, указывают на ходовой поверхности подошвы в геленочной части каждой полупары.

Маркировка потребительской тары (коробки, пачки, пакеты) должна содержать следующие данные: товарный знак, наименование предприятия-изготовителя и его почтовый адрес, артикул (индекс), фасон колодки, номер модели, размер, полноту, цвет, номер нормативной документации, дату выпуска (месяц, год). Эти обозначения наносят штампованием или указывают на этикетке, которую прикрепляют к таре. В пакет из пленочных материалов такую этикетку вкладывают.

На ярлыке маркировки каждого места транспортной тары указывают товарный знак, наименование предприятия-изготовителя и его почтовый адрес, артикул (индекс), фасон колодки, номер модели, количество пар обуви в ящике с указанием ростовочно-полнотного ассортимента, массу (брутто), дату упаковки, номер упаковщика. Кроме того, в каждый ящик должен быть вложен упаковочный ярлык с этими обозначениями.

Кожаную обувь упаковывают в тару потребительскую (картонные коробки для обуви, картонные пачки, бумажные пакеты и пакеты из полимерных материалов) и транспортную (ящики деревянные неразборные, разборные многооборотные и из гофрированного картона).

В потребительскую тару обувь, как правило, упаковывают попарно. По согласованию с потребителем допускается упаковка пинеток по 5—10 пар, дошкольной обуви первой подгруппы — по 2, гусариковой — по 4 пары в коробке, но каждая пара должна быть в пакете из полимерных материалов. Обувь юфтевую и специальную в потребительскую тару не упаковывают.

Обувь выходная (модельная), а также обувь с верхом из лаковой кожи, велюра, нубука, замши, белого цвета, светлых тонов,и из синтетических кож должна быть упакована попарно в коробки, картонные пачки, причем обувь перестилают бумагой или укладывают полупары в пакеты из полимерных материалов. Кроме того, для предохранения обуви с закрытой носочной частью от деформации при транспортировании и хранении в носочную часть каждой полупары должен быть вставлен вкладыш из коробочного картона. Вкладыш из картона должен быть и в каждом голенище сапог и сапожек с верхом из синтетических кож, а также в обуви модельной.

Транспортная тара с упакованной обувью должна быть по торцам обшита металлической лентой или обвязана проволокой, закрученной вокруг головки каждого гвоздя, и опломбирована, оттиск пломбы должен быть четким. Картонные ящики с упакованной обувью должны быть оклеены по периметру середины ящика бумажной контрольной лентой с оттиском товарного знака предприятия-изготовителя.

Масса (брутто) упаковочного ящика не должна превышать 50 кг.

Транспортируют обувь с использованием автомашин-фургонов и контейнеров.

При внутригородских перевозках обувь доставляют в автомашинах фургонах в потребительской таре, а при иногородних в радиусе более 100 км — в транспортной таре и специально оборудованных контейнерах или без контейнеров. По согласованию с потребителем разрешается транспортирование обуви при иногородних перевозках в потребительской таре.

При нарушении условий транспортирования могут возникать различные дефекты обуви (например, деформация жестких деталей, осыпание красителя),

Очень важным фактором, обеспечивающим сохранность обуви, является хранение.

Основными внешними факторами, вызывающими изменение потребительских свойств (качества) обуви при хранении и использовании являются: воздействие влаги, температуры, света, кислорода воздуха, механические воздействия и т. д.

Рассмотрим вкратце сущность влияния этих факторов.

От действия влаги особенно сильно изменяются свойства обуви из натуральных материалов (кожи, меха, тканей).

При повышении влажности становятся менее устойчивыми к действию микроорганизмов металлические детали (фурнитура).

Износостойкость подошвенных кож падает в 3—5 раз. А при понижении влажности может произойти усадка и деформация обуви.

Умело используя проветривание, вентиляцию и отопление торговых и складских помещений, можно воспрепятствовать их увлажнению и повреждению. К эффективным мерам, предотвращающим микробные повреждения, относятся соблюдение чистоты и создание в помещениях климатических условий, не благоприятствующих развитию микроорганизмов (понижение относительной влажности воздуха); полезно применение ультрафиолетового облучения, убивающего микробы.

Научной основой составления и осуществления рациональных режимов проветривания, вентиляции и отопления помещений с товарами является знание закономерности изменения относительной влажности воздуха в зависимости от температуры (в течение дня, суток, года). С повышением температуры влагоемкость воздуха повышается, а поэтому относительная влажность его падает, и наоборот, с теплым наружным воздухом в помещение можно занести излишнюю влагу, поэтому проветривание и вентиляцию предпочитают при более прохладном воздухе. С другой стороны, проветривая или вентилируя помещение, необходимо следить затем, чтобы температура внутри помещения не упала слишком низко и не произошло выпадение росы. Например, учитывая, что в воздухе с относительной влажностью 72% при температуре 20°С образование росы происходит при понижении температуры до 14,8°С (точка росы), следует при проветривании или вентиляции не допускать понижения температуры до величины, близкой к этой температуре точки росы. Чтобы относительная влажность воздуха в помещении не возросла выше 75%, проветривание и вентиляцию можно производить без опасения, лишь когда наружный воздух холоднее внутреннего на 4—5°С. Пользуясь таблицами влагосодержания насыщенного воздуха, можно рассчитать любой желательный режим.

Влияние температуры на потребительные свойства товаров выражается в зависимости от относительной влажности воздуха и влажности изделий от изменений температуры помещений, о чем уже было отмечено выше. Кроме того, изменения температуры могут вызывать в обуви ряд физических и химических изменений (высыхание, усадку, размягчение или затвердевание, ускорение или замедление различных химических и биологических процессов).

Опасны и минусовые температуры. Например, детали из ПВХ и других синтетических материалов при низких температурах становятся хрупкими и ломкими.

Губительное действие на обувь оказывает и свет. В результате действия лучей света происходит деструкция (старение), полимеров и покрытий на их основе, изменение окраски, понижение эластичности и прочности материалов.

Наиболее губительными являются ультрафиолетовые лучи, они обладают большей энергией и проницающей способностью.

В связи с этим обувь рекомендуется хранить в затемненных помещениях.

Однако следует помнить, что свет замедляет жизнедеятельность микроорганизмов (гнилостных, плесневых). Поэтому в складских помещениях доступ света должен быть обеспечен, но не прямой, а рассеянный.

Ультрафиолетовые лучи обладают стерилизующим действием, они прекращают жизнедеятельность микроорганизмов, а поэтому могут использоваться в ряде случаев для предохранения изделий от гниения или плесневения. При этом применяют чаще всего кратковременное облучение товара ртутно-кварцевыми лампами (200—300 нм).

При транспортировании и хранении товары часто подвергаются значительным механическим воздействиям вследствие толчков и сотрясений, излишнего штабельного давления, случайных ударов при падении и т. п.

Все это может привести к деформированию и преждевременной порче обуви.

При надлежащей упаковке и соблюдении правильных условий перевозки и хранения товаров на складе, при бережном (щадящем) обращении с ними, особенно при перегрузке многих механических воздействий можно избежать и до минимума сократить или полностью предотвратить повреждение обуви.

Хранить обувь следует в потребительской таре при температуре не ниже 14 и не выше 20°С и относительной влажности воздуха 50—80% на стеллажах или деревянных настилах штабелем высотой не более 1,5 м [13].
Таблица 5.1 – Соответствие требований к маркировочным данным 

	Реквизиты маркировки 
	Закон «О защите прав потребителей»
	СТБ 1400
	Стандарт  с требованиями к маркировке  (ГОСТ 7296-81)

	1
	2
	3
	4

	Наименование товара
	+
	+
	-

	Наименование предприятия-изготовителя
	+
	+
	+

	Адрес предприятия-изготовителя
	+
	+
	+

	Название страны происхождения
	+
	+
	+

	Дата изготовления 
	+
	+
	+

	Срок годности (реализация и хранение)
	            +
	+
	-

	Основные потребительские характеристики товара
	+
	+
	-

	Способы и правила применения товара
	+
	+
	-

	Способы и правила хранения
	+
	+
	-

	Назначение или область применения
	+
	+
	-

	Товарный знак
	+
	+
	+

	Обозначение ТНПА
	+
	+
	+

	Гарантийные обязательства
	+
	+
	-

	Информация о сертификации
	+
	+
	-

	Артикул (индекс)
	-
	-
	+

	Состав (комплектность)
	+
	+
	-

	Штриховой код
	-
	+
	-

	Цена 
	+
	+
	-

	Штамп контролера ОТК
	-
	-
	-

	Возрастная адресованность
	+
	-
	-

	Предупредительные надписи
	-
	-
	-

	Рекламные надписи
	-
	-
	-

	Условное обозначение
	-
	-
	-

	Вместимость 
	-
	-
	-

	Дата упаковки
	-
	+
	-

	Номер упаковщика
	+
	-
	+


Источник:[14,15,16]
6 Экспертиза (оценка) качества обуви
6.1 Экспертиза (оценка) качества основного сырья и материалов обуви
При экспертизе качества основного сырья и материалов, применяемых для производства обуви используют следующие методы: органолептические, измерительные  и расчетные.
Органолептический метод основан на использовании информации, получаемой е помощью органов чувств человека (зрения, слуха, обоняния, осязания и вкуса). При этом не исключается возможность использования некоторых технических средств, повышающих разрешающую способность органов чувств человека.

Измерительный метод основан на информации, получаемой с использованием измерительной техники. Основным достоинством измерительного метода является объективность, Этот метод позволяет получать легко воспроизводимые числовые значения свойств и показателей качества, которые выражаются в конкретных единицах: граммах, литрах, ньютонах и т. д. К недостаткам этого метода следует отнести сложность и длительность некоторых измерений а в ряде случаев: и необходимость разрушения образцов. Основные разновидности измерительного метода – механические, физические, химические, биологические.

С помощью механических способов определяют различные формы проявления деформационно-прочностных свойств материалов и товаров, т. е. свойств, которые во многом определяют качество любого товара. Измерение показателей механических свойств сопровождается, как правило, разрушением образца.

Физические методы - наиболее многочисленны. Они используются для определения показателей различных физических свойств товаров: термических, оптических, электрических, структурных и многих других.

Измерение физических свойств в зависимости от метода испытания могут происходить как с разрушением, так и без разрушения образцов.
Химическими методами пользуются для количественной или качественной характеристики различных свойств товаров (структуры, отношение к действиям различных реагентов, окружающей среды). В товароведении широко применяются методы: неорганической, органической, коллоидной, физической химии и др.

Биологические методы применяют для качественной и количественной характеристики биохимических, биологических и микробиологических свойств товаров органического происхождения с целью выяснения их устойчивости к воздействиям внешней среды, насекомых и микроорганизмов.

Показатели качества рассчитываются с помощью математических модулей (формул) но параметрам, найденных с помощью других методов, например измерительным методом, или полученным из теоретических или эмпирических зависимостей. Этот метод называется расчетным. 

Качество обувных материалов проверяют на предприятиях, выпускающих данные материалы, и предприятиях обувного производства.

Проверяются внешний вид, наличие пороков. Пороки кож классифицируют по разным признакам.

 В ГОСТ 3123 даны определения встречающихся на коже пороков.

К порокам кожи относят повреждения, обнаруживаемые при органолептической оценке (путем осмотра кожи с лицевой и бахтармяной сторон), уменьшающие использование ее площади и ухудшающие качество.

Пороки кожи делят на недопустимые и учитываемые по площади. Учитываемые по площади пороки разделяют на неизмеряемые и измеряемые в единицах длины и площади. Неизмеряемые пороки определяют по специальным таблицам, приведенным в государственных стандартах и технических условиях. Остальные пороки, исключая недопустимые и неизмеряемые, обычно измеряют в единицах длины или площади.

К порокам, измеряемым по площади, относят такие, которые поражают участок кожи, а также пороки, расположенные на расстоянии не более 7 см друг от друга.

К наиболее часто встречающимся порокам кожи относят следующие.

Воротистостъ — рельефно выраженные, резкие, глубокие складки и морщины на воротке кож из шкур крупного рогатого скота.

Жилистость — ветвеобразный рисунок от следов кровеносных сосудов, видимый с лицевой стороны. Различают слабо и сильно выраженную жилистость.

Жесткость — гремучесть при прощупывании кожи по площади. Жесткость местная обнаруживается на отдельных участках кожи, общая — в любом месте чепрака и воротка.

Заполистостъ — тонкость, рыхлость и увеличенная ширина пол по сравнению с полами нормальной кожи.

Изменяемость цвета при растягивании кожи — несоответствие цвета грунта цвету покрывной пленки, проявляющееся при растягивании кожи с естественной лицевой поверхностью барабанного крашения.

Лестницы на коже — параллельно расположенные углубления на бахтарме.

Ломкость — трещины на лицевой поверхности, проявляющиеся при сгибании кожи. Ломкость может быть местная и общая.

Молочные линии — полосы или линии различной степени рельефности на лицевой поверхности кожи (опойка). Молочные линии на воротке опойка при наличии плохо разглаженных рельефно выраженных полос оцениваются как воротистость.

Налеты минеральных солеи — белые пятна неопределенной формы на лицевой поверхности, не исчезающие при нагревании и проявляющиеся после промывания.

Налеты жировые — пятна, проявляющиеся при неправильном хранении и транспортировании.

Неотделанная бахторма — неполное удаление подкожной клетчатки при изготовлении кожи.

Непродуб — светлые непрокрашенные полосы в среднем слое толстых и плотных участков кожи.

Неравномерная мерея — неоднородный, нанесенный с пропусками или внахлестку рисунок на лицевой поверхности кожи.

Неровная (неравномерная) окраска — различная по оттенку окраска на разных участках кожи.

Неровный ворс — неравномерная высота ворса на коже.

Неровное строгание — неравномерный перепад толщины по площади кожи.

Отдушистостъ — отставание лицевого слоя кожи, обнаруживаемое в виде морщин на лицевой поверхности при сгибании ее лицевой поверхностью внутрь и не исчезающее после расправления кожи. 
Осыпание покрывной пленки — растрескивание и отставание покрывной пленки, обнаруживаемые при трехкратном прокатывании рукой кожи, сложенной вдвое лицевой поверхностью внутрь.

Перепил — утонение при двоении, не позволяющее выпускать кожу необходимой толщины.

Плохая разделка краев и лап — неразглаженные складки и морщины на краях и лапах кожи.

Подрезь — несквозной порез кожи со стороны бахтармы; глубокая подрезь равноценна сквозной прорези или дыре.

Прорезь — сквозной порез кожи.
Свищ — углубления, отверстия преимущественно на чепраке кож из шкур крупного рогатого скота, оленей, коз в результате повреждения личинками овода.

Садка — трещины на коже с естественной лицевой поверхностью, проявляющиеся при ее испытании. Метод определения изложен в ГОСТ 938.27. Различают садку общую, если при испытании она выявлена более чем в двух точках, и местную, если она выявлена не более чем в двух точках.

Стяжка — волнистые складки на лицевой поверхности кожи или морщины в виде сетки, маскирующей естественную мерею кожи.

Тощесть — дряблость, рыхлость и тонкость кожи.

Хрупкость — проявляется в виде ломин глубиной более 1/3 толщины кожи [17].
ГОСТ 338, ГОСТ 337, ГОСТ 339, ГОСТ 316 и другими определены недопустимые и учитываемые по площади пороки каждого вида кож.

В зависимости от характера, площади и числа пороков, кожи делят на I—IV сорта. Сорт зависит от полезной (бездефектной) площади кожи [18].
Не подлежат приемке кожи, показатели химических и физико-механических свойств которых не соответствуют нормам ГОСТ и ТУ.

Проверяют качество внешнего вида 100% кож в партии. Для проверки химических и физико-механических свойств отбирают три кожи от партии до 100 кож, пять кож от партии 100—625 кож. 

Первую кожу от партии отбирают произвольно, а последующие — через одинаковое число кож, равное частному от деления общего числа кож в партии на число отбираемых кож. При получении неудовлетворительных результатов проводят повторные испытания на удвоенном числе кож, отобранных от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.

Общие требования к внешнему виду кож изложены в ГОСТ 939, ГОСТ 485, ГОСТ 461, ГОСТ 1010 и других на соответствующие виды кож

Так, для кожи хромового и других методов дубления для верха и подкладки повседневной обуви должны быть нежесткими, полностью продублены и прожированы, равномерно окрашены, с неломким, нелипким и ровным по всей площади покрытием, без садки, стяжки и отдушистости свыше норм, установленных соответствующими государственными стандартами или техническими условиями. Кожи должны быть хорошо разделаны, обрезаны и выстроганы по всей площади, без пятен, складок и полос, без заметных отпечатков рисунка кровеносных сосудов, с гладкой, освобожденной от остатков мездры бахтармой.
Что касается измерительных методов для оценки качества кож по физико-механическим и химическим свойствам, то с помощью механического способа можно оценить предел прочности при разрыве, напряжение при появлении трещин лицевого слоя, удлинение, условный модуль упругости, жесткость и др. С помощью физических способов – толщину, пористость, плотность, воздухопроницаемость, паропроницаемость, влагоемкость, намокаемость, водопромокаемость, водопроницаемость, гигротермическая устойчивость и др. Массовая доля влаги, массовая доля веществ, экстрагируемых органическими растворителями, число продуба, химический состав кожи и др. можно определить с помощью химических методов.
Для оценки качества других обувных материалов (полиуретан, обувной картон) также применяются органолептические (для оценки пороков) и измерительные методы (для определения прочностных характеристик, линейных размеров, влажности и др.).
В соответствии с ГОСТ 4.11-81 «Система показателей качества продукции. Кожа. Номенклатура показателей» показатели качества кожи разделяют на две основные группы: общие, применяемые для всех классификационных группировок; специализированные, применяемые только для некоторых группировок.

Специализированные показатели делят на обязательные, нормируемые в соответствующей нормативно-технической документации, и перспективные.

Применение общих и специализированных показателей при оценке качества кож для верха и низа обуви, синтетических материалов для кож  и обувных картонов показано в табл. 6.1.
Таблица 6.1 – Номенклатура нормируемых показателей для экспертизы (оценки) качества обувных материалов

	Группа материалов
	ТНПА, устанавливающие требования к материалам
	Наименование показателей и единицы измерения
	ТНПА на метод испытаний

	Натуральная кожа для верха обуви
	ГОСТ 939-94
	Предел прочности при растяжении, 

МПа
	ГОСТ 938-11

	
	
	Напряжение при появлении трещин лицевого слоя, МПа
	ГОСТ 938-11

	
	
	Удлинение при напряжении 10 МПа, %
	ГОСТ 938-11

	
	
	Устойчивость покрытия к многократному изгибу, балл
	ГОСТ 13868

	
	
	Адгезия покрывной пленки, Н/м
	ГОСТ 939-94

	
	
	Масса и линейные размеры, грамм, мм
	ГОСТ 938.13

	
	
	Толщина кож, мм
	ГОСТ 938.15

	
	
	Устойчивость окраски кож к сухому и мокрому трению
	ГОСТ 938.29

	
	
	Садка лицевой поверхности кожи с естественной лицевой поверхностью
	ГОСТ 938.27

	
	
	Ломкость и хрупкость кож со шлифованной лицевой поверхностью
	ГОСТ 938.30

	
	
	Массовая доля влаги, %
	ГОСТ 938.1

	
	
	Массовая доля окиси хрома, %
	ГОСТ 938.3

	
	
	Массовая доля веществ, экстрагируемая органическими растворителями, %
	ГОСТ 938.5

	
	ГОСТ 938.16-70
	Сопротивление прорыву кожи, Н/мм
	ГОСТ 938.16


Продолжение таблицы 6.1 - Номенклатура нормируемых показателей для экспертизы (оценки) качества обувных материалов
	
	
	Сопротивление появлению трещин лицевого слоя, Н/мм
	ГОСТ 938.16


	
	ГОСТ 4.11-81
	Воздухопроницаемость, м3/м2с
	ГОСТ 938.18

	
	
	Паропроницаемость, кг/м3
	ГОСТ 938.17



	
	
	Водопроницаемость, м3/м2с
	ГОСТ 938.21

	
	
	Водопромокаемость, с
	ГОСТ 938.22

	
	
	Влагоемкость, %
	ГОСТ 938.24



	
	
	Жесткость, Н
	НД



	
	
	Гигротермическая устойчивость, %
	ГОСТ 938.28

	Натуральная кожа для низа обуви
	ГОСТ 29277-92
	Предел прочности при растяжении, МПа
	ГОСТ 938.11

	
	
	Влагоемкость, %
	ГОСТ 938.24

	
	
	Гигротермическая устойчивость, %
	ГОСТ 938.28

	
	
	Сопротивление истиранию кожи во влажном состоянии, ч/мм
	ГОСТ 10656

	
	
	Сопротивление истиранию кожи в воздушно-сухом состоянии, об/мм
	ГОСТ 10642



	
	
	Условный модуль упругости, Па
	ГОСТ 938.11

	
	
	Ломкость и хрупкость
	ГОСТ 938.30

	
	
	Отдушистость
	ГОСТ 938.31


Продолжение таблицы 6.1 - Номенклатура нормируемых показателей для экспертизы (оценки) качества обувных материалов
	
	
	Линейные размеры, мм
	

	
	
	Сопротивление многократному изгибу, килоциклы
	ГОСТ 422-75


	
	
	Морозостойкость, килоциклы
	

	
	
	Сопротивление истиранию, Дж/мм3
	ГОСТ 426-77

	
	
	Усадка, %
	ГОСТ 7926


	
	
	Число продуба
	ГОСТ 938.4

	
	
	Массовая доля влаги, %
	ГОСТ 938.1

	
	
	Массовая доля окиси хрома, %
	ГОСТ 938.3

	
	
	Массовая доля веществ, экстрагируемая органическими растворителями, %
	ГОСТ 938.5

	
	
	Массовая доля водовымываемых веществ, %
	ГОСТ 938.6

	
	
	Ph хлоркалиевой вытяжки
	ГОСТ 938.8

	
	
	Влажность, %
	ГОСТ 9186



	
	
	Изменение линейных размеров при высушивании и намокании, %
	ГОСТ 9186



	
	
	Жесткость при статическом изгибе, Н
	ГОСТ 9187

	
	
	Истираемость во влажном состоянии, мм/мин
	ГОСТ 9188

	
	
	Формуемость, мм
	ГОСТ 9186



	
	
	Формоусточивость, мм
	ГОСТ 9186




6.1.2 Оценка возможности использования сырья и материалов в производстве

Для оценки возможности использования сырья и материалов в производстве обуви  выбрали кожу для верха обуви, которую будем исследовать на растяжимость и воздухопроницаемость.

Сущность метода на растяжимость заключается  в следующем.
Образцы для испытания должны быть в форме двухсторонней лопатки. При разметке наносят две прямые линии, которые отделяют рабочую часть образца от головок. Рабочую часть образца, расположенную между двумя нанесенными линиями, размечают прямыми линиями перпендикулярно продольной оси образца на 5 равных участков длиной 10 мм. Все участки нумеруют порядковыми номерами. После доведения до воздушно-сухого состояния определяют толщину образцов.

Образцы, предназначенные для проведения испытания во влажном состоянии, доводят до воздушно-сухого состояния, затем помещают в воду (t=20 градусов). Объем воды должен превышать массу образцов в 10 раз. Образцы вынимают из воды через 18 часов, обсушивают поверхность фильтровальной бумагой.

Перед проведением испытания устанавливают требуемой расстояние рабочей части образца между зажимами, приводят в рабочее состояние самопишущее приспособление для записи диаграммы. Продолжительность испытания 10-30 сек.

При проведении испытания с диаграммой растяжения в момент появления трещин на лицевой поверхности образца делают отметку на диаграмме.
При проведении испытания без диаграммы растяжения в момент появления трещин на лицевой поверхности образца фиксируют величину нагрузки по шкале нагрузок разрывной машины и величину по шкале удлинений. Кроме того, по шкале нагрузок наблюдают момент достижения предварительно вычисленной нагрузки, соответствующей напряжению в 10МПа и в этот момент отмечают удлинение в мм по шкале удлинений.

В момент разрыва образца машину останавливают и записывают данные испытания: нагрузку при разрыве в ньютонах по шкале нагрузок и, если необходимо, удлинение при разрыве в мм по шкале удлинений.

Величину удлинения при разрыве, отмеченную при наблюдении по шкале удлинений, контролируют по диаграмме испытания. Одновременно на бланке подчеркивают номера участка, на котором произошел разрыв образца.

 Результаты испытаний вычисляют по формуле предела прочности при растяжении (Па): 
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где Р – нагрузка при разрыве, Н;

F – площадь поперечного сечения образца на участке разрыва в м2. 
За результат принимают среднее арифметическое результатов испытаний продольных и поперечных образцов [25].

При определении воздухопроницаемости кожи из проб вырезают по два образца диаметром 55 мм.

Образец кладут в камеру на резиновое кольцо лицевой стороной вниз, накладывают шайбу трения и завинчивают крышку. Затем закрывают верхний и нижний зажимы и наполняют цилиндр доверху водой температурой 20 градусов.

Цилиндр закрывают пробкой, затем открывают последовательно верхний и нижний зажимы. Когда уровень воды достигнет нулевого деления, включают секундомер и отмечают время истечения 100 см3 воды и через 30 мин измеряют количество вытекшей воды. По окончании испытания закрывают нижний, а затем верхний зажимы.

Каждый образец, не вынимая из прибора, подвергают не менее чем двум испытаниям.

Образцы кож, не пропускающие воздух в течение минуты, считают воздухонепроницаемыми. Образцы кож, медленно пропускающие воздух, испытывают в течение 30 мин, а затем вычисляют время прохождения 100 см3 воздуха.

При испытании образцов кожи, легко пропускающих воздух, определяют время истечения из цилиндра 100 см3 воды.
Воздухопроницаемость в мл/см3 определяют:
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где В – абсолютная воздухопроницаемость [26].
Далее, используя статистические методы обработки, определяем среднеарифметическое значение каждого показателя и разброс путем вычисления среднеквадратического отклонения и коэффициента вариации. Все полученные данные сведем в таблицу 6.2.

Среднеквадратическое отклонение рассчитываем следующим  образом:
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где n - число измерений, xi - единичное значение, [image: image15.png]


- среднее значение.
Коэффициент вариации находим по следующей формуле:
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Таблица 6.2  – Статистическая обработка результатов исследований
	Наимено-вание показате-лей и единицы измерения
	Значения показателя
	σ
	ν, %
	Норми-руемое значение
	Вывод о соответст-вии

	
	х1
	х2
	х3
	х4
	х5      
	х6
	х7
	х8
	х9
	х10
	Х, ср 
	
	
	
	

	Растяжимость, %


	15,6
	15,1
	15,9
	16,1
	15,5
	15,8
	15,1
	15,3
	15,4
	15,8
	15,6

	0,13

	0,008

	15-35 %
	Соответствует

	Воздухопроницаемость, мл/см3

	32 
	29
	31


	30
	32
	30
	29
	30
	34
	31
	30,8
	0,38

	1,2

	20-45 
	Соответствует


В соответствии с полученными данными можно сделать вывод о том, что используемая в опытах кожа для верха обуви соответствует нормативам, что говорит об использовании качественных материалов в производстве обуви.

6.2 Экспертиза  (оценка) качества готовой продукции

6.2.1 Градация качества изделий. Дефекты изделий

Согласно ГОСТ 28371-89 «Обувь. Определение сортности», обувь подразделяют на стандартную (или сортную) и нестандартную. Стандартная обувь должна соответствовать образцу - эталону. 

Сортность обуви устанавливается по худшей полупаре и наиболее существенному дефекту. Количество наименований дефектов, допустимых в стандартной обуви, на полупаре не ограничивается, значение имеет размер дефекта, место его расположения на деталях и степень его выраженности. 

Перечень дефектов, недопустимых в стандартной обуви, определяется ГОСТ 28371-89. 

В стандартной обуви не допускаются: сквозные повреждения деталей, растрескивание, отслаивание и липкость покрывной пленки материала верха и подкладки, неправильное расположение деталей, плохое соединение швов, неразглаженный шов, местная неприклейка подошвы, неправильно поставленный каблук, неприклеенная или порванная подкладка, замины, незаделанные или плохо заделанные повреждения, неправильное комплектование пар обуви, неустойчивость покрытия кож. 

Дефекты кожаной обуви оказывают влияние на ее внешний вид, удобство в носке и эксплуатационные показатели. В зависимости от происхождения их классифицируют на дефекты материалов верха и низа обуви, сборки заготовки, формования заготовки, крепления деталей низа, отделки, упаковки, маркировки, транспортировки и хранения.
 Поврежденные участки кожи и  других материалов стараются при раскрое не использовать, но полностью избежать дефектов все же не удается. К наиболее распространенным дефектам материалов относятся отдушистость и садка деталей верха, жилистость, стяжка «лица», оспины заросшие, молочные полосы, осыпание покрытия, царапины, подрезы с бахтармы, пузыри и раковины, нечеткость рисунка на ходовой поверхности резиновых подошв и каблуков. Некоторые дефекты материалов возникают при неправильном подборе кроя на пару обуви. 
Значительная часть дефектов возникает при изготовлении обуви. В готовой обуви встречаются такие дефекты как разная длина или перекос союзок, передов, берец, носков, задинок, задних наружных ремней, сваливание строчек с края деталей, совпадение строчек, неравномерное крепление деталей верха и низа, смещение каблука или подошвы и др.

При несоблюдении правил упаковки и транспортирования, условий хранения обуви на базах, складах и в магазинах могут возникать такие дефекты, как деформация обуви, коррозия металлической фурнитуры, появление плесени и пятен на деталях.
В обуви не допускаются следующие критические пороки:

-сквозные повреждения;

-растрескивание, отслаивание, липкость покровной пленки материала обуви;

-несоответствующий размер и(или) полнота обуви;

-несоответствующий фасон колодки;

-неправильно расположенные детали;

-неразглаженный шов, плохое соединение швов;

-неправильно поставленный каблук;

-неприклеенная подошва;

-неприклеенная или порванная подкладка;

-расщелины между деталями низа обуви;

-замины;

-незаделанные или плохо заделанные повреждения;

-выступающие механические крепители;

-неправильное комплектование пар обуви;

-неустойчивость покрытия кож;

-другие пороки, при наличии которых невозможно использовать изделие по назначению [27].
В обуви не допускаются пороки превышающие значения, указанные в таблице:

Таблица 6.3 – Пороки обуви

	Наименование порока
	Обувь повседневная

	Слабовыраженные: отдушистость, роговины, кнутовины, царапины, лизуха, жилистость, воротистость, оспины, болячки, безличины, а также молочные линии
	На всех деталях, кроме носков

	Слабовыраженная стяжка, умеренновыраженные: отдушистость, роговины, кнутовины, царапины, лизуха, жилистость, воротистость, оспины, болячки, безличины
	На всех деталях, кроме носков и передней части союзок

	Отклонение от оси симметрии, мм, не более
	4

	Отклонение ходовой поверхности каблука от горизонтальной плоскости, мм, не более
	2

	Сваливание строчки с края детали с повторным креплением, совпадение двух смежных строчек длиной, мм, не более
	5

	Повторный шов кроме передней части союзки, мм, не более
	3

	Укороченный рант, мм, не более 
	2

	Деформация ранта, мм, не более
	20

	Заусенцы в деталях обуви, образуемые в процессе вулканизации или литья, клеевая пленка, мм, не более 
	1

	Отставание декоративного ранта от боковой поверхности обуви, мм, не более
	1

	Отставание бортика подошвы от боковой поверхности обуви, мм, не более
	1

	Раковины, пузыри на поверхности подошв, см2, не более
	2

	Вмятины, недоливы на поверхности подошв, каблуков, см2, не более
	1,5

	Разная длина и ширина одноименных деталей в паре, мм, не более
	2

	Разная высота между полупарами, мм, не более

(для сапог)
	5

	Поверхностные повреждения
	Хорошо заделанные


Источник: [27]
В обуви массового пошива не допускаются также мягкие носки и задники, плохое формование пяточной и носочной части, деформация верха, осыпание красителей.
Если исправимые дефекты и недоделки обнаружены при внешнем осмотре обуви на фабрике, то такие изделия возвращают на доработку и исправление. Если подобные дефекты обнаружены в обуви, которая поступила в торговую сеть, то обувь возвращают предприятию-изготовителю для исправления.
6.2.2 Стандартные показатели и методы, применяемые при экспертизе (оценке) качества

При экспертизе качества кожаной обуви могут быть использованы следующие методы: органолептический, измерительный, социологический, экспертный, расчетный, а также метод опытной эксплуатации (носки).

Органолептический метод

Экспертиза качества обуви по внешнему виду, отсутствию или наличию дефектов производится органолептическим методом. Группы дефектов приведены в ГОСТ 27438.

Качество обуви определяется по допустимости дефектов. Проверяют обе полупары обуви. О качестве судят по худшей полупаре.
При контроле качества обуви органолептическим методом применяют различные инструменты и простейшие измерительные приспособления для определения линейных размеров обуви — высоты, длины обуви, длины и ширины подошв и стелек, ширины берцев ботинок и голенищ сапог, высоты, каблука, приподнятости носочной части обуви, длины и перекоса носков, высоты и перекоса задников, перекоса берцев и задника наружных ремней.

Длина определяется расстоянием по горизонтали от наиболее выпуклой точки пяточной части до наиболее удаленной точки носочной подошвы.

Длина носков – расстоянием от грани крепления подошвы к заготовке до середины прикрепления союзки.

Высота задников у сапог определяется расстоянием по вертикали заднего шва от линии соединения пяточной части с подошвой и подложкой до верхней горизонтальной строчки.

Правильность установки каблуков в обуви характеризуется полным совпадением их ходовой поверхности с горизонтальной плоскостью и отсутствием перекоса каблука по отношению к средней линии пяточной части обуви.

Измерительные методы

Для проверки физико-механических свойств производится выборка от общего количества обуви в партии в следующих объемах:

♦  для определения общей и остаточной деформации подноска и задника, определения линейных размеров, гибкости и массы — 0,1%, но не менее одной пары;

♦  для определения прочности крепления деталей обуви, швов заготовок, крепления каблуков, подошв и набоек, толщины деталей — 0,05%, но не менее одной пары;

♦  для определения водостойкости обуви — 0,2%, но не менее двух пар [28, с.207].
Определение прочности крепления среднего и высокого каблука 
Обувь надевают на колодку прибора и с помощью подвижных щечек и винта прочно закрепляют в области задника. При отрыве среднего и высокого каблука усилие отрыва должно быть приложено под углом 75 градусов к пяточному участку, для чего необходимо ослабить с помощью гайки зубчатое сцепление проушины с шайбой, повернуть колодку с закрепленной обувью на 15 градусов относительно проушины и зафиксировать ее в таком положении гайкой.

Угол поворота определяют по риске, нанесенной на поверхности головки шайбы, которая при начальном положении должна совпадать с нулевым делением шкалы; поворот проушины на один зубец соответствует повороту колодки на 15 градусов.

Колодку с обувью устанавливают на направляющей кронштейна так, чтобы пластины клещей захватывали каблук по линии соединения каблука с пяточной частью верха, а шипы клещей захватывали боковую поверхность каблука у  фронта. Принятое положение колодки на направляющей кронштейна фиксирует винтом и разрывную машину включают на растяжение.

Прочность крепления каблука определяют величиной нагрузки, требуемой для их отрыва [29].
Определение общей и остаточной деформации подноска и задника

Применяемый в отечественной промышленности прибор типа ЖНЗО-2 является одним из первых приборов, позволивших заменить органолептическую оценку жесткости и эластичности подноска и задника объективной оценкой общей и остаточной деформации.

Действие прибора основано на вдавливании шарового сегмента в поверхность носочной и пяточной частей обуви и определении величин общей и остаточной деформации. При испытании мужской, женской, мальчиковой и девичьей обуви применяют шаровые сегменты диаметром 24,5 мм, а детской и малодетской обуви — диаметром 14 мм.

Испытание задника детской и малодетской обуви осуществляют при нагрузке 50 Н, всех остальных видов — при нагрузке 80 Н; при испытании подноска мужской и мальчиковой обуви нагрузка составляет 80 Н, женской, девичьей, школьной, детской и малодетской — 50 Н. Испытывают задник в точке, расположенной на пересечении двух линий, одна из которых соединяет задний шов заготовки и конец крыла задника, проходя по его середине, а вторая соединяет верхний край задника и его грань у подошвы. Точка приложения нагрузки при испытании подноска располагается на средней продольной линии носка на равном расстоянии от края подноска и грани затяжной кромки. При испытании задника его проводят как с наружной, так и с внутренней стороны.

Закрепленную в приспособлении обувь устанавливают так, чтобы намеченная на обуви точка располагалась под шаровым наконечником, затем плавным поворотом ручки передают соответствующую нагрузку на шаровой наконечник, вдавливая его в поверхность обуви. Обувь выдерживают под нагрузкой в течение 30 с и по индикатору отмечают величину общей деформации, после чего нагрузку снимают. Спустя 3 мин, в течение которых обувь находится без нагрузки, опускают шаровой наконечник (также без нагрузки) в ту же точку и отмечают величину остаточной деформации.

Показатель общей деформации используют для характеристики жесткости подноска и задника обуви, величину остаточной деформации — для оценки упругих свойств указанных деталей. Показатели, получаемые при испытании этим методом, регламентируются нормативно-технической документацией на основные виды обуви, выпускаемые отечественной промышленностью [30].
Таблица 6.4 – Номенклатура нормируемых показателей, применяемых при экспертизе (оценке) качества  обуви и оборудование для испытаний 
	Наименование показателей и единицы измерения
	ТНПА на метод испытаний
	Критерии оценки
	Оборудование для испытаний

	Прочность ниточных швов соединения деталей верха обуви, Н/см
	ГОСТ 9290
	Прочность шва (Р), определяемая по формуле
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где: Рi – нагрузка при разрыве, Н;

l – длина шва,см   
	Разрывная машина


	Прочность крепления деталей низа в обуви химических методов крепления, Н/см, 
	 ГОСТ 9292
	Прочность (g) крепления подошвы:
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Где Pi-нагрузка отрыва в определенных участках, Н;

bi-суммарная ширина рабочей части затяжной кромки с внутренней и наружной стороны,см;

n-количество участков по измерению нагрузок при отрыве.
	Разрывная машина РТ-250



Продолжение таблицы 6.4 – Номенклатура нормируемых показателей, применяемых при экспертизе (оценке) качества  обуви и оборудование для испытаний
	Прочность крепления подошв в носочной части для клеевой обуви, Н/см
	ГОСТ 10241
	Сопротивление отрыву определяется:
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где P – нагрузка отрыва в носочной части подошвы, Н;

b1 – ширина подошвы, см;

b2,b3 – ширина открытого края подошвы, см
	Разрывная машина



	Общая и остаточная деформация подноска и задника, мм
	ГОСТ 9135
	Общая деформация:
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где Д1- начальное показание индикатора (до нагружения), мм;

Д2-показание индикатора после действия нагрузки в теч. 30 сек.,мм

Остаточная деформация:
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где Д3-показание индикатора через 3 мин. после снятия нагрузки, мм  
	Прибор типа ЖНЗО-2


	 Гибкость, Н/см (кгс/см)
	ГОСТ 9718
	Гибкость выражают занчением силы в Н, отмеченной по шкале нагрузок при четвертом измерении
	Разрывная машина


	Удельное поверхностное электрическое сопротивление системы материалов низа обуви, Ом
	ГОСТ 25937
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где К2-безразмерная постоянная величина, см2;

Rt-измеренное поверхностное сопротивление образца, Ом;
	Специальная установка, тераомметр

	Удельное объемное электрическое сопротивление системы материалов низа обуви, Ом
	ГОСТ 25937
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где К1-постоянная величина, см2;

Rt-измеренное объемное сопротивление образца, Ом;

b-толщина образца, см
	Специальная установка, тераомметр
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Источник: [30,31, 33-37]
7 Сертификация обуви

Сертификацию обуви проводят органы по сертификации продукции легкой промышлен​ности, аккредитованные в Системе аккредитации Республики Бе​ларусь, либо Национальный орган по оценке соответствия Республики Беларусь.

В соответствии с техническим кодексом ТКП 5.2.04-2005  проводится обязательная и добровольная сертификация обуви. 

Обязательная сертификация  проводится на соответствие требованиям безопасно​сти для жизни, здоровья и наследственности человека, имущества и охраны окружающей среды, ус​тановленным в законодательных актах Республики Беларусь и ТНПА, а также на соответствие другим показателям, установленным в ТНПА и подлежащим подтверждению соответствия при обязательной сертификации.

Добровольная сертификация проводится по инициативе заявителя на сертифика​цию. 
Постановлением комитета по стандартизации, метрологии и сертификации РБ установлен перечень продукции, подлежащей обязательной сертификации. В данный перечень включена:

1. обувь повседневная:

- дорожная;

-модельная;

-повседневная из искусственной и синтетической кожи;

-повседневная;

-для активного отдыха;

-из полимерных материалов;

2. обувь специальная:

-специальная с кожаным верхом для защиты от действия повышенных температур;

-специальная с кожаным верхом для предотвращения скольжения по зажиренным поверхностям и др.; 

3. для детей.

Этим же постановлением установлен перечень продукции, подлежащей декларированию. В перечень входит: обувь домашняя взрослая, обувь для людей пожилого возраста, обувь из юфти (кроме детской и специальной), валяная грубошерстная [38].
Кожаная обувь подлежит обязательной сертификации и декларированию.

При этом применяются две схемы сертификации 3а и 6а (Таблица 7.1), которые включают:

- подачу заявки на сертификацию и представление документов, прилагаемых к ней;

- анализ заявки на правильность заполнения и представленных документов на достаточность;

- принятие решения по заявке, в том числе выбор аккредитованной испытательной лаборатории для проведения сертификационных испытаний;

- анализ ТНПА, конструкторской и технологической документации на продукцию;

- подготовку договора на проведение работ;

- идентификацию продукции и отбор образцов для проведения сертификационных испытаний;

- испытания образцов продукции;

- анализ состояния производства;

- анализ результатов испытаний;

- принятие решения о возможности выдачи сертификата соответствия;

- регистрацию и выдачу сертификата соответствия, а также заключение соглашения по сертифи​кации между органом по сертификации и заявителем;

- инспекционный контроль за сертифицированной продукцией;

 -разработку заявителем корректирующих мероприятий при нарушении соответствия продукции и (или) условий производства и хранения установленным требованиям и неправильном применении знака соответствия.
Для проведения сертификации продукции заявитель направляет в орган по сертификации заявку. К заявке на сертификацию серийной продукции прилагают:

- сведения об объеме выпуска продукции за год, сортности, наличии рекламаций и их причинах, поставках продукции на экспорт;

- ТНПА на продукцию, устанавливающие технические требования и методы испытаний (при не​обходимости); перечень продукции, заявленной на сертификацию, по видам применяемого сырья и выпускаемым размерам, назначению (с указанием 10-разрядного кода продукции ТН ВЭД, в отдель​ных случаях допускается 6-разрядный код); технические описания на продукцию (при условии, если они предусмотрены ТНПА на продукцию, и при необходимости);

- перечень технологических процессов или операций производства продукции; наличие подраз​делений, обеспечивающих контроль сырья, полуфабрикатов, готовой продукции; краткую характери​стику системы менеджмента качества;

- копии сертификата на систему менеджмента качества (при наличии на момент подачи заявки), удостоверений о государственной гигиенической регистрации на используемые сырье и материалы;

- протоколы испытаний (при наличии);

- декларацию о соответствии продукции с комплектом документов, подтверждающих качество и безопасность продукции (при проведении сертификации по схеме 6а);

- документы, предусмотренные законодательными актами Республики Беларусь (лицензии, раз​решения, удостоверение о государственной гигиенической регистрации продукции (при необходимо​сти) и др.).

- копию свидетельства о регистрации индивидуального предпринимателя или юридического лица.

В течение не более пяти рабочих дней орган по сертификации проводит анализ заявки и прилагаемых к заявке документов.
При отрицательных результатах анализа заявителю сообщается, что необходимо предста​вить к заявке или исправить в ней.

При положительных результатах анализа заявки и документов к ней орган по сертификации направляет заявителю решение по заявке. Решение должно содержать все основные условия сертификации продукции.
Одновременно с решением заявителю направляется проект договора на проведение работ по сертификации продукции. Стоимость сертификационных работ определяется в соответствии с нормами трудоемкости выполнения работ, утвержденными Госстандартом.

Испытания в целях сертификации продукции проводятся на образцах или типовых образцах продукции, представленной на сертификацию, конструкция, состав и технология изготовления кото​рых должны быть такими же, как у сертифицируемой продукции.

Типовые образцы выбирают в случае большой номенклатуры однотипной продукции. Продукция, из которой выбирают типовой образец, должна соответствовать одному ТНПА.

Одновременно с отбором образцов проводится идентификация партии продукции. Иденти​фикация продукции предусматривает проверку соответствия представленной на сертификацию про​дукции требованиям, предъявляемым к данному виду продукции;

- наименование и местонахождение (юридический адрес) изготовителя;

- наименование продукции, артикул (модель, торговая марка);

- количество изделий по артикулам (моделям, торговым маркам);

- используемые материалы (состав сырья);

- способы производства (методы крепления);

- штриховой идентификационный код;
 -дата изготовления;

- обозначение ТНПА на продукцию;

- объем представленной партии, в том числе количество изделий по артикулам (моделям, торго​вым маркам) и количество изделий артикула (модели, торговой марки), выбранных в качестве типового образца;

- вид упаковки, тары;

- срок хранения или гарантийный срок (при установлении);

- другая информация, указанная в товаросопроводительных документах.

При отборе образцов и идентификации продукции проверяются условия хранения продукции. Ре​зультаты проверки условий хранения учитываются при принятии решения о выдаче сертификата со​ответствия.

Отбор образцов оформляется актом, в котором отражаются результаты идентификации партии, условия хранения. К образцам серийно выпускаемой продукции изготовитель прилагает техническое описание (при условии, если оно предусмотрено ТНПА на продукцию, и при необходимости).

Испытания в целях сертификации проводятся в испытательных лабораториях, аккредито​ванных в Системе аккредитации Республики Беларусь на право проведения испытаний, предусмот​ренных в ТНПА на сертифицируемую продукцию.

Испытания продукции проводятся на основании договоров.

Договор с испытательной лабораторией на проведение сертификационных испытаний заключает заявитель или орган по сертификации.

При оформлении договора с испытательной лабораторией орган по сертификации должен вклю​чить в него вопросы конфиденциальности и разрешения конфликтных ситуаций.

Испытания в целях сертификации проводятся по программе испытаний, разработанной ор​ганом по сертификации, которая передается в испытательную лабораторию вместе с копиями акта отбора образцов и решения по заявке. Оригиналы акта отбора, решения по заявке и копия программы испытаний находится в деле органа по сертификации.

Результаты сертификационных испытаний оформляются протоколом, который направляется органу по сертификации и заявителю независимо от результатов испытаний.

 При отрицательных результатах испытаний работы по сертификации прекращаются. Зая​вителю направляют заключение с обоснованием отказа от дальнейшего проведения работ по серти​фикации продукции. Возможность возобновления работ и их объем определяется органом по серти​фикации в каждом конкретном случае.

Неразрушенные образцы продукции после проведения испытаний подлежат возврату зая​вителю, что должно быть оговорено в договоре на проведение испытаний. Разрушенные образцы подлежат списанию или возврату по согласованию с заявителем.

Возврат образцов оформляется актом приема-сдачи, списание подтверждается актом, утвер​жденным руководителем испытательной лаборатории, проводившей испытания.

Анализ состояния производства проводится комиссией, назначенной органом по сертифи​кации, проводящим сертификацию продукции. Комиссию возглавляет эксперт-аудитор по качеству.

Проверка производства включает:

- анализ информации о качестве и безопасности продукции по документам, представленным предприятием;

- проверку наличия и состояния конструкторской, технологической документации и ТНПА на про​дукцию;

- анализ состояния производства.

При анализе состояния производства проверяют:

- порядок постановки продукции на производство;

- состояние технической документации;

- входной контроль сырья, материалов и комплектующих деталей;

- идентификацию продукции и прослеживаемость;

- соблюдение технологии изготовления;

- техническое обслуживание и ремонт оборудования;

- компетентность персонала;

- контроль и проведение испытаний;

- управление регистрацией данных о качестве;

-управление контрольным, измерительным и испытательным оборудованием;

- корректирующие и предупреждающие действия;
 -хранение, упаковку, маркировку, поставку продукции;

- взаимодействие с потребителями;

- выборочный контроль качества продукции (проводится при необходимости).

Результаты проверки производства оформляются актом. Акт должен содержать выводы о способности производства стабильно выпускать продукцию, соответствующую требованиям ТНПА, контролируемым при сертификации, которые учитываются при выдаче сертификата.

Один экземпляр акта направляется заявителю.

Если в процессе проверки обнаружены отдельные несоответствия, то выводы о соответст​вии производства требованиям стабильности принимают с учетом количества обнаруженных откло​нений, их влияния на стабильность качества изготовления продукции.

Акт подписывается всеми членами комиссии органа (или органов) по сертификации и пред​ставителями предприятия, присутствующими при проверке. С результатами проверки знакомят руко​водителя предприятия. При наличии несоответствий предприятие разрабатывает корректирующие мероприятия, сроки выполнения которых согласует с органом по сертификации.

При проведении сертификации продукции по схеме 6а на основании декларации о со​ответствии орган по сертификации проводит следующие работы:

- анализ декларации о соответствии продукции;

- анализ представленных документов (сертификат на систему менеджмента качества, протоколы испытаний испытательных лабораторий, информацию о состоянии технологической дисциплины, дру​гие документы, подтверждающие качество и безопасность продукции);

- проверку документов, подтверждающих качество продукции, непосредственно на предприятии;

- проведение идентификации продукции;

- принятие решения о возможности (невозможности) признания декларации о соответствии про​дукции и выдачи сертификата соответствия;
При сертификации по схеме 6а представляются:

- копия сертификата на систему менеджмента качества, выданного в Национальной системе подтверждения соответствия Республики Беларусь или в рамках систем, с которыми заключены со​глашения о взаимном признании сертификатов на систему менеджмента качества;

- протоколы приемочных, периодических или других испытаний, проведенных по всем показате​лям, контролируемым при сертификации продукции, если с момента их проведения прошло не более одного года.

На отдельный вид продукции в рамках Национальной системы подтверждения соответствия Рес​публики Беларусь должен действовать только один сертификат соответствия, которым подтвержда​ется соответствие продукции обязательным требованиям, а также другим показателям в рамках обя​зательной и добровольной сертификации.

В сертификате соответствия указываются ТНПА и их пункты, на соответствие которым проведена сертификация.

Сертификат соответствия может иметь приложение, содержащее перечень конкретной продук​ции, на которую распространяется его действие. 

При отсутствии места на лицевой стороне сертификата соответствия допускается отдельные сведения (наименование документов, протоколы испытаний, на основании которых выдан сертификат соответствия, и другие) указывать в приложении к сертификату.

При оформлении сертификата соответствия на партию продукции информация о наименовании изготовителя и стране изготовления указывается на основании информации, указанной в маркировке сертифицируемой продукции. Ответственность за достоверность данной информации несет заяви​тель.

По просьбе заявителя в сертификате соответствия может быть указан номер удостоверения о го​сударственной гигиенической регистрации продукции, срок его действия и номер государственной ги​гиенической регистрации.

При выдаче сертификата соответствия в бланке сертификата (или приложении к сертификату) указываются внешние визуальные и документальные идентификационные признаки сертифициро​ванной продукции, которые дают возможность соотнести реальную продукцию с указанной в серти​фикате соответствия. Указанные в сертификате соответствия идентификационные признаки должны содержаться в сопроводительных документах, в маркировке, визуально определяться при осмотре продукции.

Таблица 7.1 - Схемы сертификации и их применение

	Обо​значе​ние схемы
	Содержание схемы и ее исполнители
	Применение схемы сертификации

	3а
	Орган по сертификации

Проводит анализ состояния производства. Проводит идентификацию и отбор образцов продукции. Выдает заявителю сертификат соответствия. Осуществляет инспекционный контроль за сертифи​цированной продукцией посредством испытаний об​разцов продукции в аккредитованной испытательной лаборатории и (или) анализа состояния производства. Аккредитованная испытательная лаборатория Проводит испытания образцов или типовых образцов продукции.
	Для продукции серийного и массового производства

	6а
	Орган по сертификации

Рассматривает декларацию о соответствии. Проводит идентификацию продукции. Проводит анализ представленных заявителем доку​ментов, в том числе копии сертификата на систему менеджмента качества, выданного в Национальной системе подтверждения соответствия Республики Беларусь, и протоколов (приемочных, периодических или др.) испытаний продукции. Выдает заявителю сертификат соответствия. Орган по сертификации системы менеджмента качества

Осуществляет инспекционный контроль за стабиль​ностью функционирования системы менеджмента качества.
	Для продукции серийного и массового производства при наличии сертифи​цированной в Национальной Системе подтверждения соответствия Респуб​лики Беларусь системы менеджмента качества


Источник: [38]

ТКП 5.2.04-2005 также определен перечень показателей, подлежащих подтверждению при сертификации обуви. Так, для модельной обуви из кожи установлены следующие показатели:

- деформация подноска и задника;

- гибкость;

- прочность крепления подошв;

- прочность крепления каблука и набойки;

- уровень напряженности электростатического поля.

В соответствии с имеющимися данными можно составить программу испытаний для сертификации мужской обуви. (Таблица 7.2)
Таблица 7.2 - Программу испытаний для сертификации мужской обуви

	№

п/п
	Наименование показателей , единицы измерений
	Обозначение стандартов, устанавливающих требования безопасности
	Нормированное значение
	Обозначение стандарта на метод

	1
	Деформация подноска и задника
	ГОСТ 21463

	Не > 1 мм
	ГОСТ 9135

	2
	Гибкость
	ГОСТ 14226
	Не > 13 Н/см
	ГОСТ 9718

	3
	Прочность крепления подошв
	ГОСТ 21463, ОСТ 17-337
	Не < 44 Н/см(для подошвы толщиной 5 мм);
Не < 47 Н/см(для подошвы толщиной 6 мм);
Не < 58 Н/см(для подошвы толщиной 8 мм);

Не < 69 Н/см(для подошвы толщиной 10 мм);

Не < 84 Н/см(для подошвы толщиной 12 мм);

Не < 109 Н/см(для подошвы толщиной 15 мм);
	ГОСТ 9134, ГОСТ 9292

	4
	Уровень напряженности электростатического поля

	СанПиН
	Не > 15 кВ/м
	СанПиН 9-29.7


	5
	Прочность крепления каблука и набоек
	ГОСТ 21463
	Не < 850 Н
	ГОСТ 9136-72


Заключение
В ходе данной курсовой работы была изучена классификация  и рассмотрен современный ассортимент женской модельной обуви по ряду основных характеристик: в зависимости от основных материалов и  материалам, используемых для подошвы, по условиям эксплуатации, по характеру пошива, по способу изготовления, по характеру исполнения, по способу закрепления на ноге, по методам крепления подошв, по цвету верха, по видам, в зависимости от размерных и полнотных характеристик, а также по фасонам и моделям.
Детально исследованы и проанализированы потребительские свойства и требования, предъявляемые к обуви, на основании чего составлена номенклатура свойств  и показателей надежности;

Рассмотрены обоснования и выбор материалов для  производства обуви. В результате чего были выбраны следующие материалы: хромовый опоек является наиболее приемлемым материалом для верха обуви. Он обладает шелковистой, гладкой и мягкой лицевой поверхностью, эластичен и в то же время плотен и прочен. Для внутренних деталей верха сапог мы выбрали хромовый подкладочный опоек, который обладает наибольшей плотностью и прочностью, обеспечивают длительные сроки службы подкладки в обуви по сравнению с другими материалами.

Для подошвы модельных туфель подходит полиуретан. Полиуретан обладает рядом преимуществ перед другими материалами: твердостью, повышенной адгезией к волокнистым материалам верха обуви, высоким сопротивлением истиранию и многократному изгибу, стабильностью формы, хорошей стойкостью к старению. Подошвы из полиуретанов можно окрашивать в любой цвет. В качестве стелечных материлов мы выбрали стелечный картон марки СЦМ, которому присуща высокая прочность на разрыв, сопротивление истиранию, которые почти вдвое превышает прочность картонов других марок. Из картонов для задников и подносков отечественного производства лучшими качественными показателями обладает кожкартон, который вырабатывают из кожевенных волокон тонкого помола однослойным отливом с проклейкой латексом и добавкой окисленного парафина. Этот картон обеспечивает жестким задникам хорошую износостойкость и формостойкость.

В ходе кодирования обуви мужская обувь по ТН ВЭД РБ описаны в разделе 12 ОБУВЬ, ГОЛОВНЫЕ УБОРЫ, ЗОНТЫ, СОЛНЦЕЗАЩИТНЫЕ ЗОНТЫ, ТРОСТИ, ТРОСТИ-СИДЕНЬЯ, ХЛЫСТЫ, КНУТЫ И ИХ ЧАСТИ; ОБРАБОТАННЫЕ ПЕРЬЯ И ИЗДЕЛИЯ ИЗ НИХ; ИСКУССТВЕННЫЕ ЦВЕТЫ; ИЗДЕЛИЯ ИЗ ЧЕЛОВЕЧЕСКОГО ВОЛОСА в ГРУППЕ 64 ОБУВЬ, ГЕТРЫ И АНАЛОГИЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ; ИХ ЧАСТИ. В ОК РБ  Кожаная обувь классифицируется в секции D, в подсекции DC «Кожа изделия из кожи» в разделе 19 «Кожа и изделия из кожи». В результате сравнения признаков классификации сделан вывод о том, что признаки классификации по ОК РБ и ТНВЭД практически идентичны. 
Изучены основные требования к маркировке, упаковке, условиям транспортирования и хранения обуви. Основным нормативно-правовым актом регламентирующим порядок маркировки кожаной обуви является ГОСТ 7296.

Исследованы основные методы экспертизы (оценки) качества основного сырья и материалов обуви, рассмотрено применение общих и специализированных показателей при оценке качества кож для верха обуви, синтетических материалов для кож  и обувных картонов.
Исследованы  дефекты обуви, рассмотрены основные критические пороки.
Описан порядок проведения сертификации обуви и основные методы сертификации. Сертификацию обуви проводят органы по сертификации продукции легкой промышлен​ности, аккредитованные в Системе аккредитации Республики Бе​ларусь, либо Национальный орган по оценке соответствия Республики Беларусь.

В соответствии с техническим кодексом ТКП 5.2.04-2005  проводится обязательная и добровольная сертификация обуви. 

В результате проделанной работы выполнены основные поставленные задачи, следовательно цель курсовой работы достигнута.
.
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