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Off. Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACE

@D Estratto delle condizioni di garanzia

—LaSAREMAsrl gna | hi [lawsd funzi eha curadi imballarel ‘hina in modo
efficace per il tipo di trasporto che viene richiesto dal cllen:e -Non rispondiamo dei danni p ialla durante

il trasporto ¢ le operazioni di carico & scafico.

—La SAREMA sl sii a hi mnfomualpmmmedesenudavmtahdarmdcrlenomdonu:

all'uso al quale servono abitualmente macchine di questo I:po

~La SAREMA s.r.L. risponde dei vizi di parti elettrich ed ki iche in base alle condizioni di ia che veng
applicate dai costruttori o fornitori di dette parti.

—La SAREMA s.r.l. non applica la garanzia alle parti che sono soggette ad usura rapida e continua (ad es. guamizioni,
spazzole, fusibili,teleruttor, rele’,organi di trasmissione).

—La SAREMA s.r.|. non risponde dei difetti di conformita’ delle macchine e dei vizi causati dalla non osservanza delle norme
previste nel le di istruzione e jue da un cattivo uso o trattamento delle macchine,

--La SAREMA s.r.l. si impegna ad applicare la garanzia dalla data di gna della hina che compare sulla fattura di
vendita ed unicamente dopo avere ticevuto a mezzo raccomandata il tagliando riportato qui sotto.
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ESACB - Manuale operativo - 1 -



I Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

Sullat i matica con cabina insonorn modello ESA CB ¢ applicato il seguente pittogramma col fine
di informare I'operatore delle zone d| pericolo, conformi alle norme internazionali 1SQ 7000,

ATTENZIONE PERICOLO PARTI RISCALDATE

ESACB - Manuale operativo- 1.1 -



Off. Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

F

Descrizione generale della macchina e ciclo di lavora

1l mod. ESA CB é stato realizzato per ottenere la spianatura della boetta, cioé della sede del tacco, in modo da perfezionare
I'accoppiamento con il tacco stesso e quindi migliorare la qualitd della scarpa finita La scarpa deve essere montata su forma la quale
deve avere 'apposita foratura in comrispondenza della boetta, La spianatura della boetta avviene con 2 pressaura della stessa con una
forza massima di circa 2300 Kg. su una piastra riscaldata che puo’ raggiungere la temperatura di 100 C° , mentre la spigalatura del
bordo Boetta viene ottenuta tramite 'azione di ribattitura di una rotella che viene acontatto con la scarpa duranteil movimento rotatoro
e traslatorio della macchina. Questa rotella ricevé il movimento vibeatorio dal gruppo martelio al quale &' collegata,il gruppo martello
¢ composto da una camme a bagno d'olio che nuotando striscia contro un albero orizzontale quindi crea la vibrazione che genera
un livello di rumorosita’ molto alto.

HEMO-(

1=

RONHOW BepcHen

pamanTech Ha CauT

2 pulsanti bimanuale antiripetitivo controllato con componenti elet ici.Inoltre le elettrovalvole che potrebbero ricevere in

casodiavaria del PLC il comando per commutare i relativi attuatori e quindi creare movimenti della macchina pericolosi per foperatare
, sono state collegate in modo da avere la connessione interrotta con il PLC tramite rele’, questi rele’ vengono abilitati solo dopo che
l'aperatore preme § pulsanti di avvio ciclo e a fine ciclo vengono disabilitati (vedere lo schema elettrico riportato su questo manuale
J

( 3) L' emissione sonora della macchina ¢ stata ridotta tramite Iadozione di una cabina integrale rivestita su 3 lati con materiale
insonorizzante contenente una lastra di piombo che permette di ridurre le gamme alte del rumore, e frontalmente chiusa con sportello
in plexiglass di spessore mm. 10 La dichiarazione del livello di emissione sonora della macchina ' contenuta in questo manuale.

{ 4 ) Tutte le parti della macchina che durante il ciclo di lavoro sono in movimento rimangono chiuse allinterno della cabina che ha
sui lati destro sinistro e posteriore delle aperture, chiuse con sportelli che hanno un sistema di chiusura che necessita di una apposita
chiave. L' impianto elettrico della macchina ¢ stato realizzato con componenti & secondo uno schema che segue le attuali normative
sulla sicurezza del lavore ed i relativi schemi sono contenuti in questo manuale,

ESACB - Manuale operative - 1.2 -



Off Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

= Rischi residui
Sid ep he in caso di spegni della hina la piastrari si raffredda lentamente, per cui per potere
intervenire sula piastra stessa ¢ indispensabile attendere almeno 30 minuti.In caso si debba intervenire su di essa, per esempio
per sostituirla, 5i fa abbligo all'utilizzatore o al manutentore di munirsi di sistema di protezione personale (guanti in materiale
fEs‘istcnte al calore).

Messa fuori servizio della macching

In caso di 1l della hina per lo smalti delle parti si deve tenere conto delle normative antinquinamento
vigenti sui rifiuti speciali.In particolare ricordiame che in questa macchina sono presenti oli nei circuiti pneumatico ¢
| ico, € che il rivesti insonorizzante allinterno della cabina contiene piomba.

revisto ¢ non previsto della macchina
La macchina mod.ESA CB ¢ stara ideata ésclusivamente per eseguire la lavorazione di boettatura della scarpa come
precedentemente decritto ogni altro uso €' da considerarsi improprio.

(@F’ Uso della macchina

33
06
www. promelectroavitomat.ru
WAK NO 3A. NouTe

sportello della cabina.

Lutilizatore deve avere una esperienza di lavoro sumacchina analoga, in caso contrario la Ditta che ha acquistato la macchina
danoi prodotta deve provvedere a far seguire all'wtilizzatore un corso presso un rivenditore da noi autorizzato oppure presso
la sede della SAREMA s.r.L. previa comunicazione e conferma da parte nosira

La di lavoro , il funzic ela ione della sono descritte piu' avanti in questo manuale.

Turte le operazioni di ione e riparazione della hina devono essere eseguite dopo avere escluso dalla macchina
I'alimentazione pneumatica ed elettrica & comunque dal personale specializzato preposto alla i dei
macchinani.L'operatore deve porre particolare attenzione alle avvertenze fiportate nelle indicazioni di uso e manutenzione della
macchina. ’

Nan appoggiare nessun oggetto o materiale sui carter di protezione della macchina e sul contenitore dellimpianto elettrico.
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. Meccanica SAKEMA S.r.L. IVIUUERL L

Questo manuale di uso e manutenzione ¢ fornito in singola copia con Tacquisto della macchina. In case
5i vogliano altre copie queste devono essere acquistate e ordinate alla ditta costruttrice,

Cniesto manuale é rivolto sia al diretto util e della hina che al e,nel caso,anche

al responsabile di entrambe le funzioni nonche' dell'installazione della stessa.
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

. CAFI.I\TTERISTI_CHE TECNICHE

Aewo-Hadis.
3a nontok Bepcue
Qﬁmwmm@rh Ha CaAMUT

mw.mmeiatménvt@mat.m
"’“ﬁ 1o SJi. NoYTE
electroavtomat@mail.ru

ESACE - Manuale operativo - L5 -



1. Mececanica SAKEMA N.r.L.

Caratteristica utensile

Rotella

Portarotella

Matrige fissa a caldo (piastra riscaldata)
Tutte le atrezzature sono fornite

a corredo della macchina

Dati lavorazione
Spianatura e spigolatura sede del tacco
Pressione spianatura

Pressione spinta martello
Velocita' traslazione

n.l
nl
nl

bar 6
bar 5
%o 100

Modello ESACB
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

Descrizione generale della macchina

Il mod. ESA CB & stato realizzato per otienere la spianatura della boetta, cioé della sede del tacco, in modo da perfezionare
l'accoppiamento con il tacco stesso e quindi migliorare la qualita della scarpa finita. Questa macchina & adatta sia per scarpe da
uamo che da donna e permette di spianare Ia boetta con una piastra riscaldata ,che pud essere di due misure diverse ( lunga da
uomo oppure corta da donna ) e di ottenere iina spigolatura del bordo boetta tramite l'azione di ribattitura di una rotella che viene
a contatto con la scarpa durante il movimento rotatorio e traslatorio della macchina. Con questo tipo di lavorazione la piastra
riscaldata ¢ adatta per tutta la numerazione,

@ Avvertenze operative 0 &
Il mod. ESA CB non ¢ stato realizzato per I'uso in ambienti a rischio di deflagrazione.Sulla macchina deve lavorare un
solo operatore La sequenza di lavoro e la manutenzione della macching sono descritti piu’ avanti in questo manuale. Ricordiamo
che tutte le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere eseguite da personale specializzato preposto alla
manutenzione dei macchinari, Ricordiamo che tutte le aperazioni di regolazione e di jone della hina devon
eseguite splamente dopo avere escluso dalla hina lali ione elettrica e ica. L'operatore deve porre particolare
attenzione alle avvertenze riportate nelle indicazioni di uso & manute & Sy guesto manuals

O-(han
3a NonHOW BepcyeH
obpawamnrecs Ha CauT
promelectroaviomat.ru
WK N0 3A. NoYTe
roavtonmat@mail.ru

Attacco per tubo alimentazione
aria compressa
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Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

o Collegamento elettrico
1l collegamento elettrico & una operazione che deve essere eseguita da personale particolarmente qualificaa (@
iall j.La hina deve essere allacciata ad un impi protetto da interruttore magnetatermico differengi

Prima di effettuare il collegamento assicurarsi che:

11 voltaggio della linea corrisponda a quello delld macchina.

11 cavo della macchina sia integro in tutte le part

—La sezione dei cavi dellz linea sia dimensionata alla tensione ¢ alla potenza installata sulla macchina.

P

Assicurarsi che il voltaggio di linea comisponda a quello d 11z h gnalato sulla targhetta i matricola (pag 6 n.24) posta
sul contenitore dellimpianto elettrico.La macchina & equipaggiata con due ‘motori elettrici che possono funzionare con voltagei
compresi trai 380 e 415 volt se collegatia stella & tra 200 € 240 volt se collegati a triangolo La macchina eqEpaggisa con
un tresformatore coningressi avolt 200, 220,380, 415 Quindi,coll do opp imotori ed il trasformarore{Zg. 0.1)
|a macchina puo’ funzionare con i quattro tipi di voltaggio appena indicati .In caso il voltaggio di linea sia differente rSpetio
a quelli sopra indicati (volt 200-220-380-415) interpellare la Ditta costruttrice. A richiesta ¢' possibile ordinare ia macchina

1l voltaggio di funzic fard & di volt 380 trifase hz 50-60.

3a nonxok sepcuen
obpalaiiTech Ha calf

| Carter di accesso al
| trastormatore |
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. Meccanica SAREMA S.r.L. e Modello ESACB

F = o Manutenzione circuito pneumatico

Scaricare periodicamente la condensa che si forma nel serbataio aria svitando il tappo di spurgo (pag.6 n.9 ), la condensa che
si forma ne! gruppo fitro-ridutore lubrificatore (fig 1) si scarica automaticamente ogni volta che viene tolta l'aria dilinea dalla
macchina quindi alla fine della giomata lavorativa consigliamo ditogliere 'aria portando verso il basso tavalvolaacorsoio (fig.1
n.5).Mantenere il livello dell'olio nel lubrificatore (fig. | 0.4), circa metd tazza, aggungendo dal tappo (fg.1 0.2) untipo diolio
riportato nella tabella che segue _

MOBIL ——— DTE 24 / DTE 25 / DTE LIGHT

TELLUS 27/ TELLUS 29

- TERESSO 32/ TERESS0 46

AGIP -—-—--- OTE 35/ OTE 45

CASTROL — MAGNA 32/ MAGNA 46

Ricordiamo che la lubrificazione del circuito p matico deve essere regolata tramite la vite (fig. 1 n.3}in medo che scenda una
goccia di alio ogni 15 - 20 cicli macching circa. Controllare settimanalmente che nella tazza del filtro aria non sia depositata
una quantita’ eccessiva di impurita’ ed eventualmente rimuoverle togliendo la tazza in questo modo ; alzare la ghiera (fig.1 n.7)
presente su entrambe le tazze, & ruotare il wtto verso sinistra.

WWW. Do
WAk MO 311 fouTe
promeiectroavtomat@mail.ru
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

Apertura sportelli macchina

Per accedere allinterno della cabina insorizzante della macehina si deve agire sul sistema di chiusura con 'apposita chiave fornita
in dotazione come riportato nella figura 1.0

cﬁpeamem@am

WWW. mm@ﬁmh@mat ru
WAKM MO 3. flouTe
promelectroavtornat&@imail.ru

| Chiave cod 00002412 —— v_

fig. l.Oi
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. e s s Modello ESACB

&

F

1l movimento traslaterio del gruppo martello e rotatorio del pian;um porta scarpa sono controllati da due unita’ oleopnaumaticse
che sonc collegate ad un serbatoio sotto pressione contenente | 1ppnmo olio. Il serbatoio deve essere fempito per circa 23 e per
rak hi si deve p come segue | escludere | ica dalla macchina portando verso il basso
Ia valvola a corsoio (pag.3.1.1 fig. 1 n.5) e svitare lentamente il tappo chesi trova sulla parte superiore del sarbatoio olio (peg 32
fig.1.1}in modo da scaricare gradualmente I'aria in pressione che si trova nel suo interno,quindi aggiungere I'olio mancante ¢ poi

serrare il tappo.Per questi rabbocehi usare eschisivamente il seguente olio :

VANGUARD ATF DEXRON 11

Tl circuito che contiene questo olio non deve avere bolle d'aria nel suo interno altrimenti la linearita’ ded movimenti serebbe
compromessa,Cioe' la macchina avrebbe dei movimenti bruschi e non omogenei sulla traslazione ¢ rotazione ¢ le regolazioni di
velocita' non sarebbero efficaci.In questo aso 5 dr:w. procedere allo 'spurgo’ del circuite procedendo come segue

1) Dopo aver rabb o l'olio nel serb ‘hiudere il tappo e ridare pressione alla macchina.

2) Asportare il carter posteriore inferiore e aprire gli sportelli della cabina in modo da avere accesso ai due clindri
pleopneumatici,

3) Con una chiave da mm. 14 svitare di circa | giro i tappi (pag 3.2 fig. 1.2 n.1-2-3-4) seguira’ la fuori uscita di ania | quardo

JeMo-
3a NOosMHOoH Bepcmem
@ﬁpamame@ Ha C2WT

Manutenzione gru martello ribattitore

Per aver accesso al gruppo ribartitore aprire gli sportelli della |
cabina. Questo gruppo funziona con un sistema di camme a
bagno d'olio edil livello d ntrollato setti |
tramite la spia fig.1.1,1 n.1. L'olio deve amivare a circa metd
spiain caso contrario ripristinare il livello aggiungendo
dall'apposito tappo (fig 1.1.1. n.2) il seguente olio

VANGUARD CO SPECIAL

(X]

ESACB - ,\Januafc op::rafruo 3.2



Off. Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

@= Descrizione parti meccaniche da ingrassare
Negli schemi sotto riportati vengono descritti | punti che devono essere ingrassati ogni 160 are di funzionamento della
'HSCC}‘LHL‘L per questa Upemone usare i !ac\.utﬂll gw:ssl

AGIP GREASE GR MU EP/2
SHELL ALVANIA GREASE EP/1

ﬁg,lj.|

— [ - figld | i
- IJ\ J [Gg14] i

Per ingrassare il cannotto del gruppo rotazione matrics |
occomre immettere il grasso in pressione nell’ apposito |
raccordo ingrassatore a testa sferica |

DNemo-haun.
3a NonHoH BepcHeH
obpalaiTech Ha CaiT
Www. promelectroaviomat.ru
WAK MO 3A. NouTe
electroaviomat@mail.ru

Posizione del cannotto

Per ingrassare il cuscinetto reggispinta che =
trova sull'albero del cilindro pressatura occorre
alzare I'alberino come in figura in modo da poter
lepositare il grasso direttamente sulla gabbia =
rulli.
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. - Modello ESACE
@ Descrizione ciclo di lavore , avviamento macchina

1) Dare l'alimentazione pneumatica portando verso lalto la valvola a corsoio posta sul gruppo FRL (pag.3) assicurandosi che
il manometro segnali 5-6 bar,

2) Dare tensione alla macchina ruotands linterruttore generale posto sul quadro elettrica (fig.1.60.5).

3)Premere il pulsante di inserzione comandi.{pag_s.s n.7) per abili la hina al fimnzi %
4)Accendere lilluminazione interna della macchina ruotando il selettore (pag.3.50.9).

5) Premere il pulsante di reset (pag.3.5 n.3) e attendere che la macchina si sia portata in posizione di inizio ciclo.Per posizione
diinizio ciclo siintende: piantone ructato in senso antiorario & inclinato verso l'operatore, gruppo martello traslante posizionato
a destra ¢ gruppo martello arretrato (come disegno a pag.6)

ATTENZIONE: ogni volta che si preme il pulsante di emergenza (pag.3.5 n.6) per riprendere il lavoro e' necessario sganciario

ruetandolo in senso antiorario e te si devono i pr do il pul di inserzione comandi

Hemo-@anit.
33 MOMHOW BEpCHeH
obpawamrTech Ha CauT
WWW. promalectroavtomat.ru

M. MOYTE

1
fig16 |
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Modello ESACE

Off. Meccanica SAREMA S.r.L.

@' Regolazioni per variare il ciclo di lavoro:

Pressione di spianatura:
regolatore di pressione tav. A n, 14 pag.6
Pressione di spinta martello;

regolatore di pressione tav. A n.19 pag.6
Regolazione intensita di ribattitura:
ghiera tav. A n.6 pag.6

Velociti traslazione martello:
regolatore di portata tav. A n.11 pag.6
Velocita rotazione scarpa:

regolatore di portata tav.A n.12 pag 6
riscaldata e rotella

Sostituzion

ATTENZIONE

Per effertuare la sostituzione o comun-
que un intervento sulla piastra riscaldata
o nelle immmediate vicinanze &' neces-
sario attendere che la temperatura di
questa sia scesa sotto i 60° C°

Lunghezza corsa traslazione martello:
volantino tav.A 0.7 pag.6

Temperatura piastra:

regolatore pag 3.5 n 1

Battitura solo andata oppure andata e ritorno
selettore pag. 3.5 n.5

Solo p a / Boettatura
selettore pag 3.5 n.2

La macchina viene fornita con il gruppo piastra calda e rotella montato E' possibile ,se richiesto all'ordine |, avere la macsiins
equipaggiata con una piastra di spianatura in versione uomo, quindi con una lunghezza superiore, & con una recella rHemiice
con inclinazione diversa cioe' 30°, 35°, 45° Le rotelle con inclinazioni diverse da quella standard di 40° possono essere ot

ESACB - Manuale operatrvo - 3.4.1 -



Off. Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

Demo-ann.

3a nonkon sepcrel
obpalanuTech Ha CauT
WA
WAK MO 4. NoYTe
at@maii.ru

1) Regolatore temperatura piastra

2) Selettore ciclo di sola pressatura [ odiciclo completo Tj

3 Pulsante di azzeramento macchina e PLC
4) Spia accensione macchina

5)  Selettore per battitura alla sola andata @ o battitura andata e ritorno <_I3:)>

6) Pulsante di EMERGENZA

7) Pulsante di ripristino comandi (da azionare all'accensione della macchina o dopo ogni volta che si aziona il
pulsante di EMERGENZA)

8) Pulsanti di START ciclo

9 Selettore accensione lampada illuminazione interno macchina
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Off; Meecanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

LRemo-haiin.
3a NonHOW Bepcuen
cépaugamecb Ha CaWT

wm m aﬂ. F're
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. --

Modello ESACB

SERBATOIO OLIO

| 7 . CILINDRO CILINDRO
E N TRASLAZIONE ROTAZIONE

— 1 N |

eMo-thain
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L,

Modello ESACB
TAV A
POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Golfaro sollevamento macchina Pulling up machine device
2 Modello macchina Machine model
3 Targa modello macchina 3230 Machine model plate
4 Pulsante di start 3010 Start push
3 Pulsante di start 3020 Start push
6 Ghiera regolazione battitura : Beating adjustment ring nut
] Volantine regolazione corsa traslazione Translation stroke adjustment handwheel
2 Pannello impianto elettrico Electric installation panel
9 Scarico condensa Condensation exhaust
10 Interruttore generale General switch

Bon

HOW semm%a

paiyaivech Ha CauT
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Off. Meccanica SAREMA S.r.L. -  Modello ESACB
TAV A8.1
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Off. Meccanica SAREMA S.r.L, ——— Modello ESACB
TAV A8.1

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Gruppo FR.L. : 3150 FR.L. group

2 Manometro da 1/8" : 3185 1/8" gauge

3 Porta-gomma AD 3040-9-3/8 Rubber holder

4 Valvola a corsoio AD 6060-3/8 Running valve

5 Raccordo a "L" orentabile 3/8" AD 5000-3/8 Connection

6 Raccordo a "L" 3/8" tubo 10 AA 203100 Connection

7 Vite Mdx60 UNT 5931 ' Midx60 serew

8 Testa A 10040 Head

9 Vite M10x45 UNI 5931 M10x43 screw

10 Spalla sinistra 10011 Left head support
11 Spalla destra 10010 Right head support
12 Carter protezione 5050 Cover carter

leMo-amn.

38 mnnom Be _;fsaeu

WM MO M. NoONTE
at@mail.ru

- JUAMIZIone OR 152 Packing

42 Vite M10x130 UNI 5931 M10x130 screw

43 Tappo 1/8" L02201000 1/8" plug

4 Rondella 1/8" MW2411002 1/8" washer

45 Flangia superiore serbatoio olio 13020 Oil tank

45 Tuba in plexigas 13000 Plexigass tube

47 Tubo di protezione 13010 Protection tube

48 Flangia inferiore serbatoio olio 13030 Inferior flang oil tank
49 Raceordo diritto AC1000-10-1/4 Connection

50 Cassone per quadro elettrico 5020 Case for electric panel
51 Sportello per cassone quadro elettrico 5040 Door for case for electric panel
52 Rondella d .6 UNT 1733 D.6 washer

53 Vite M6x14 UNI 5931 Méx 4 screw

54 Piastra trasformatore 11200 Transformer plate

55 Trasformatore TRESACB Transformer

56 Vite Méx10 UNI 5931 M6x10 serew

57 Vite M10x20 UNI 5931 M10x20 screw
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. - Modello ESACB
TAV Al5

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Raccordo a gomito 1/8 tubo 4 208040 Connection
2 Raccordo a gomito 1/4 tubo 8 0 204080 Connection
3 Riduttore di pressione 1/4 3110 Pressure reducer 1/4"
4 Raccordo a gomito 1/4 tubo 4 204040 Connection
5 Pannello comandi oleo-pneamatici 3210 Oleopneumatic controls panel
6 Raccordo diritto 1/8 ftubo 4 238040 : Conpection
7 Manometro 1/8 WIKA 111,14 Pressure gauge 1/8"
3 Ghiera Ring nut
9 Ghiera per regolatore di flusso S M4 Ring nut
10 Raccordo a gomito calz. 3/8 wbo 10 AC1100-10-3/8 Connection
Raceordo a gomito ogiva 3/8 wbo 10 AEZ80-10-3/8 Connection
Regolatore di flusso FT 1251-5-01 3/8 Flux regulator
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. - Modello ESACB
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e Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB

TAV A18

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Vite M6x20 UNI 5931 Mox20 screw UNI 5931

2 Golfaro sollevamento macchina Pulling up machine device

3 Prolunga g 9260 Extension

4 Sportello superiore 2040 Upper door

5 Dado M5 UNI 5587 M5 out UNI 5587

6 Lampada a plafoniera DULUX BRIK 9W 041 " Lamp

7 Vite M5x20 UNI 5931 M5x20 screw Uni 5931

8 Lampada 9Wi41 G042 9W/41 lamp

9 Astacco superiore cilindro 9240 Upper cylinder junction

10 Vite M6x60 UNI 5931 ; MEx60 srew UNI 5931

11 Volanting di chiusura VC 309/40 - 8§ 9011 VC 309/40 - 55 closing hand-whell
12 Alberino sportello 60056 Door shaft

13 Anello seeger 20E 20E seeger ring

2 UppOno deceleralore s .
43 Telaio 9000 Frame

44 Sportello sinistro 010 Left door
45 Sportello posteriore 9020 Rear door
46 Pulsante MARCIA COMANDI ZAZ-BAZ+ZBE-BEIO] Push

47 Pulsamte RESET ZA2-BAZ+ZBE-BE10Z Push

ESACE - Manuale operativo - 8.1



Off. Meceanica SAREMA S.r.L. SRS ! Modello ESACB
TAV B2
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Off. Meccanica SAREMA S.r.L. - Modello ESACB

TAV B2

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Piastra 10042 Plate
2 Vite MBx43 UNI 5931 ] M8x435 screw
3 Rondella grower diam 8 UNI 1751 Diam.§ grower washer UNI 1751
4 Rondeila diam.8 UNI 1733 Diam.§ washer UNI 1733
s Wite di aggancio per molla 10043 Hooking screw for spring
[ Raccordo portagomma 1/4 tubo 12 EE2119007 144 tube 12 connection
7 Tubo per passaggio cavi elettrici 10047G Tube for passage electrical cables
8 Rondella diam. 8 [UNI 1733 Diam.8 washer UNI 1733
9 Rondella grower diam 8 UNT 1751~ Diam.8 grower washer UNI 1751
10 Wite M8x25 UNI 5931 MB8x25 screw
11 Rondella diam. 10 UNI 1733 Diam. 10 washer UNT 1733
12 Rondella grower diam 10 UNI 1751 Diam. 10 grower washer UNI 1751
kit (0 TN 011 A0 ooy,

42 WVite Mox 10 UNI 5931 Mox10 screw
43 Perno per volantino 10101 Hand-wheel pivot
44 Molla 10103 Spring

45 Velantino 10102 Hand-wheel
46 Corpo matrice 10130 Die set

47

48

49

50

51

52

53 Molla 10131 Spring

54 Perno 10132 Pivot

55 Vite M5x35 UNI 5931 M35x35 screw

ESACB - Manuale operative - 9.4 -



Off Meccanica SAREMA S.r.L. : Muodello ESACB
TAV B2

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
56 Vite Méx20 UNI 5931 ) MEx20 screw

87 Vite Mex16 UNI 5931 ¥ M6Ex16 screw

5% Impugnatura Elesa M8x25 10145 MBxZ5 handle
59 Slima matrice 10141 Die slide

a0 Piastrina 10180 Plate

61 Resistenza 10150 ¥ Resistance

62 Vite M3x12 UNI 5931 M3x12 screw
63 Spinetta femmina . 10155 Female pin

64 Distanziale 10160 Spacer

63 Piastra matrice donna 10170 Woman die plate
66 Piastra matrice uomo 10171 Man die plate
a7 Spinetta maschio 10156 Male pin

Dewmo-Gaunn.
3a nonHok sepcuen
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. ' - Modello ESACB

TAV C2
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fft Meccanica SAREMA S.r.L.

POS.N.

e e NDO0 G e B e

SRoB

DESCRIZIONE
{ no k.o}
Pemo porta forma (D‘ON Na,
Vite M3x8 UNI 5931
Grano M8x10 UNI 5923
Porta forma
Dado M3 UNI 5587
Molla
Vite M3Ix16 UNI 5931
Spina
Dado ME UNI 5587
Vite M3x16 UNI 5931
Supporto porta forma
Vite M#x25 UNI 5931
(hiera

Albero guida
Rondella piana d.8 UNI 6592
Rondella grower d.8 UNI 1751
Vite M8x30 UNI 5739
Rondella piana .8 UNT 6552
Rondella grower d.8 UNI 1751
Vite M8x50 UNI 5739

Porta bussola

Bussola KU 315

Rondella piana d.6 UNI 6592
Vite Moxd UNI 5931

Molla ritorno canotto interno
Perno guida piantone

Canotto esterno

TAV C2
CODICE

AcézL
10620
10635
10636

10637

10645

10667

10746
10416

10705
10700
10691

DESCRIPTION

Last holder pivot
M3x8 screw
MEx10 screw
Last holder

M3 nut UNT 5587
Spring.

M3x16 screw

Pin

M3 nut UNT 5587
M3x16 screw
Last holder support
M8x25 screw
Ring nut

D.8 smooth washer UNL 6592
D 8 grower washer UNI 1751
MENI0 screw

D8 smooth washer UNI 6392
D.8 grower washer UNT 1731
MExS0 screw

Bush holder

KLJ 202315 bush

D.6 smooth washer UNI 6392
M6x8 screw

Return spring inside guide
Guide stand pivot

Outside guide

ESACB - Manuale operative - 10.1 -
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O Meccanica SAREMA S.r.L.

POS.N. DESCRIZIONE
56 Grano M1k 16 UNI 5923
57 Parte anteriore morsetto

58 Vite MBx60 UNT 5931

59 Rondella grower d.8 UNT 1751
60 Rondella piana d.8 UNI 6592
61 Dado M3 UNI 5589

62 Grano MBx25 UNI 5927

63 Parte posteriore morsetto

G4 Pemo

&5 Grano M8x25 UNIT 5927

66 Grano M8x25 UNT 5923

&7 Flangia superiore

Ferno
a7 Vite MBx 100 UNI 5931
o8 Canotto
9% Volantino MRE3P M8x16
100 Albera
101 Porta molla
1oz
103 Perno 10790
104 Vite MEx25 UNT 5931
105 Molla
106 Rondella d 8 UNI 6592
107 Tendi molla
108 Supporto appoggio punta
109 Volantino VC 192/30P M8x40
110 Appoggio punta

TAV C2

CODICE

12010

12020
12031

12041

10750
10751
10760
10770

MBx25 screw
10775

10774
10780
10786
10787

Modello ESACB

DESCRIPTION

M10x16 screw

Clamp anterior part

MBEx60 screw

D.8 grower washer UNI 1751
D.8 smooth washer UNI 6592
MBS nut UNI 5589

MBx25 screw

Clamp rear part

Pivot

MBx25 screw

MEx25 screw

Upper flang

Pivot

MEx100 screw
Guide

MEx16 hand whell
Shaft

Spring holder

Pivot

Spring

D.8 washer

Spring bender

Rest point support
MEx40 hand whell VC 152
Point rest

ESACB - Manuale operative - 11,1 -



Off: Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB
TAV C2

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
111 Perno inferiore per appoggio pumnta 10796 Inferior pivot for rest point

112 Perno superiore per appoggio punta 10794 Upper pivot for rest point

113 Traversa superiore 10789 Upper cross bar

114 Dado M8 UNI 5587 M3 nut UNI 5587

115 Vite M8x35 UNI 5739 MB35 screw

116 Leva venticale 10788 Vertical lever

117 Dado M8 UNI 5589 M8 nut UNT 5589

118 Dado M5 UNI 5587 M3 nut UNI 5587

112 Vite M5x16 UNI 5931 MS5x16 UNI 5931

120 Molla 10793 Spring

121 Appoggio punta 10784 Point rest

oo AASL 10 oo

femMo-mamn.
3a nonHok sepcuen
oﬁpamame@ Ha CaUT

ESACB - Manuale operative - 10.1.2 -



Off: Meccanica SAREMA S.r.L. - - Modello ESACB
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Off. Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB
TAV D1

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION

1 Bussola KU 202320 10885 KU 202320 bush

2 Albero e piatto rotazione 10900 Rotation shaft and plate

| Anello nilos 7211 AVH Milos ring

4 Cuscinetto 7211 10915 7211 bearing

5 WVite M12x80 UNI 5531 M12x80 screw

6 Rondella grower diam. 12 UNI 1751 Diam 12 grower washer UNI 1751
7 Rondella piana diam. 12 UNI 1733 Diam. 12 smooth washer UNI 1733
£ Corpo rotazione 10935 Rotation corp

9 Cuscinetto 30207 10516 30207 bearing

10 Ghiera per albero 10906 Ring nut for shaft

11 Vite M8x30 UNI 5931

\ISx:D screw

ﬂem-cizaun
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oﬁpamame@ Ha CaUT
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O Meecanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB
TAV E
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Off Meccanica SAREMA S.r.L. -

»0OS.N. DESCRIZIONE

Dado M12 UNI 5588
Rondella diam. 12 UNI 1733
Cremagliera

Flangia per cremagliera
Tubo gomma
Raccordo a L 1/4
Rondella 1/4

Tappo 14

Bussola KU 202320
Flangu antenore

B

— a0
=]

G =

41 Flangia posteriare

42 Guarmniziong

43 Spillo

44 Sfera diam. 7

45 Grano M4x20 UNI 5923

TAV E
CODICE

10975

13100

13001
MW2205007
MW2411003
L02201300
10885

13110

CSC 2820

13003
OR 2018
13005
13006

_____ Modello ESACB

DESCRIPTION

M12 nut UNI 5588
Diam. 12 washer UNI 1733
Rack

Flang for rack
Rubber tube

1/4 L connection
1/4 washer

1/4 plug

KU 202320 bush
Anterior flang
Packing

Diam.7 ball
Max20 screw

ESACB - Manuale aperativo - 12.1 -
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Off Meccanica SAREMA S.r.L, - Modello ESACB

TAV F

POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Tirante + 11231 Tie-rod

2 Rondella diam. 12 UNI 1733 Diam,12 washer UNT 1733

3 Rondella grower diam. 12 UNI 1751 Diam. 12 grower washer UNT 1751
4 Dado M12 UNI 5588 M2 nut TNI 5588

5 Mipplo 1/4 AD 2000-1/4 1/4 nipple

6 Valvela scarico rapido 1/4 VSR 1/4 1/4 exhaust valve

T Silenziatore di scarico 1/4 : 1/4 exhaust silencer

8 Raccordo diritto maschio 1/4 AA 104080 1/4 male straight connection

9 Raccordoa T 1/4 . AA 334080 1/4 T connection

10 Flangia inferiore 11291 Inferior flang

11 Guarnizione nylon 11950 Nylon packing

Nemo-dams.
3a NONHOW BepcHeH
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W Meccanica SAREMA S.r.L. —-——=--meeemeeeo oo Modello ESACB
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Offc Meccanica SAREMA S.r.L. : Modello ESACB

TAV G
POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Supporto asta 10421 Bar support
2 Supporto asta . 10421 Bar support
2 Rondella diam.10 UNI 1733 J Diam. 10 washer
4 Rondella grower diam, [0 UNT 1751 Diam. 10 grower washer UNT 1751
5 Vite M10x55 UNI 5733 M10x55 screw
6 Bussola KU 20-15 10416 KU 20-15 bush
7 FPorta bussole inferiore 10410 Inferior bush holder
8 Porta bussole superiore 10411 Upper bush holder
9 Porta bussole inferiore 10412 Inferior bush holder
10 Porta bussole superiore ? 10413 Upper bush holder
11 Asta traslarione 10415 Translation bar
12 Asta traslazione 10415 Translation bar
13 Supporto asta 10421 Bar support

3a MONHOM ee;men
cﬁff:mu&amem Ha f:am

MM 110 3. n@w@
mail.ru

Dado 14101 Nut
Rondella 14100 Washer

b b
G
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. ---  Modello ESACB

TAVH
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Off Meccanica SAREMA S.r.l, - __ - Modello ESACR

TAVH
POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
I Flangia posteriore 2 14030 Rear flang
2 Guarnizione teauta OR OF, 4275 OR packing
3 Tubo per stadio ad aria 14060 Tube for air stage
4 1/2 dado M12 UNI 5589 M2 half nur UNT 5589
5 Pistone 14040 Piston
6 Guarnizione MACMA M5 6555 MACMA packing
4 Albero posteriore : 14090 Rear shaft
] Guamizione NIOE1 Packing
9 Guarnizione MACMA CSC 2820 MACMA packing
10 Tappo 1/8 legris L02201000 1/8 legris plug
I

R.ondcl]a /8 MW2411002 1/8 washer

DNemMo-dais.
3a NONHOW BepCHen
@ﬁﬁ@auuam@tb Ha |

MWK MO 3. NOYUTE
at@mail.ru
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L.

POS.N. DESCRIZIONE

Proxdimity diam. 8 PNP NQ
Supporto proximity

Wite M8x30 UNI 5931
Rondella diam.8 UNT 1733
Piastra gruppo finecorsa
Wite M5x10 UNI 5931
Distanziale

Camma centrale

9 WVite M3x8 UNI 5931

10 Vite M8x60 UNI 5931

11 Wite M8x110 UNI 5931

i2 Dado M8 UNI 5588

13 Supporting sinistro

Wb -

&~

A Aall, ESA(_‘B
TAVI

CODICE DESCRIPTION
10516 Diam 8 proximity
10581 Proximity supporn

MEx3I0 screw

Diam.8 washer UNI 1733
10520 Stroke-end group plate

M35x10 screw
10510 Spacer
10524 Central cam

M3x8 screw

MExED screw

MEx110 screw

M8 nut UNI 5588
10530 Left support

32 NONHOH BEpC
G@pamamecb Ha CaWT

ESACRB - Manuale operativo - 16.1 -



Off Meccanica SAREMA S.r.L. —-—-- - Modello ESACB

TAV L2

36

\@@/

Nl @C@
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Off: Meccanica SAREMA S.r.L. Modello ESACB
TAV L2
POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
1 Blocchetto canotto 10263 Guide block
2 Canotto 10262 Guide
3 Supperto gruppo martelle 10241 Hammer group support
4 Rondella diam.8 UNI 1733 Diam.8 washer UNI 1733
5 Rondella grower diam.8 UNI 1751 Diam.8 grower washer UNI 1751
& Vite MBx40 UNI 5931 M3x40 screw
7 Vite M10x60 UNI 5739 M10x60 screw
8 Rondella grower diam. 10 UNI 1751 Diam. 10 grower washer UNI 1751
9 Rondella diam. 10 UNI 1733 Diam. 10 washer UNI 1733
10 Manicoto a sfere 20-28 10267 20-28 ball sleeve
11 Seeger 128 Seeger
5 R endalls 33 iam &

41 Rotella diam. 70-40°
Rotella diam. 30
Rotella diam.70-45%
Rotella diam.70-35°

4z Perno rotella

43 Supporto rotella diam. 50
44 Vite pemo rotella

45 Grower diam. 10 UNT 1751
46 Rotella diam, 50-35°

Rotella diam. 50-40°

Rotella diam 50-45°

Rotella diam.50-30°
47 Perno rotella

10400
1040080
10400445
10400/35
10350
10356
10358

10401
10402
10403
10404
10399

Roller diam. 70-40°
Roller diam.80

Roller diam 70-£57
Roller diam. 70-35°
Roller pivot

Diam 50 roller support
Roller pivot screw
Diam. 10 grower washer UNI 1751
Roller diam 50-35°
Roller diam 3040
Roller diam, 50-45°
Rolier diam.50-30°
Roller pivot
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Off. Meccanica SAREMA S.r.L. -

POS.N.

1
2
3
4
5
5]
7
3
9
1
1
1

M=o

DESCRIZIONE

Motore HP 0,5 B14°
Rondella diam. 12 UNI 1733
Semigiunto superiore
Grano Mé6x6 UNI 5923
Vite M&x30 UNI 5739

Rondella grower diam.6 UNI 1751

Flangia
Corpo giunto
Vite M5x40 UNI 5931
Semigiunto inferiore
Vite Mdx8 UNI 5931
Chiavetta 4x4x10

Bussola KU 12x14x10
Moila perno

Bussola KU 5x7x8

Perno

Guarnizione NI 150 (dim 22)
Guarnizione OR 4087
Ghiera

Albero anteriore

Perno guida

Rondella

Vite M6x35 UNI 5931
Rondella diam & UNT 1733
Morsetto guida

Rondella diam. 8 UNI 1733
Vite M8x25 UNI 5931

TAVM
CODICE

11675

11660

11670
11650

11640

11641

11515
11570
KU 5-7-8
11560
11585
11586
11550
11540
11520
11525

11530

Moaodello ESACB

DESCRIPTION

HP 0,5 motor B14

Diam. 12 washer UNT 1733
Upper half-joint

MEx6 screw

MEx30 screw

Diam.6 grower washer UNI 1751
Flang

Joint corps

M35x40 screw

Inferior half-joint

Mdx8 screw

dxdx 10 key

KU 12x14x10 bush
Pivot spring

KU 5x7x8 bush
Pivot

NI 150 packing (dim 22)
OR. 4087 packing

Ring nut

Anterior shaft

Guide pivot

Washer

M6x35 screw

Diam.6 washer UNT 1733
Guide clamp

Diam.8 washer UNT 1733
MB8x25 screw
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Off Meccanica SAREMA S.r.L.

POS.N.

LT R T S A

HREEBERLG0EZUREE

DESCRIZIONE

Elettrovalvola bistabile 5/2
Microsolencide 24 AC 50-60 Hz
Elentrovalvola monostabile 5/2
Silenziatore 1/8

Raccordo dirftto maschio 1/8 tubo 4
Rondella 1/8

Raccordo

Raccordo diritto maschio 1/8 wbo 8

Raccordoa T 1/8 tubo 4

Vite Max70 UNI 5931

Dado M4 UNI 5588

Raccordo 2 L 1/4 tubo 8
Prolunga 1/4

Rondella 1/4

Piedini bassi

Dado M35 UNI 5588

Vite M3x16 UNI 5931
Elettrovalvola bistabile 5/3
Elettrovalvola monostabile 5/2
Elettrovalvola monostabile 5/2
Rosetta e rondella per microsolenoide
Collettore 6,10.18.26/3

T4V 02
CODICE

B78/2.52.3 5iM2
B78/2,52.3.6/M2

AA 108040
MW 2411002

CPsSC8
AA 108080
AAIIB040

AA 214080
R58/3.03
MW 2411003
858/3.01

878/2.53.32.3.5/M2
878/2.52.3.6/M2
878/2.52.2.7/M2
Mo/5/4

Modello ESACB

DESCRIPTION

5/2 bistable electrovalve

24 AC microsolenoid 50-60 Hz
5/2 monostable electrovalve

1/8 silencer

1/8 tube 4 male straight connection
1/8 washer

Connection

1/8 tube 8 male straight connection
1/8 tube 4 T connection
M4x70 screw

M4 nut UNI 5588

1/4 tube 8 L connection

1/4 extension

1/4 washer

Low bolts

M5 nut UNT 5588

M3x16 screw

5/3 bistable electrovalve
5/2 monostable electravalve
52 monostable electrovalve
Microsolenoid washers
Manifold
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Oﬂ' Mo;ccanim SAREMA S.r.L. Modello ESACB

-0 W

TAV P
POS.N. DESCRIZIONE CODICE DESCRIPTION
Raccordo 2 203100 Connection
Serbatoio aria a 10003 Ajr tank
Tappo 1/4" 519040 1/4" plug
Raccordo diritto 1/4" tubo 4 104040 Connection
Raccordo diritto 1/4" tubo § 104080 Connection
Riduzione 1/2 - 1/4" 515240 1/2" - 1/4" reduction
Prolunga S12440 Extension
Raccordo a gomito 1/4" M-M 232440 Connection
Prolunga 1 10004 Extension
o Secarico condensa ADG069-1/4 Condensation exhaust
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Per ESA - DELTA oppure B83 -
B84 Telemecanique:

le bobine devono essere 24DC
2W corrente continua

Per ESA / DELTA oppure B83 -
B84 Siemens:

le bobine devono essere 24 V. 50-
60 corrente alternata



