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DATI TECNICI:

mltezza testa cm. 53

Larghezza testa 4 cm. 73

Profonditad testkta cm. 39

Peso testa . Kg. 68 !

Altezza tavolo ([(Baty) cm. 80

riotore a frizione 370 W. 1400 girifal Min,
Hiscaldamento 54 W. complessiwvi
Elettromagnete 3B, 4 W,

Collankte ] tipo termocemento in granuli
Cinghia trapezoidale tipo 2 42 10x1070

Olio lubrificante SAE 30 - SAGITTA OIL (per pezzl caldl)

LUONNEE TECHNIQUES:

flauteur de la téte cm. 53

Largeur de la tédte cm. 73

Profondear de la téte cm. 38

Poids de la téte Kg. 68

liauteur de la tdkte (Baty) cm. B0

doteur a embrayage IT0 W. 1400 T/min.

Unauffage 254 W. globals

Llectro—-aimant 38,4 W.

Colle type thermofusible en granuldés
vourroie trapfzoidale type £ 42 10x1070

Huile de graissage SAE 30 = SAGITTA OLL (pour pidces chawmiv:s)

TECHMICAL DAThH: ;
Head height 53 cm.

ilead wideh T3 em.

Head depth 3% em.

tivad weight 68 Kg.

wurk bench height BO cm.

vluteh motor 370 W. 1400 t/min.

Heating 254 wW. global

Llectro-magnes 38,4 W.

Cement - thermo adhesive glue in flakes
V-type belt bype E 42  10x1070

fubricating oil SAE 30 = SAGITTA OLL (for hot parts)

TECHNTSCHEN DATEM:

Fopishine cm. 53

Kopishreite cm, 73

Hopfstiefe cm. 39

Tischezhihe cm. 80

Eopfsgawiche Kg. 6B
Kupplungsnobor 370 W. 1800 UOSMin.
Helzung 24 W, insgasamt
Elektromagnet 38,4 W. '
Klebstaff granulierter Zement
Keilriemen Typ £ 42 10x1070
Schmierl SAE 30 = SACITTA OIL (flr heisse Teile)

IMPORTANTE! ATTENTION! ACHTUNG .
Accendere la macchina 30 minuti prima di comineciare il lavero.

Chauffer las machine pendant 30 minutes avant de commancer le travail.

Warm the machine half an hour prior to starting.
Maschinenhauptschalter 30 HMinuten vor Arbeitsbeginn ginschalten.




FOGLIO O

TAV 82133

INSTALLAZIONE

E

IH:TALLAZ [ONE
i e et el

Installare la macchina applicandg
alla base del baty gli appositi
gommini stabilizzatori N. &.49%9
Foglio N.1R -

SETTING
s

Set up the machine placing the
suitable rusber stabilizers M.6.4959
Sheet %.JB to tne feer of basel

CULLEGAMENTO ELETTRICO

vedere schema foglio M. Control-
lare 11 collegamento in entrats del
trasformatore. Per obttenere un esa&
to voltagyio in uscita, sulla mor-
settiera Joel trasformatore oltre al
ROCselto numero zero vi sono alera
due morsercr: ungo ool segno + ed

uwne col segno -.

Il cavo destinato al morsetto zero
pud essere collegato sul segno +

se¢ 1l volraggio misurato & compresc
tra 5 e 20 Volt. in pid del volrag-
gio nominale di rete, oppure sul se-
gno = se esso & compresos tra 5 e 20
volt. in meno del voltaggio nominale
di rete. A collegamento effettuato
mettere i1n moto la macchina e control
lare che 1] senso di rotazione della”
puleggla condotta sia ANTIORARIO.

ELECTRICAL CONNECTIONS

See plan sheet N, . Check the
input voltage of transformer. There
are 2 terminals on the primary side
veside the cerminal marked 0.

One 1% marked + and the other is
marked -. The lead destined to the
terminal 0 can be connected to +

1f the voltage 15 between 5 and 20 w
more than the nominal voltage. If
the volrage is between 5 and 20w
less than tne nominal voltage, then
take the lead from 0 and place it
un the terminal marked -. After
tnis connection start the machine
and control that the sense of ro-
tation of the driving pulley 1s
COUNTERCLOCKWISE.,

INSTALLAT ION
T i i

Installer la machine er appliquer-
aux pileds du baci les stabklisa-
teurs de caocutchouc M. 6.495% Feurl
le 8.18 '

AUFSTELLUNG
Pt sy

Bei der Aufstellung der Mascnine
mlssen die Stabilisierangsgummi
Wr. 6.495%9% Blatt Nr.18 wunter den
Trzchflssen angebracht werden.

GROUPEIIENT ELECTRIELE

Voir schema feuille No. . Contr8- A
ler le branchement en entrée du
transformateur., Four obtenir un

valtage exacte en sortie, il y a

sur la borne du kransformateur,

outre la borne numéro z&ro, encore

deux plots: un avec la margué + et
1'autre avec la margue -. Lo cible
destiné ala borne réro peut Etre

accouplé sur la margue + si le wol-

tage mesurd est compris entre 5 et

20 ¥oles, au contraire i1l peut &-

tre accouplé sur la marque - si le
voltage mesurd est compris entre

5 et 20 Voles en moin dy voltage
nominal. A groupement effectué,
actionner la machine et contrdler

que la direction de rotation de la
poulie motrice soit ANTIHORAIRE. Wi

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Siehe hierzu Ieichnung Blabk Nr.

Die Verbindung am Eintritt des
Trafors kRontrollieren. Um eine genaue
Ausgangspannung zu erreichen, be=
finden sich auf der Klemmliste des
Trafors ausser der Hlemme § noch
tWwel weitere Elemmen, wovon die

eine mit + bheseichnet ist und die
andere miv -

pDer fiir die Klemme 0 bescimmte

Draht kann auf ¢ umgeklemmt werden
wenn die gemessene Spannung zwlschen
5 bis 20 volr ither der Nennspannung
des Metzes liegt und auf - wenn
dieselbe zwischen 5 bis 20 Volt
unter der Mennspannung liegt.

Kach erfolgter Verbindung die Maschil
ne in Betrieb setzen und prifen ob
die Drehrichtung der Riemenscheibe
dem UHRZETCGERSINN ENTGECENGESETET
Tdufe.
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LUBRIFICAZIONE Fig. A = A1. Usare olio SAE 40 wiscositd 12 Engler & 50 C.
[75TTc nell internc della testa 1 si versa attraverso la cavita posta sot-
to 11 coperchioc 2, togliendo le viti 3. La guantitd di olio & di kKg. 1,250
circa. Controllare periodicamente il livells 4 ed agglungere olio, in modo
che 11 lubrificante sia sempre sull'indicatore di centro a macchina Ferma.
Ogni 121 mesi sostituire l'olio togliendo L} tappe 5, accessibile da sotto
il taveolo della macchina. Giloraalménte & consigliabile lubrificare tutti

i punti postl sottno il plano di lavoro, segnati OIL

LUBRIFICATION Fig. A - A1. Il faut employer de 1'huile minérale SAE 40,
Viscosite 12 Eng?er 3 50 . L'huile est versée dans le reservoir de la
tdteipar la cavird placke au-dessous du couvercle ? en enlevant les wis 3.
La guantité approximative de la hulle est de 1,250 Kg.

Contrdler péricdiguement le niveau 4 et ajouter de 1l'huile da fagon gue

le lubrifiant-soit toujours sur l'indicateur de centre 3 machine arritée,
Tous les 12 mols 1]l faut vider complatement le reservoir en anlevant le
bouchon 5 accessible do dessous de la table de la machine et remetitre de
l'huile neuve. Journellement il est 3 conselller de lubrifier tous les
points placés au-dessous de la table de travail, margué OIL

LUBRIFICATION Fig. A - A1 . Use mineral Qil SAE 40, viscosity 12 Engler
at 30 'C. The oll in the head reservolr 1 is poured through the cavity
placed on the cover I by removing the screws 3. Approximate guantity of
il should be 1,250 Kg. Check the cil level 4 pericdically and add oil so
that it is always on center signal when the machine is not operating.
Every 12 months empty the complete reservolr by removing the plug 5 which
is accessible under the machline table and refill the reservolir with the
new oll. Every day it is advisable to oil all points placed under work ta-
ble marked OIL ‘

SCHMIERUNG Fig. A - A1, Verwenden Sle Mineral#l SAE 40 Viskositlc 12 Engler
. Dam wird in die Wanne des Kopfes 1 durch die Dffnung unter

dem Deckel 2 eblngefilllt, nachdem die Schrauben 3 gellst wurden,

Es werden ungefdhr 1250 g Ol hinzu, so dass der Olstand stets mit dem Zelger

der Mitte ibereinstimmt bei atillstehender Maschine,

Alle 12 Monate sollte die Wanne vollstindig geleert werden, woiu der Zapfen

5 ru entfernan ist, der sich unter dem Tischplatte befindet. Fillen Sie

dann naues Ol ein. EZz smpfiehlt sich, tdglich alle unter dem Arbeitsztisch

liegenden Stellen, die mit "DIL" bezeichnet gind, zu schmieren

-
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Fig. B

CARICAMENTO DEE_CBLLAHTE E REGOLAZIONE QUANTITA' (Fig. B)

Il collante si carica nel crogiolo 1, assicurandosl che vl sia alloggilato 11
filtro 2 cha ha la funilone di trattsnare évantuall ispuritd ende evitare 1'e
struzione dai forl di passaggio. Mal varsare il collante 31 deve avera cura
dl non riemplre totalmente 11 crogiolo al fine di evitara che diventando ligui

. &0 fuoriesca dallo stesso. La regolaziones dells guantitd in uscita del plsdi-

no, viene fatta tramita la leva 3. Spostando la leva nel menao della freccia
¥ diminuisce la guantitd, spostandola nel senso X aumenta, fino ad un HIN e
MAX. wisibili sulla targhetta del carter, a fianco del regolatore.

CHARGEMENT DE LA COLLE ET REGULATION DE LA QUANTITE DE LA COLLE (Fig. B]

La colle est chargée dans le Creuset 1 et on doit s'assurer gue le filtre 2,
gul a la fonction de retenir les Impurités f&ventuellss contenuas dans la col-
le, en évitant ainsl l'engourgemant des trous de passags, solt plack dans la
Creusst. En versant la colle 11 faut avolr zoin de ne pas remplier le Creuset
Jusgqu’au pord. La régulation de la gquantité de la colle, gui sort du pled
presseur, est réglée par le lovier 3. En déplacant le levier vers ¥ la gquan-
tité augmente, en le déplagant vers X la quantitd diminua jusqu'd un HINIMUM
et MAXIMUM visibles sur la plaguette du carter, 3 coté du régulateur.

LOADING THERMO CEMENT AND ADJUSTHENT OF CEMENT FLOW {Fig. B)

The glue 1a placed Into the pot 1 making sura that the filter 2 is hovssed Llnto
the pot 5o as to keep out any Impiuritles Tonfalrpd IH Ehe glue and avolding
the cbatruction of passage holes. When pouring the glue, do not fi11 the pot
to_ths brim. The flow of cement leaving the foot is adjusted by means of the
tever. 3. Placing Ethe lever towards Y the cement flow i3 reduced, placing it
towards X ls increaszed, ©il! a MINIMUM and MAXIMUM visible on the plate of

ths carter, near the regulator.

LINFOLLEX DES KLEBERS UND EINSTELLUNG DER MENGE (Fig, B)

Dar Kleber wird in den Behdlter 1 elngefiillt, wobel man sich davon Ober-
Zougen fuss dass sich der Fllter 2 im Bahilter bafindet. Diasar Fllter

hat die Aufgabs eventuelle Unreinhelten im Kleber zurllckzuhalten, um das
Varstopfen der Durchgangsdffnungen zu vermeiden. Belm Einfdllan das Klebars
ist edin Flllen bils zum Rand zu vermeidan. Die Mange dad aus dam Flsachen
adstratenden Klabers wird durch den Hsbel 3 garegelt. Durch Verschisban das
Hebels in Richtung des Pfells Y wird die Mengs erh@ht, durch verschisben in
entgegangesetzier Richtung nach X wird die Mangs verringart bis zu einas

TIN;HUH und HAXIHUM, die suf dzm Schild dea GCehluses na=ban da= Regler ersicht
ich =sind. * o
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REGL NI TERMICHE

Croginlo pooea (Fig, ©1 - €2). La temperatura di questo gruppe viene regolata dal
termoregolatere 1 e deve essere sui 135 C. cirea.

Condotte [2) e pledino (3) (Fig. € - €C2). La temperatura del piedino 3 e condotto 2
=i regola contemporansamente tramite un potonziometro comandato dalla manopola 4,
deve essere di circa 145 € e corrisponde al nr. 5 del guadrante. =
La regolazione s'intende escguita a temperatura ambicnte di 20 C.

REGLAGES THERMICUES

Creuset—pompe (Fig. €1 — £3). La kempfzature de ces groupes ost rfiglée par le thermo=
regulateur 1 et elle deit ftre environ de 135 C.

Conduite (2} et pied presseur (3} (Filg. € = €2), La comperature du pied presseur 3

et de la conduite 2 est réglée en le méme temps par le potentiomdtre command£ par

le bouton 4.

La tempfraturce doit Etre de 145 C env. et correspond 3 la position nr. 5 do disque
gradué. Ce réglage s'entend cffectud 3 une température de milieu de 20 C.

THERMAL ADJUSTMENT

Pob and pump (Fig., €1 = C2]). The temperature of these groups is adjusted by the .
thermaskat 1 and should be 135 C. about.

puct (2} and cement foot (3) (Fig. € - C2). The temperature of the cement foot 3§ and

if the dust 2 is adjusted at the same time by the potontiometer controlled by the

nob 4.

It must be of 145 C, abt and corresponds to the position Wo. 5 of the calibrated dial.
This adjustment has to be made at a room temperature of 20 C.

e T S e L i e sl

Behalter — Pumps (Fig, €1 - €2}, Die Temperatur dieser Gruppe wird durch den
warmeregler 1 reguliert. Sie soll uwngefahr 135 C. hetragen.

Leitung (2) und Fusschen (3} (Fig. C - C2). Die Temperatur des Fusschens 3 und der
Leitung 2 wird durch don Drehknonf 4ddes Potentiometers gleichzeilig eihqest&llt.
fie so0ll auf 143 C eca. sein und enkspricht der position Nr. 5 auf der Skala.

Diege Einstellung versteht sich bei einer Raumbtesperaktur von 20 C.

IARMEE THSTELLONGEN
e —_______"___.}




FoaLio /|

TAY 82137

2} Um dass Flisschen 1 an die Fihrung I heranzubringen coder zu entfernem,muss
die Schraube 4 gelockert werden und es muss die Schraube 5 eingestelle
werden.

3] Druck des Flsschens auf Jdem Leder, wverdnderlich je nach der Qualitle.

Um elnen hiineren Druck zu erreirchen, die Schravbhbe & 1m Uhrzelgerainn
drehen und im entgeqengesetzien Sainne drehen wenn der Druck vermindert
werden soll. 3

r
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9. NOYTE
2@ mail.

2) In LEngsrichtung,
je nach der Schirfstirke des umzubuggenden Materials.

¥ und ¥, um mich der Fihrung zu nahern oder zu entfecnen,
Die Schraube 4

lockern, das Gegenmesser in die gewiinschte Richtung bringen und dann die

Schraube 4 wieder anziehen.
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HESSER.

er nger ausfilthren zu k8Snnen. Die Schrauvbe 6 l8%sen und den hinteren Bolzen
mit einem Schraubenzieher festhalten wn zu vermeliden, dass derselbe sich dreht.
Das Mesaser 2 dann nach oben schiaben um den Einschnitt zu wverkilrzen odar nach

unten um ihn zu verlingesn. Die Schraube & wieder anziehen
fmmer festzubalten ist.

Diw Einstellung des Mesaers ist erforderlich um die Einschnitte klirzer

, wobel der Bolzen
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{die miteinander hlockiert sind) im Unhrzeigersinn drehen --bei Betrachtung
dar Maschine wvon Seite X - um zv &ffnen, im entgegengesetren Sinne drehen ol

Den Hammer wieder Gffnen wnd die Mutter 3 festziehen.
5 werden

ry schliessen.
2} Druck des Hammers auf das umzubuggends Material. Die Muttern 4 und

von elnander befreit, darach unter Betitigung der Mutter 5 die Feder & mehr
zusammenpressen um einen hdheren Druck zu erzielen, die Feder & sntspannen
um 2inen niedrigeren Druck zu erhalten. Die Muttersn 4 wnd 5 dann wieder mit=

einander befeatigen.
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REGOLAZIONE TRASPORTO ¢

towards Y. It is possible to adjust by mesans of screw 1 and 3 the minimum and
maximum rate of feed in the wished measure.

EIHSTELLUNG DES VORSCHUBES — Flg. H
e —— =

Der Vorschub dea umzubuggenden Materials wird durch den Hammer und den Amboas
susgefilhrt wihrend derer Schwankung in der Schllessungs-Phasa,

Darselbe kann von 0,5% bis & mm. regulliert werden. Der klelnste Vorschub wird
durch die BetH#tigung der Schraube 1, mit dem Hebel 2 vollkommen nach X hin
verschoben, erreicht. Der cr¥aste Vorschub wird durch die Betdtigung der
Schraube 3, mit dem Hebel 2 vollstSndig nach ¥ verschoben, erreicht. Anhand
der Schrauben 1 und 3 Lst es miglich den kleinaten und grédsaten Vorschub Llp
der gewlnachten Geschwindigkeit einzustellen.
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Nemo-Gaun.
3a NONHOW BepcHen
obpawanTech Ha

moteur. Presscer la piidale 2 en A; la machine se met en marche au moven

1} Commande u."u
g du motenr.

C..!_.-T" L] ]; -:1?'

2} Commande de la colle.

On peut le faire en 2 fagons:

A) Tourner le gaeleckour 4 E:i_-[_ R en p:'.sj_tj_n;'._ G
En pressant la pedale 2 en A s¢ soullve en B, ol il v a un microinterruptear qui
est actionné ¢t il contrSle le soupape o la colle.

B) Tournfér le selecteur & fig. R en position H.
Pour contrdler lo soupape de la colle presser avec le genou le levier 5 vers F,
apris relacher. Pour Fermer le soupanc de la colle repober l'operation.
1) Commande du kran port. Presser la pfdale 1 on © pour obienic la variation 'du transport

Jusqu'd un minimum préve, ndcessaire pour les courbes externes.
4) Comma couteau. Presser la pidale 1 en D. Entre ainsi en fonction une camme
qui act le mouvement du couteauw, nécessaire pour les courbes intecnes.

2) Sounldvement du pied presseur ¢t

la contre

Tovier 3 VOrE E, 1 pied pressear et la conkr
duction de 1a pILTC A4 remplier

FEr pressant avec le genou L
s'Sleévent pour permebttre 1

relam
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Nemo-Gawn.
3a NONHOW BepcHen
oﬁpamaecb Ha

Pedal 2 in A drucken zwecks Inbetriebsetzung der Maschine darch

Er kann in 2 Arten vorgenommen werden: 5 .

A} Den Wilhiecr 4 Abb. R in Position G deehen
Durch Drlicken auf das Pedal 2 in A erhebt sich in 8, wo cinen Mikroschalter ras
Zementfliessen betdtigr.

B} Den Wihler 4 hAbh, R in Position H drehan.
Um das Zementfliessen zu erhalten, den Hebel 5 mit der Enie nach Bichtuns F
drticken und denn freilagsen,
tm kein Zementfliessen zu erhalten, éie selbe Dperation wiederholen.

31 ¥Norschubantrieb. Das Pedal 1 in © driicken. Man }
des Vorschubs bis zu einemvorher festgesebzbem b
ecforderliich ist.

18 auf diesc '.'.'-_*-j.-:u;'-
timum, was Fur die

Gl F-P*“-Prl'ﬂ'rv‘;. Das Pedal 1 in D driicken. Es wird ein Nocken gekuppolt, :1,'1'*‘.:':'.-'-:' die
-

altérnative Bewequnyg des Hessers bewirkt, die fir die Innenkurven netwe ndig lgs

51

F"\:S‘;--‘:'?wr.*- und des.Gegemn

fAcbung des essers. Den Hebsal 3
ttung schicben. Dadurch gchen das FUsschen und das Goeagonr
Einfurhung des g4 bearbeitenden Stickes erlaubt

L L R
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POSSIBILT TNCORVERTENTI

E LORD ELIMIERAZIONE

Ripiegaturs cho S1 scolla .. -
Incollaggio & tratti
Pelle Segnaba @& EFatEl . ...cvdiasecsaanns
Tomala che sfugge dalla guida
Tomaia che non sCcorie ..
frastagliato

P R T T S P T ]

CIR T N R R ]

Taglic

Taglio troppo profondo o troppo piccolo
Fiegatura non sufficientemente battukta

Umbug 18at sich
unglelchmdssiger Zemencauftrag ... .
Gegquetschter Schaftteil i
Schaftcell schllioft aus der Flhrung
Schaftteil wird in der Maschine gehomme
ausgefranster Schaite

zu ticfes order ru geringes Finschnelbdor
Umoug nicht vollauf geschlagen

Nichtlieferung des Klobers

Uawirkzamkeit der *“tikroschalter

Piedino troppo caldo
Pieding troppa Lreddo

M

Fiedinoe con troppa pressione
Piedine troppo alto
Piedinoe troppo basso

Coltells che non taglia [affilare)
Temaia <he non scorre 3
Errata regolazione coltello

wd=d o

Errata 'rcg:_:i.l.?_.".n::-,* martello

Martello-incudine

Fiisschen zu hei
Filzschen zu kale
Druck des FlAsscheons zu
Filawchaon zu hooh

[ e A L SO B L [, e,

tellung de !
wirksamkeic der Faluea

5 der Hyelasg
Falsche Einstel lung
Ventils
Micht
[ ke T

uwmdrehonde Pareae
Pos, a8 Trlatte U]
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AVEC eckro=aimant insaéré, &n aglfsant sur la wis 2
mesure A de Plg. L solt de 5 mm. Bloguer 1'escrou 1.

On obtlen una parfalte fermeture avec 1l '#lectro-almant désinserd lorsgue la rondells

B stappuve sur la bride C. 11 est nicessalre, avant de proceder au réglage, de contrdler
gue les 3 via E gui bleguent le bac & colle D au support de la pompe F ne solent pas
excessivement blogudes. r

Fig. M juagu obbtenlr que La

ADTUSTHE

It iz adwigable that thisz adjustment iy executed by a mechanic. It allews to open
totally or to close perfac:[y che cement flow from the pump and, once exacuiad the
n::nmhl!nq of the machins 1n our fgcbnr?, as & rule Lt has to be never sade. LY can

Buk hgppcn that the nut 1 unclamps, in this casy the adiustment 18 necessary.

You can obtaln a perfect adjustment of the copening of the valwe, with the elacbtro-magoet
connac bed , acting on the scraw g Flg. M till to obtain that the measure A of Fig. L

is of 5 wm. Then lock the nut 1. You can cobtaln a perfect closing of the walwe, with

the elactro=maghiet disconnected, when the washer B lays on the flange C. It is advisable,
before starting the adjustment, to check that the 3 serews E that lock the cement pob

D to the pump-holder F, are not excesalvely tighten.

NT PISTON-VALVE - Fig. L M

EINSTELLUNG VENTIL-KOLOEM Abb. L M

EFs lat ratsam, diese Einstellung durch einen Techniker ausflhzen zu lassen. Dieselbs
erlaubt ein volliommenes Offnen und ein perfektes Schlliessen der Klecberausgangs aus
der Puspe und wenn orst elnmal die Montage 1n undersm Waerk nungu!ﬂhrt wurde, braucht
zle normalerweise nicht mehr vergenommen zu wWerden. Es kann aber vorkommen, dass der
Wirfel 1 sich lockert umd in dicsem Falle wird die Einstellung notwendiqg.

Man erzlelt cire sirvandfrelo Elnstellung dés Offnenz des Ventils, mit ciﬁ¢t5ﬂhaltbt¢ﬂ
El&itrqnngne{, wenn man 2ie Schraubs ¥ ARk, M dreht bilis man das Masa B van Abb. L wvon
3 mm. erreicht.

Dann den Wirfel T festziehen.

Ein oinwandfrelies Schlisssen erzielt man, mit dem ausgeachaltaten Elektromagret, wenn
dis Bajlagacheibe B z2uf dem Flansch & liegt.

E3 wire angebracht,vor Beginn der Refgullerung. zu kontrollieren, dasa dde 3 Schraubsn
E, dis didn\Wlababtoffophilcar O anlden (Pispenhaltan 7 blocklfEren, Vnl &h8 Faal angw TOgER
alndl

o P 1SR b e e Bt
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FogLIo 10

TAY 82147

1} Emgranages abloguéas. Bloguer les engranages 1-2 au moyen des respecbives #orous.

1} Embrayage da commande de la pompe de la colle hors de réglage. 11 faut acgmenter
la presalon du resaort- 3 sur la bille 4. Tourner les vis 5 Jdans le sens des aiguiiles
d 'une sontre, ou renplager lés reszsorts on chas de cassure ou affaiblissement.

PUMP WHICH DOES WOT TURN - Flg. B

PFoasible causes and thelr elimination.

1} Enclampad gears. Lock the gears 1-2 through the respective nuts.

2} Control clutch of cement pump out of adjustment. [f 12 AsceEdfary [o pnocrease The
pressure of the sprlng I on hall 4. Turn the acrows 5 un clockwisae dlrection, or
replace the springs In caas of breaking or weaken:inn,

BICHT UMOBEMENDE PUMPE - Abh, N

MAgliche Urgachen und Beael:lgung Qerselben.

1} Gelockerte .laharlder. Die EZahnrlder 1-2 durch die entsprechenden wWhrfel bLelestigen.

2} hntriebskupplung der Klebseoffpusmpe aussen Einstellung. -
Um ¢ie Kupplurng genau einzustellen, scllte man dan Druck dee Feder V oaufl die Fugel
i 2u erhfhen. Dle Schravben 5 Uhrzelgersinn deehen oder die Federn o= Falle von
Bruch oder Schwlchung ersetIen.




FOGLIO .ﬁ?

.H.‘-._p’“q_,‘-—-l., -

TAY 82148

&

MODO DI USARE LA MACCHINA

HODD DI USARE LA MACCHINA

Per iniziacre 11 lavoro girare 11 volano nella direzione di marcia fino a porta
re il martello in posizione aperza. Sellevare il piedino e controlama tramite
la ginocchiera 3 Fig. I. Inserire il lavoro appoggiando il bords contrs 1'ap-
poggio supericre della guida ed avgnzarlo per almenc 3 mm. oltre il piedine on
de permettere al martello dl prendere il lavoro, rilasciare la leva 3 ed inizia
re l'avanzamentos premendo sul pedale del motore. )
Tutti i comandi per un corretto lavoro sono descritti al fogliol2 .
La ripiegatura con rinforza.Si esegue applicando la bobina nell'apposito perno.
Passare con la cordicella nei due appositi guida filo e guindi nel foro della
controlama. in gquesto modo si avra la cordicella racchiusa nella ripiegztura.
. n -y 3 2 o o o —— [ I -

ek

SELEIL AT e s 14 d ertfir vorgesehenen belden Faden-
Fihrungen ziehen und danach durch die Bohrung des Gegenmessers. Auf diese Weise
wird die XKordel zwischen den umgebuggten Teilen verbleiben. Nach beendigter
Arbeit wird sie durch das hierfiir vorgesehene Messerchen abgeschnitten, welches
auf dem Fiisschen montiert ist.

Um _geschlossens Teile zu buggen. Lisen Sie die Schraube BCS1S - Blacr 22 und
entiernen Sie den Arbeltstisch 5.4768 danach wird das Teil 54114 cingasetzt
und mit der Schraube hefestigt TCS10
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e et TAV 82151

A I'Eﬁ‘ .ﬂF I'qu'i'e -
promelectroavtomat@mail.
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FOGLID 2 ‘E
TAY 82152
FOS. ] CODIGE QUANT. NOTE POS. 1 CODICE QUANT. NOTE

1 B.1074 1
2 5.5119 1
3 5.6756 il
4 §.6200.22 7 BC48
5 S . 2274 1
B 6.6200.55 4 BCGZ0

WA.
3a NONHOW BEpCHEH
oﬁmugamecb Ha CaWT
| ctroaviomat.ru
WAK MO 3. NoYTe
tomat@mail.ru

25 5.4121 2
26 5.4000.20 1
27 B.4355.50 1
28 5.4355 1

NE: PER ORDINAZIONI DI PEUAT DI RICAMBIO E' INDISPENSABILE CITARE
MACCHINA ATTENTION: POUR LES (O
. CODE DE LA i F

: NUMERO DI CODTCE DEL PEZZO E

ANDES DI PIECES DETACIEES IL EST NECrgﬂt‘Pu
ICULE




FOGLIO 22

TAY 82153

Dans.
BepCrien
cﬁpam mmb Ha Ca

2, o
! ™ =
mEE
il =4
- il

m'm m 33':. nouTe
viomat@mail.ru




FOGLIO & 3
TAV 82154 MECCANISMI INTERNI
POS, l CODICE GUANT. NOTE POS. l CODICE QUANT. NOTE

1 6.6105.39 2 GCs8 36 6.6200.03 2 BC36
2 5.4068 1 37 5.4056 1
3 5.4067 1 38 5.4054 1
4 5.4089 1 3g 6.6100.23 1 GP55
5 6.6200.03 2 BC36 40 5.4053 1
B 6.5050.33 2 C6 41 5.4052 1

afmva MO 3. NovuTe
tomat@mail.ru

26 59791
27 5.4062
28 6.6105.24
28 3.0488
30 5.4065
31 6.6100.40
32 6.6105.39
33 5.4057
35 5.4055
35 5.4058

ATTENZIONE: PER ORDINAZIONI DI PEZZI nr BRI rm

GCSB

GPE10

GLCBB

310 E! 3""-":':[3{ M}JE:'I.F!LTF CITARE:

UMERO DI CODICE

DEL BEEZD E




FOGLIO 253‘

MECCANISMI INTERNI TAY. 82155

e apcvme
oﬁpauaamem Ha Ca AT




[l
FOGLIO 2 )
TAV 82156 ALBEF{O F‘HINCIPALE E TﬂﬂSPDHTD
POS. l CODICE QUANT. ‘ MOTE POS. | CODICE QUANT MOTE
1 E.0B01.0% 1 i 36 6.6160.83 1 RBEZ4
2 5.0525.14 1 37 5.3744 1
3 5.4100 1 38 5.4018 1
4 5.4088.10 1 39 6.6200.21 1 BC46
5 6.0525.15 1 5 40 5,4018 1
5 §.6100.13 2 GP48 41 6.6200.21 1 ' BC46

noanM Bepcueu
.pamamecb Ha CaUT
Www. promelectroaviomat.ru
WAK NO 3. NOYTE
at@mail.ru

26 6.6100.39 1 GPes8
27 6.6200.03 1 BC36G
28 5.0030 1
28 4, 00486 1
30 6.0002.03 1
31 5:4075 1
32 B.65205.19 3 B5410
a3 6.4452 g
34 £.50506.33 1 CB
5.4018 1
NZIONZ: PER ORDINAZICONI DI PEZEI DI RICAMBIO E' CORICE
NUHERD DI MATRICOLA DELLA MACCHINA Bi: POU R




FOGLIO 26 '

TAV. 82157 |

3a NOAHOM Bepcweu
o@pamamecb Ha Ca AT
g s n

. ol
. :

‘. 0
. -

14 21 29 43

S T T == T
' I'_'4 = 13 L 19 =& 20 23 —-?8 1 A4 —a2




iﬁGLID 2?

TAV 82158 MARTELLO INCUDINE

POS, ‘ CODIGE OUANT ‘ MNOTE POS. l CODICE QUANT. NOTE
1 6.6200.03 s BC36

2 B.BZ200.03 4 BC36

3 v 5.4024 |

4 6.5050.65 1 18

s B.5160.06 1 RO&

B §.5105.24 1 GCa6

Wn.
MONHOK BEpCHen
ulalTech Ha CauT

W...pmmelectmavtomat.m
WAK MO 341. NOYTE
promelectroaviomat@mail.ru

26 5.3144 2

27 5.0002.05 1

28 6.6200.03 2 BC36

29 4.0167 1

X if: PER bﬂdaxuf:“ i1 {I PEZZI D ARE: WUMERD DI Ldu'xf DEL PEZZID E

! |.-‘.I MAT ah_'\-.' i 15 5 [J._,.,_.nn_r EES TL EST MNMECESSAIEE
(e (FOF. SBARE PART ORDERS PLEAE

L11 REQTELLEN VON ERSATEITEILEN



FOGLIO 28

MARTELLC INCUDINE TAV 82159

Newmo-Mhakin.

,ﬁ;’\h'

3a nonHOK sepcuen
oﬁpaummmb Ha CaNT




e

FOGLIO 29

Tay 82160 COMANDI CO LTELLG GRIFFA-DITO

POS, I CODICE QUANT. NOTE POS. ] CODICE j QUANT. NOTE
1 6.6100.23 1 GP55 36 5.4082 1
2 5.4082 1 37 6.5050.32 1 cs
3 6.3767 1 38 6.6105.40 2 GCE10
4 5.4085 1 39 6.6200.03 1 BC36
5 6.6100,01 1 GP34 40 5.4536 1

6 5.4084 1 41 5.4085 1

5.4087 .10 1
B.0525.13 1
B.6205.04 1 B538
4.0087 1
B.6200.24 1 8cg12
B.65200.24 1 BC412
65.0525.11 7y
5.40810 1
4.0008 1
6.3751 1 i
yNE: P._.H ORDINAZTC w DI PEZRI r:nT [n_.-._‘ .,‘I:I E' INDISPENSABILE CITARE: NUMERQ DI CODI »Il [
I M { ATTENTION: POUR LES COMMANDES DE PIECES DE InE
Ao &:l.':j. .'-;'E' LE MNUMERD MATRICULE.
VTN MRS P I A 2T\
i nbl ARG f

_ WA,
3a NONHOW BEPCHEN

oﬁpamamexb Ha

m'm o 3. NoYTe
tomat@mail.ru




FOGLIO 3@

TAV 82161

WWW. DFOmie
MM 1O 301, NOYTE




FOGLIO 31
TAV 82162 SUPPORTO POMPA
POS, ’ CODIGE OQUANT. | NOTE POS. l CODICE QUANT. NOTE
1 6.6100.01 1 R34 36 B.B1E0.07 1 FB10
2 5.6673 1 3z L.3852,01 9
3 5.8B75 .. 1 38 5.6171 1
4 E.3B16 1 39 §.3368.01 1
5 5.B674 1 40 5.3367.10 2
(5] 5.6672 g 41 .4474 1

WaKuTECh Ha
WWW. pmmaechmvtomat.m
WAM MO 3. NoYTe

26 65.5050.61 1 4

27 5.2258 1

28 5.6100.23 4 GP5%

29 5.B6575 gl

30 5.37349 2

31 6.4850.12 Z

32 5.86576 1

33 5.B6577 1

34 4.0730 1

35 6.5050.08 o B10

z: PER ORDINAZIONT DI PEZZI DI RICAMBIO E° NUMERO DI CODICE DEL

bl A e MAT z{l':'_f_} Py F"r: LA MACCHIMA T ._'?"'_”"";': POUR LE '::Zf-,. DETACHERS J'L EaT
DE ITHDI A E LE  MUMES CEMTTION - FOD X E tJ.-xi{".' r}.'-::“r'-:
ALWAYS | ¢ i HegtHl BESTEDLEN ON ERSATETE
S KOOI e [.a h) ,_?'[Jr 08 £y ke




FOGLIO 32

TAY 82163

3a n@nw E@E)CH&%&
mgz)amam'ecb Ha CaMUT

nﬁ 351. Noyre
SVILC ;ﬁét@mai! ry




{ELJC3:35:3
TAV 82164 CRGGHKRD E PDMPA
POS, l CODICE QUANT. HOTE POS. ! CODICE QUARNT. MOTE
1 5.8710 1 35 6.1261 1
2 5.6100.26 3 GPS10 a7 §.6200.32 P BC440
3 6.5100.15 1 GP412 38 6.1937 1
4 6.0002.28 1 39 6.6200. 34 1 BC450
5 6.0002.23 1
B 6.6205.18 1 BS48 .

MA.
a NONHOW BEepCHEH
oﬁpamam'ecb Ha

26 5.2288 1
27 6.6205.C4 3 B538
27 A 6.6205.03 1 BS36
286 6.6100.02 1 GF35
29 6.6100, 11 GP4as
30 6.1820 1
37 4.0742 1
32 6.4240 1
33 6.3518 1
34 5.1980 1 PHILIPS
35 B.1935 3
B *I RICAMEIQ E' THDISPENSABI LE. CTTARH HUMERD DI CEHLCE: DEL- EESAQ E
- ALTCHITON: POUR LES COMMANDE g i
. ET LE RUMERDgMATS
ey GRHTAL B
L ANTUGOE L, e ————




FOGLIO 3"5}

TAY 82165

1 + 30

e —




-.,r/{.-l"'.l . -'1'.‘ g i J § j %
;f.F-_ -

oy =
FOGLIO OJ

CONDOTTO E PIEDINO

TAV 8240¢C

37
38
3g
40
49
42
43
44
. 45
46
47
48
43
50
51
52

POS, ‘ CODICE QUANT. MOTE [ POS. ! CODICE GUAHT.' NOTE
1 5.6760 1 53 5.6861 1

2 B.1575 1 54 6.6200.23 1 BC410
3 §.6200.20 1 BC45 56 4.00086 1

4 6.6160.02 1 RB4 56 5.4138 1

5 4,0017 1 57 .6550 1

6 5, 65761 1 58 5.4138 1

7 6.6241.57 2 TC510 53 6.5050.63 1 M6

8 6.6100.27 1 GP512 60 6.3754 1

: 3005, 1 61 6.5050.63 1 MB

3a NONHOW BEPCHEi;
o&g‘zamamcb CaMT

5.4235
6.6100.33
6.5050.32
6.6160.03
6.6200.44
5.4138
6.5050.53
5.6541.10
6.3818
5.6670
5.6862
6.6200.
5.6861
6.6198.
5.6773
5.8775

22

05

.J—\.—i—‘-—ﬁ—l—l“-l-.i_i__x_;_.\_\__hﬁ_‘

6P530
C5
RBS5
BLC515

M&

BC48

[r ey Al ey 2T el - = - e e B = . - ekl R s 5 oy i o g e
{PER L'CROINAZIONE DI PARTI DI RICAMSIN CITARET SIFRE IL NUMERD DY CODICE DEL PEZZO - ORDERS OF SPARE PARTS SHOULD
TALMAYS INDICATE THE 20DR yistse TEE R N B TR A dea~ 58 pakes, paracesd qejvpyT £2RE TOUIOURS

P =, Wk o) = R et M i TA - - & Q- = -  § =] { | | i o | oy - . =
ACCOMPACHELZS FAR L ¥\ vy T\t 152N 2 G s A e Gnl gk 4] et o




I.f'a
FOGLIO 3@ :

3 |

TAV. 82401

My =g 1
25

22 =29

a3

LemMo-pawns
3a NONHOM Bepcwem
06'-;11@3“73@5 Ha CauT




-
3
FOGLID =2 ?
TAY 82388 BANCALE
POS, l CODICE | QUANT. NOTE POS. ‘ CODICE GUANT. NOTE
1 5.6702 1 4z 6.3500 2
2 6.6253.67 4 VLS 635 43 6.4959 4
=3 5.6703 2 44 5.6847 1
4 6.6200.43 4 BC 51z 45 6.6200.85 4 BC 820
5 6.1916 1 46 5.4013.10 1
& 5.6842 1 47 6.0058 1
7 5.6822 i 48 5.4014 1
8 5.2052.02 1 49 6.5050.04 2 D 6
g 6.5050.02 2 D 4 50 6.0057 1

DaLlAWTECH Ha CalT
www. promelectroaviomat.ru
MWAK MO 3. NOYTE

viomat@mail.ru

29 6.6160.07 1 ‘BB 10
30 6.6218.84 ¥ TE 1020
31 5.5150.05 1 RB 8
32 &.6218.71 1 TE B30
33 5.6871 1
34 5.3272 1
35 5.3266 1
36 6.6200.42 2 BC 510
37 5.3265 1
38 6.5050.,.04 1 D 6
39 C.6200.65 1 BC 620
40 5.6846 1
41 6.4201 1 . L = R E PARTS SHOULD
pEn LTORDINAZIONE DI PARTT DY BicaMaso TARE Bl - B [

2 ey LEnr e = TOUJOURS
ALWATS INDICATE THE TQDE * i = Ak o

o R 4 1

ACTOMPAG PR, | S rh o A - e Y F




FQ?LH{ESéS_

E

TAY. 82389

%,gﬁcw@rﬁ
i-aa C?sﬁ

351. nc')!-mE'
@mail.ru




FOGLIO 3 9
TAY 82426 MECCANISM! GINOCCHIERE
POS, 1 CODICE QUANT. HOTE POS. t CODICE QUANT. MOTE
1 6.3783 1
2 B.1511 1
3 6.6100.18 4 GP420
i 6.5050.02 1 04
5 6.5050.02 1 04
B 6.6100.18 1 GRP420

eMo-daun.
0633 NONHOW BEpCHEM

25 6.6100. 38 1 GPE6

26 © B,4957 1

27 5,2366 1

28 5.2387 1

29 6.6253.30 s VLB4, 5x30
30 6.6200. 62 1 BCE12

31 54773 1




FOGLIO ﬁ}'@

TAV 82425

322 "?OIIIHOH Bepcueu
obpauuziTech Ha CaAUT

WYIW. pmmeélechmvtmat. ru
A MO 3. NOYTE
pmmémavtmr r@mail.ru




EOGLIO a1 h:
B W JE SAGITIN)

TAV 82312 QUADRO ELETTRICO =T
POS. 1 CODICE | QUANT. ‘ NOTE POS. i CODICE QUANT. .NOTE

1 6.0129.01 1

2 5.6260.0% 3 B248

3 6.1727 2z

« 6.4938.81 I

5 6.0130.40 9

3] B.6Z200.22 Z BC48

25
2B
27
28

5, 65697 » 02
6.6205,08
6.1722
6.1743

B3430

204A.




FOGLIO ffﬁ'g

TAY 82313

NeMo-:
3a I'IOJ'IHOH Bepcueu
oﬁpa,:t ,,mezb Ha wmrr




RP®/esT rocLio 43

TAV 82174

ﬂem—@am
3a NOAHOK Be[}cuem
obpauakirecs Ha CalT

WwWw. promelectroaviomat.ru
WAK MO 3A. NOYTE
promelectroaviomeait@mail.ru




RP®7esT FocLio 44

TAV 82175

———

Lemo-hamn.

3a NONHOW BEpCHen

oﬁpamamecb Ha CaWT

HJ'IH I'IO SJ'I. I'IOH'iFé3

electroavtomat@:mail.ru




|
1
]
: FOGLIO 46
TAV 82185
FOGLIO QUANTITA] PEZZO FOGLIO QUANTITA PEZZ0 FOGLIO QUANTITA
FEUILLE QUANTITE PIECE FEUNLLE QUANTITE] PIECE FEUILLE QUANTITE]
POS | sweeT Jauawnrn PART POS | sweer |ouawriry PART Pos | sweer |auawtirn
i ' | BLATT MENGE TEN ! | BLaTTY HENGE TEN BLATT | MENGE
E i ! | i
3.0005.11 | 9 | 35 1 5.3144 36 { 35 1 5.4058 35 23 1
3.0145 55 | 28 1 5.3144 43 35 1 5.4059 41 F 23 1
3.0147 22 | 27 1 5.3144 59 | 35 1 5.4061 13 | 23 1
3.0488 29 | 23 | 4 5.3144 61 | 35 | 1 5.4062 27 | 23 | 1
4,0006 55 35 1 5.3162 24 25 1 5.4063 45 | 23 1
4.0017 5 35 1 5.3172 8 ! 41 . 5.4064 217l 23 1
4.0041.10 | 21 | 25 | 1 5.3265 31 | 37 1 5.4085 307 25 |4
4,0042.11 | 50 31 1 5.3266 29 | 37 | 1 5 4066 g | 23 1
4,0045.10 | 21 | 28 1 5.3272 28 37 1 5. 4067 3 | 2303

@ﬁi‘wpam.ame% Ha CalT
- uchob

5.2143 ¢y i 25 { 32 5.4041 } 24 | 27 ; Sty | AaB | 25
5.2238 i 22 | 85 1 1 5,4042 |28 |27 | 1 5.4106 18 | 29 1 1
5.2250 bR 5.4042 as 22 1 5.4107.04] 43| 23 1 9
5.2259 I 27 = 1 I 5.4045 ! 43 | 23 | 1 s.adme | 9| B oA
5.2271 C s T | A 5.4046 P44 Tozm | 9 5.4109 | 48| 29 | 1
5.2288 26 | 33 | 4 | 54087 [oss 23 | 2 5411 Lim4 oz} oA
.2353 9 '35 | 1 §s.4va8 |22 23| 2 S<Alt2 [ 42 2441
5.2353 24 98 ' 5.4048 s 2 2 spaqr |24 2 1
.| 5.2385 25 1 iag I 5.4049 | 50 i 23 | 1 g a4 | 28 . 2% | 4
5.2386 27 | 28 | & 5.4050 L as | 25 | 1 5.4119.02] 20 : za | 7
5.2387 18 | 39 | - AAE - Eoq S 4980  § 0 R e 2 1
5.2387 B 32 | 2 ?'fnjj ? 7 - i 54429 1 25 o 29 2
&.3048 | a3 |3 |4 el b L g, 4125 | 43| 38 a
sansr | 88 Lo |4 FEEE L | SR 54130 | 48| 35 | 1
5.3144 24 1 wag | g & AQSE e [ oa : Saar | AR 25
5.3144 o5, 1 2y | 2 f Sideee | =i L 55 G 4 5.4132 | /s0¢ 35 1 1
5.3144 R B ARGy | A% |23 1 6.4134 | 44| 35 1

! ! : ! i |

i W ! i




FOGL!IO ﬁ?
TAV 82186
PEZZO FOGLIO QUANTITA BEZZIO FOGLIO QUANTITS pf 720 FOGLIO CUANTITA
MECE 1 EFELILLE IE'I'..I'.I.H'T.I'TF- PIECE FELMLLE QUANTI TE] PIE(_’.[ FELTLLE MHTFT.{‘
BanT E POS SHEET ’au.mnrr PART 3 rOS ] SHEET |auawTiry] BART \ POS E SHEFT |[QLANTITY
FEN_ 1 BLATT | MENGE | TEL r | L arr | MENGE TEn 1 BLATT | MENGE
i : ' | i | !
5.4138 5 20 | 35 | 1 s.ge74 | & {@81'}| ¢ | 8.0130.03] 2 % 18 g 1
5.4138 | 42 35 1 5.6675 | 3 311 A 6.0130.10! 5 | Al o
5.4138 | 56 | 35 | 1 5.B688 | 5 118 £} &:E180 o 44 A 4Ts
5.4138 58 | 35 | 1 5.6688 |20 |19 | 1 | 6.0500.01] 18| 25 | 1
5.4138 62 | 35 | 5.6696.01| 12 19 1 6.0525.10 g [°gh
5.4939.10 | 19 | 35 ! 1 5.6697.02] 25 , 41 1 | 6.0525.%1; 32 ‘ 23 1 1
5.4142.10 | 18 | 35 | 1 5.6698,01: 8 | 41 g 6.0525.13| 27 | 29 | 1
5.4143 53 | 35 ! 1 5.6702 1 1 : 37 1 B.0525.14 2 .i 25 1 1
5.4145 23 | 35 21 syo7e3 k-3 @ 2i | Ba05gaae0 S 29 4 !
RS : 5 P P e o ; (5[] 4 4 :

NONHOM BepcHeR
aﬁpamamem Ha CalT

WK MO 3. NMouTE
mail

5.6393 4 | 49 | 32 6.0002.29! 5 | 33 1 B.1856 | 181 41 | 4
5.6394 3 {49 | 4 §.00500 |42 |37 | a1 | 6.1858 | 22} 41 ; 1
5.6395 19§ 4% 4 9 5.0051 {19 |37 | 1 6.1968 | 7} 37 1
5.6550 57 |38 | 1 5.0054 | 36 ! 37 | 1 6.1970 | 21, 41 1
5.8551.00 @ 42 | 93 1 §.0055 ! 45 a7 6.1973 | 23| 41 1
5.6552 25 | 33 1 6.0055.04y 38 .37 | 1 G477 | 241 41 A
5.6553 17 | a8 | 9 6.0056 {33 37 | -4 | B.3516 | 48° 37 | 1
5.5559 ZH | @7 i} 7 6.0057 | 43 e o 6.3519 | 33 33 :@ 1
5.6575 28 | 8 | A g.0058 | 34 374 - 4 Badaed. | MG &
5.65786 32 | 31 g 0060 |47 37 . 6.3737 I 42 31 | 12
5.6577 38 | 1§ g.op?s. |38 137 | 4 | 6.3738 ¢ s Ay} 2
5.6583 16 | 31 1 Beofap.00l 22 a7 | 1 B.3740 -} MH s 33 7 1
5. 6588 8 1 31 | 1 6.0085 |17 37 | 1 6:3748 | 371 25 1 1
5. 6615 gs | 35 1 g.00%6 a1 |37 | 1 B»3750 4 4B, 27 1 1
5.6653 T B:01060 1 82 [ 28 1 1 B.3759 § 385 | 28 ;.1
5. 6672 5 | 31 1 g.mizz. |zo 137 1 14 .3752 | S0 { 28 [ 1
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5.3754 | 60 | 35 E 1 6.6100.01 ! 5 29 | 1 6.6160.25 | 24 37 2
g2%7 | 3| 28{1 5.6100.01 | 1 31 | 1 6.6160.83 | 15 | 21 3
6.3768 28 1 85 |5 6.6100.01: 7 | 41 1 2 6.65160.83 ; 36 25 1
6.3783 1 39 | 1 5.6100.02 | 28 | 33 | 1 6.5200.02 . 23 19 1
1 B:3816 4 31 ¢ 9 5.6100.11 | 22 ! 31 T B.6200.02 ! 49 o i El
</ B.4100.08 |72 32 | 97 i 1 5.6100.11 | 24 31 3 6.6200.02 | 14 | 35 i 1
§.4100.41] 27 | 37 | 1 6.6100.11 ! 28 | 33 | 1 | 6.5200.03 [ 5|28 | 2
5.4205 19 1 18 1 5+:8108:11 | 17 35 A 6.6200.03 38 ; 23 | P
6.42086 18 189 Z E.6100.12 ' 20 23 1‘ 2 ?.B?UU.EIB juy ?5 i 1
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6.5050.32 14 201 B 6.6105.24 6§ | 27 : 1 |y6.6200.34 8 30 | 19 |
6:5050,32, 15 . 29 ' 1 6:6105.39:. 4 | 28 | 2 | 5.6200.33} 39 | 2 1 1
6.5050.321 37 | 29 1 5.6105.39 | 32 | 23 | 2 | 6.6200.41| 54 | 35 | 2
5:5050:32; - 43 ¢+ 37 : 7 5.6105.40 | 35 i 29 i 2 | 5.6290.42 | 45 | 25 ; 3
5.5050.32: 39 = g 6.6105.58 | 17 25 i 1 6.6200.42 | 30 | 37 | 2
6.5050.33 6 23| 2 6.6160.01 ' 26 - 19 1 6.6200.43 | 12 23 1+ 1
§.5050.33 0 34 25 | 3 6.5160.01 48 31 1 6.6200.43 : 4 3r 1
§.5050.33! B4 35 1 1 6.6160.01 @ 15 35 | 9 6.6200.44 | 11 21 5 7
.6.5050.33! 66 35 | 1 6.6150.01 | 31 35 i 5.6200.44 | 10 23 | 1
6.5050.61| 26 | 31 1 5.6160.01 | 34 . 35 | 1 | 6.6200.44! 41 35 | 1
5.5050.63' 46 | 23| 1 5.E18D.02 ! 4 | 235 ! 4 | 6.6200.48) 16 | 38 | 2
6.5050.63! 68 | 35| 1 6.6160.03 | 40 | 35 | 1 | 6.6200.551 33 ! 19 | 1
6.5050.631 50 | 37 | 1 6.6160.04: 48 : 23 | 1 | 6.6200.61 ] 18 | 23 | 1
6.5050.85) 17 ;. 19| 1 6.B168.08% 5 | 27 | A 5.6200.61 | 23 38 | 1
B.5050.65] 22 | 19| 1 6.5160.08 ; 51 | 29 | 1 6.6200.62 | 54 | 23 | 4
6.5050.65! 4 | 27| 1 5.6160.06 | 23 | 37 @ 2 | B.6200.621 11 -39 | 4
6.5050.67| 20 { 31| 1 | 5.6160.07 ; 36 | A 1 6.6200.62 | 30 3g | 1
5.E0680,R7 a7 b 3§ i 6.68%60.22 15 . e E.B208.851 & [ 21 § 4
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rEn BLATY | MENGE }  TEA ; | searr | menge TEL gLarr | MENGE
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B.G6200.65 449 3y 1 | 1 i

B.6200.70 15 391 2 ! i i

6.6200.72 17 21| 8 |

6.6200.72 18| 37| 4

6.6200.85 25 371 .2

6.6200.889 22 29::10 4

6.6205.03 | 28 | 29! 1 E
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