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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fiir Ndhmaschinen) miissen alle
grundlegenden Sicherheitsvorschriften, einschlieBlich der
nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der Antrieb, seine Zubehorteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme der
Betriebsanleitung und nur durch hierfir unterwiesene
Personen montiert und in Betrieb genommen werden.

Um das Risiko wvon Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verletzungen zu
reduzieren:

- Verwenden Si¢ diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemil, und wie in der Betricbsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in  der  Betriebsanleitung  enthaltenen
Zusatzeinrichtungen.

- Der Betrieb ohne die zugehérigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn ein
oder mehrere Teile (z.B. Kabel, Stecker) beschadigt
sind, die Funktion nicht einwandfrei ist,
Beschidigungen erkennbar oder zu vermuten sind (z.B.
nach Herunterfallen). Einstellungen,
Storungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierten Fachkriften durcilgefﬁhrt werden.

Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betricb, wenn die
Liiftungséffnungen verstopft sind, Achten sie darauf,
daB die Liftungsdffungen nicht durch Fusseln, Staub
oder Fasern verstopfen.

t

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzuldssig.

- Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker ziehen.

Ziehen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

r

Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. in der Nihe
der Nihmaschinennadel und des Keilriemens geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und
Zubehdr, z.B. Positionsgeber, Rickdreheinnchtung,
Lichtschranke usw., ist der Antrieb netzfrei zu schalten.

(Haﬁptscha]ter ausschaiten oder Netzstecker zichen

El]))l VDE 0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtun%een oder Zubehoérteilen, insbesondere
des Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen _in _der  Betriebsanleitung  erwihnten
Zusatzgerdten, ist die Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu ziehen.,

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur
durch Fachkrifte ausgefiihrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln die
%n;sipfecheuden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105

eil 1.

- Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

- Zu verlegende Leitungen miissen ge:lgen die zu
erwartende Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein.

- In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen (z.B,
Keilriemen) sind Leitungen mit einem Mindestabstand
von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE 0113 Teil 301; EN
60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorﬁugswmse riumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissem Sie sich vor AnschluB der Netzzuleitung,
daB " die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steuerung wund des Netzteils

iibereinstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten Steckanschlufl. Siehe Hinweise zur Erdung.

- Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehér
dﬁr%n nur an Schutzkleinspannung angeschlossen
werden.

- EFKA DC-Antriecbe sind i.'lber(s)pannun sfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Umbauten und Veriinderungen diirfen nur unter
Beaﬁhtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

weist auf lebensgefihrliche Spannung hin.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die

auf besondere Verletzungsgefahr die

Bedienperson oder Gefahr die Maschine

hinweisen, sind an den betreffenden Stellen

durch  das  nebenstehende  Symbol
gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der

A Steuerung und in der Betriebsanleitung. Es

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem

Bereich auch nach dem Netzausschalten

lebensgefdhrliche Spannung anliegen (nicht

entladene Kondensatoren).

- Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige

Einheit und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt.

Die Inbetricbnahme ist so lange untersagt, bis

festgestellt wurde, dal die Maschine, in die der Antrieb

einiebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-

Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Industrienihmaschinen:

Fabrikat Baureihe(n)

PFAFF alle mit
900/.., 909/..,
910/.., 911/..

2.1 BestimmungsgemiaRe Verwendung
Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetrichnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und Ergiinzung
31/368/EWG) entspricht,
Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:
EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:

Spezielle Anforderungen fiir Industriendhmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

- an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
- in trockenen Raumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

i Grundmotor mit Elektromagnetkupplung V...

1 Steuerung variostop 5G82AV2221
- Netzteil N30

1 Positionsgeber P5-2

1 Beipacksatz B10
bestehend aus: Riemenschutz kpl.

(fir Keilriemenscheiben bis 132mm ¢)
Satz Kleinteile

MotorfuB
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation
1 Zubehorsatz Z3
bestehend aus: Zugstange kpl.
1 Keilriemenscheibe
3.1 Sonderzubehor
Variocontrol V720 - Best. Nr. 5900124
Variocontrot V730 - Best. Nr, 5900125
Riemenschutz (fiir Keilriemenscheiben bis 180 mm ¢) - Best. Nr. 7960012
Speichereinheit Memory Box MBOO1 - Best. Nr. 7900052
Speicherkarte Memory Card MCO001 - Best. Nr. 1111602
Reflexlichtschrankenmodul LSM001 - Best. Nr. 6100028

Reflexlichtschranke LS-001-004 (nur in Verbindung mit V730) - Best. Nr. 6100007
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Betitigungsmagnet Typ EM1..(fiir z.B NihfuBliiftung, Verriegelung, usw.)

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verliingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,

kpt. mit Stecker und Steckkupplung

5- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluff einer anderen

externen Betdtigung

Externer Sollwertgeber Typ EB301 mit ca. 250 mm langer AnschiuBleitung
und 5-§tift-Stecker mit Schraubring

Externer Sollwertgeber Typ EB302 (weichere Feder) mit ca. 250 mm langer
AnschluBileitung und 5-Stift-Stecker mit Schraubring

FuBbetitigung Typ FB301 mit einem Pedal fiir stchende Bedienung mit
mit ca, 1400 mm AnschluBkabel und Stecker

FuBbetiitigung Typ FB302 mit drei Pedalen fiir stehende Bedienung
mit ca. 1400 mm Anschlufikabel und Stecker
Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, LIY 2,5 mmz, grau

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P5-..., ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verliingerungsleitung fiir Positionsgeber P5-..., ca. 315 mm lang,

kp!. mit Stecker und Steckkupplung

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung
ohne Stecker

Nihlichttransformator

3-Stift-Stecker mit Schravbring
4-Stift-Stecker mit Schraubring
5-Stift-Stecker mit Schraubring
6-Stift-Stecker mit Schraubring
6-Pol.-Kupplung mit Schraubring
6-Stift-Stecker (Hirschmann Mes60)
7-Stift-Stecker mit Schraubring
8-Stift-Stecker mit Schraubring

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Betidtigungsmagnete

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

- Best.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

Nr.

1111845

1111787

0501278

41.0011

41.0012

4170013

4170018

1100313

1111584

1111229

58.0013

- bitte Netz- und N#hlichtspanming
(6,3V oder 12V} angeben

- Best.
- Best.
- Best.
- Best.
- Best.
- Best,
- Best.
- Best.

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

0500402
0500615
0501431
0500703
0301162
0500457
0502474
(0502865

4. Bedienung der Steuerung ohne Variocontrol

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehiseingabe

Um ungewolltes Veridndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf verschiedene Ebenen

verteilt.

Zugriff hat: - der Ausriister auf die hochste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die nichst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

' >——>-{ Ausriister: Code-Nummer fiir Steuerung 311 oder
—— Code-Nummer fiir Variocontrol 3112

i

——>—] Techniker: Code-Nummer fir Steuerung 190 oder

200er Parameternummern

Ausriister-Ebene

|

Code-Nummer fir Variocontrol 1907

100er Parameternummern

Techniker-Ebene

Bediener-Ebene l
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4.2 Programmierung der Codenummer

Hinweis
Die in den Abbildungen dargestellten Parameternummern sind nicht in allen Programmversionen verfiigbar. Es wird
in diesem Fall im Display die nichsthShere Parameternummer angezeigt. (Siche Parameterliste)

1. P-Taste driicken und Netz einschalten B.  + Taste bzw. - Taste zur Auswahl der
zweiten Ziffer betitigen
P E + - » P E + - >
Cod) 0000 3.000[00
000CODO0 00 000
@ @
2. > > Taste driicken (erste Ziffer blinkt) 6. > > Taste driicken (dritte Ziffer blinkt)
P E + - >» P E + - >
000000 oooooo\

@ @

3. + Taste bzw. - Taste zur Auswahl der 7.  + Taste bzw. - Taste zur Auswahl der
ersten Ziffer betitigen dritten Ziffer betiitigen
Techniker-Ebene == > Code-Nr. 190
Ausriister-Ebene == > Code-Nr. 311

P E + - 3 P E + - >»
Q0 ,\@“70 00 00 \ o0
D @

4, > > Taste driicken (zweite Ziffer blinkt) 8.  E-Taste driicken, Parameter wird angezeigt.
Punkte zwischen den Ziffern im Display
kennzeichnen, daB eine Parameternummer

angezeigt wird.
3000000 2000000

I/

£l
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4.3 Auswahl der Parameter

4.3.1 Auswahl der Parameter direkt

1. Nach Eingabe der Codenummer in der
Programmierebene

2000 0000

Q000 OQOOO0

@

2. > > Taste driicken (erste Ziffer blinkt)

ﬁM@@@@

Q00000
::
3. + Taste bzw. - Taste zur Auswahl der

ersten Ziffer betitigen

a0

000O
@
q. > > Taste driicken (zweite Ziffer blinkt)

>

ol 000

CQQOO00

:

5.  + Taste bzw. - Taste zur Auswahl der
zweiten Ziffer betiitigen

¥40,

@@ i

U

000

6. > > Taste driicken (dritte Ziffer blinkt)

3e0 000

000000

G

|

17/KLZ102

+ Taste bzw. - Taste zur Auswahl der

dritten Ziffer betitigen

Lﬂ@@ @@

o 00

8. E-Taste driicken, Parameterwert wird
angezeigt.

@@mm

Die Punkte zwischen den Zeichen des Displays

werden bei

der Darstellung des Parameterwertes

nicht angezeigt.
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4.3.2 Wertednderung der Parameter

bﬂ @ @ @ @ @ Anzeige nach Auswshl des Parameterwertes

0CO0O0OQ0OCO

@

P E + - >
on @ @] @ |@| Mit der + Taste bzw. - Taste den Parameterwert andern
o] o\ /o 00
@

Mdéglichkeit 1: Méglichkeit 2:
E-Taste betitigen. Die nichste Parameternummer P-Taste betiitigen. Dieselbe Parameternummer
wird angezeigt. wird angezeigt.

E P E

e TR D Ty
a \/ g/

P-Taste driicken. Die Programmierung wird P-Taste driicken. Die Programmierung wird
beendet. Die gefinderten Parameterwerte beendet. Die gednderten Parameterwerte
werden erst beim niichsten Anndhen daverhaft werden erst beim nichsten Annihen dauerhaft
ilbernommen! iibernommen!

P E =+ - > P E + - >

@&o 0QO0C 000000

\ /
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\ 4.3.3 Auswah! der Parameter mit den +/- Tasten

1. Nach Eingabe der Codenummer in der 3.  Mit der - Taste den vorherigen
Programmierebene Parameter auswihlen
P E + - > P E + - »
DOO00O00GCO 0000 0
\
2. Mit der + Taste den niichsten 4. Nach Betitigung der E-Taste wird der
Parameter auswihlen Parameterwert angezeigt
P E + - > P E + - »
o ydpAp0g eFFO OO0
o0 o0 0000
@
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4.4 Anderung aller Parameterwerte der Bedienerebene

Es komnen alle Parameterwerte der Bedienerebene (siche Parameterliste) ohne Eingabe einer Codenummer verindert
werden.

. P-Taste betitigen =2>  Erste Parameternummer wird angezeigt.
" E-Taste betitigen = Parameterwert wird angezeigt.
. +/-Tasten betdtigen = Parameterwert wird verndert.
. E-Taste betitigen = Nichster Parameter wird angezeigt.
. E-Taste betitigen = Parameterwert wird angezeigt.
. + /-Tasten betitigen =2>  Parameterwert wird verindert.
usw,
= 2x P-Taste betitigen =2>  Programmierung in der Bedienerebene wird beendet.

8a8l[J 110

PIP_PIP QP QIO | [kL2109]

1 | I
LED1 |2 3|4 5|6 7.8
S1 S2 83 S4 S5

4.5 Umschaltbare Funktionen

Umschaltbare Funktionen konnen durch Tastendruck gedndert werden. Der Schaltzustand wird durch zugeordnete
Leuchtdioden (LED) angezeigt. Siehe oben gezeigtes Bild!

Tabelle: Zuordnung von Funktionen zu Tasten und LED's

Funktion Taste LED-Nummer

Anfangsriegel einfach E (52} 1 = ein 2 = aus
Anfangsriegel doppelt E 1 = aus 2 = ein
Anfangsriegel Aus E 1 = aus 2 = aus
Endriegel einfach + (83) 3 = egin 4 = aus
Endriegel doppelt + 3 =aus 4 = gin
Endriegel Aus + 3 = aus 4 = aus
N&ahfuBlGftung bei Halt in der Naht {automatisch} - {S4) 5 = ain 6 = aus
NahfuBliftung am Nahtende {automatisch) - 5 = aus 6 = ein
NahfuBloftung bei Halt in der Naht und am Nahtende (automatisch) - 5 = ein 6 = ein
Nahfuliftung (automatisch) Aus - 5 = aus 6 = aus
Grundposition unten {Pasition 1) > > {S5) 7 = ein 8 = aus
Grundposition oben {Position 2) > > 7 = aus 8 = gin

4.6 Direkte Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED)

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, kann die Einstellung in der
Direktfunktionsebene angepasst werden.

Verdndern der Einstellung ist mit den +/- Tasten wihrend dem Lauf oder bei Zwischenhalt der Maschine méglich. Am
Nahtanfang bzw. nach dem Nahtende ist diese Funktion gesperst. Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt und muf
mit 10 multipliziert werden.
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Beispiel:

Der Wert 330 im Display an der Steuerung entspricht
einer Drehzahl von 3300 min-1

[F1.[E1 [+] [<] B3]

330

29 plo 9lo 9lo

LED1 (2 3|4 5]6 7|3

S1 $2 S3 S84 S5
4.7 Programmidentifikation an der Steuerung
Funktionen ohna Variocontrol Parameter
Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und ldentifizierungsnummer 179

In der Anzeige erscheint nacheinander nach Auswahl von Parameter 179 folgende Information:

Beispiel:

Parameter 179 auswiihlen und E-Taste betitigen!

Im Display wird die Programm-Nummer (2203) um eine Stelle
gekiirzt angezeigt! Wenn weiter, dann Taste > > betitigen!

Im Display wird der Anderungs-Index (A) des Programms
angezeigt! Wenn weiter, dann Taste > > betitigen!

1dentifizierungsnummer Stelle 1 und 2!
Wenn weiter, dann Taste > > betitigen!

Identifizierungsnummer Stelle 3 und 4!
Wenn weiter, dann Taste > > betitigen!

Identifizierangsnummer Stelle 5 und 6!

[P1[E] [+ [=] B3]

118

17000

P1ET[+] [=] [

c03

DDDD@

OOOOOO\
[F1 [E] 1 [=] b5l

[ A

DDD@@

0o0o0oo00f
(B1[E] [¥] [=] B3

QOO0 00

DD@D@

[F1 [E1 [+] [=] [

@DD@@:

CO0O0000
\

[P1[E1 [+]1 [=1 [

I=

00000

QCQo0Q00C0Q

KL214)

Bei zweimaliger Betitigung der P-Taste wird die Routine verlassen und der Antrieb ist fiir den Nahvorgang wieder
bereit. Bei Betitigen der E-Taste wird ebenfalls die Routine verlassen und die nichste Parameternummer angezeigt.
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5. Bedienung der Steuerung mit Variocontrol

5.1 Code-Nummer eingeben

1. NETZ AUSSCHALTEN
2. => (P| + NETZ EINSCHALTEN ==> Cc-0000
3. => |1]| => lz| => =>., CODE-NUMMER eingeben !
4. => |E| => Bei falscher CODE-NUMMER ==> Cc-0000
— Eingabe wiederholen ! InFo Fl
=> Bei richtiger CODE-NUMMER ==> F-XXX

F-XXX = erste PARAMETER-NUMMER in der angewdhlten Ebene
5.2 Direkte Bedienung

Durch Driicken der Zifferntasten und einiger Symboltasten am Variocontrol ist es mdglich, Funktionen ein- oder

auszuschalten.
Beispiel Anfangsriegel:
I —
- Anfangsriegel doppelt ist ein LED oben an Taste 7 leuchtet 7
0 L
0 —
Taste 7 kurz driicken LEDs an Taste 7 beide aus 7
- Anfangsriegel ist aus 0 —
0 —
Taste 7 kurz driicken LED unten an Taste 7 leuchtet 7
- Anfangsriegel einfach ist ein I —
5.3 Eingabe iiber Parameter in der Bediener-Ebene
>> WENN KEINE CODE-NUMMER EINGEGEBEN WURDE < <
1. => IE] => LED Taste P blinkt ! ==>
2. =>» El => Anzeige des ersten Parameters ==
in der Ebene ! aaa bbb
Es erscheint keine PARAMETER-NUMMER !

aaa = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters
3. => => E] => PARAMETER-WERT verandern !
4, => [] => PARAMETER-WERT wird iGbernommen ==
Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
ndcheten Parameters
ODER

=> [] => PARAMETER-WERT wird iibernommen! == PROGRAMMIERUNG BEENDET !
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5.4 Eingabe iliber Parameter in der Techniker- und Ausriister-Ebene

=> Nach Eingabe der CODE-NUMMER ==> F-XXX
Anzeige der ersten PARAMETER-NUMMER.

1. => [P| => Die h&chstwertige Stelle ==> F-XXX
—— am Display blinkt!

2, => |1]| => [:] => [:] =>.. Gewiinschte PARAMETER-NUMMER eingeben
3. => |E} => Bei falscher PARAMETER-NUMMER ==> F-XXX
— Eingabe wiederhclen ! InFo F1
=> Bel richtiger PARAMETER-NUMMER ==> F=-XXX
aaa bbb
F-XXX angewdhlte Parameter-Nummer

aaa
bbb

Kurzbezeichnung des Parameters
Wert des Parameters

[}

4, => :E} => [:} => PARAMETER-WERT verédndern 1|

5. => Eﬂ => PARAMETER-WERT wird lbernommen ==> F-XXX
Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
nachsten Parameters
ODER
=> |P| => PARAMETER-WERT wird ilibernommen == F-XXX
— Anwahl einer neuen PARAMETER-NUMMER
wie unter Punkt 1 m&glich !
ODER
=> (P| => El => 2 x betidtigt==> PROGRAMMIERUNG BEENDET !

5.5 Maximaldrehzahlbegrenzung durch direkte Eingabe {DED)

Obere Grenze der Maximaldrehzahl {(nmaxmax) --> 111
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmin) ~=> 121

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, ist das Einstellen in der
Direktfunktionsebene mdglich.

Verdndern der Einstellung ist mit den +/- Tasten nach jedem Nahtende mdglich.

Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt.

Der Einstellbereich liegt zwischen den mit Parameter 111 (obere Grenze) und Parameter 121 (untere Grenze)
programmierten Drehzahlen.

Aktueller Wert im Display, im Direkt-Modus

4300 => Drehzahl-Anzeige nmax
xx82xV => Steuerungstyp
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=>» => B => Wert verstellen

Neuer Wert im Display, nach Driicken von z.B. 8x Taste -

3500 => Drehzahl-Anzeige nmax
xXx82xV => Steuerungstyp
Hinweis
Verinderung der Einstellung der Maximaldrehzahlbegrenzung beeinfluBt auch Anfangsriegel-, Endriegel-, und
Stichzahlungsdrehzahl.

5.6 Hintergrund-Informations-Tasten (HIT)
(Tastenbelegung siche Abbildung letzte Seite)

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten der Funktionen {iber die Tasten 1, 2, 3, 7, 8 und 0 die
dazugehdrigen Werte fiir ca. 3 Sekunden im Display des Variocontrols angezeigt. Wihrend dieser Zeit kann der
jeweilige Wert sofort {iber die Tasten + und - verindert werden. Die Anzeige bleibt wihrend der Einstellung erhalten.
Soll der Wert einer eingeschalteten Funktion verindert werden, so muf} die entsprechende Funktionstaste etwas linger
betitigt werden. Die Funktion wird dabei kurz aus- bzw. umgeschaltet. AnschlieBend erscheint wieder die Funktion mit
dem zugehdrigen Wert im Display.

b.6.1 Beispiele fiir HIT

Geziihlte Nahtstrecke von 20 Stichen auf 25 Stiche erhéhen.
Funktion Stichzihlung (Taste 1) war ausgeschaltet.

Anzeige nach Netz ein:

1500 => Maximaldrehzahl
S5G82AV => Typenbezeichnung
Taste 1 kurz driicken.
E' LED neben Taste 1 leuchtet,

Funktion Stichz&hlung ist eingeschaltet.

Anzeige:
Stc 020 20 Stiche sind eingestellt

EI Taste + driicken,
Anzahl Stiche erhdht sich.

Anzeige:
Stc 025 wenn 25 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
1500 => Maximaldrehzahl
5G82AV => Typenbezeichnung

Funktion Stichziihlung (Taste 1) war bereits eingeschaltet,

Anzejige nach Netz ein:
1500 => Maximaldrehzahl
5G82AaV => Typenbezeichnung
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Taste 1 mindestens 1 Sekunde lang betidtigen,
:E} LED neben Taste 1 erlischt kurzzeitig,
Funktion Stichzdhlung bleibt eingeschaltet
Anzeige:
Stc 020 20 stiche sind eingestellt.
E] Taste + driicken,

Anzahl Stiche erhéht sich.

Anzeige:
Stc 025 wenn 25 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
1500 => Maximaldrehzahl
5G82AV => Typenbezeichnung

Mit dem Anniihen wird der neve Wert iibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.

Funktionstaste F
Die Funktionstaste (Taste 3) dient zum direkten Ein- oder Ausschalten (ON/OFF) verschiedener Parameter, auch aus
einer hoheren Ebene. Sie kann mit folgenden Funktionen des Parameters 008 belegt sein:

SSt Softstart Ein/Aus

Srs Zierstichriegel Ein/Aus

hP Hubverstellung Ein/Aus

Sht Einzelstich mit Taste fiir Nadel hoch Ein/Aus

LSS Anniihen mit heller Lichtschranke gesperrt Ein/Aus

Lol

Die Belegung der Taste Lifit sich wie folgt &ndern:

Anzeige nach Netz ein:
1500 =>» Maximaldrehzahl
5G82AV => Typenbezeichnung

P Taste P driicken.

E Taste E driicken.

3 Taste 3 (Funktionstaste F) driicken,
— entsprechende LED leuchtet.

Anzeige:
-F= 2 Istzustand (Zierstichriegel EIN/AUS)

jz] Taste - driicken.
{+ erhdht, - vermindert den Anzeigewert)

Anzeige:
=F~ 1 Sollzustand (Softstart EIN/AUS)
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Eﬂ Taste P driicken.

Belegung ist abgeschlossen, es erscheint:
1500 =>» Maximaldrehzahl
5G82AV => Typenbezeichnung

Die Anzahl der Softstartstiche kann wie folgt geiindert werden:
Beispiel: Stichzahl von 1 in 3 dndern (Funktion Softstart (Taste 3) war ausgeschaltet).

LED neben Taste 3 leuchtet,

:] Taste 3 kurz driicken.
3
Funktion Softstart ist eingeschaltet.

Anzeige:
§8c 001 1 Stich ist eingestellt.

ZEI Taste + driicken,
Anzahl Stiche erhdht sich.

Anzeige:
ssc 003 wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
1500 => Maximaldrehzahl
5G82AV => Typenbezeichnung

Funktion Softstart (Taste 3) war bereits eingeschaltet,

Taste F mindestens 1 Sekunde lang betidtigen,
E] LED neben Taste F erlischt kurzzeitig,
Funktion Softstart bleibt eingeschaltet
Anzeige:
88c 001 1 Stich ist eingestellt.
Taste + dricken,
Anzahl Stiche erhdht sich.
Anzeige:
8sc 003 wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
1500 => Maximaldrehzahl
S5G82AV => Typenbezeichnung

Mit dem Anniihen wird der neue Wert {ibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
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5.7 Programmidentifikation
Funktionen mit Variocontrol Parameter
Anzeige Programm Nr., Anderungs-Index und Identifizierungs-Nr. 179

In der Anzeige erscheint in der oberen Reihe die Programmnummer mit Index und in der unteren Reihe eine 8-stellige
Identifikationsnummer.

Anzeigebeispiel Parameter 179:

PrG3212a
92031211

Programmnummer: 3212 [/ Index: A
Identifizierungsnummer: 92031211

nu
nn

5.8 Anzeige der Istdrehzahl

Funktionen mit Variocontrol Parameter

Anzeige Istdrehzahl {nIS) 139

Ist Parameter 139 eingeschaltet (ON), werden folgende Informationen auf dem Display angezeigt:

Im Lauf:
- Die aktuelle Drehzahl 2350
~ Beispiel: 2350 Umdrehungen pro Minute.

Im Stillstand nach dem Abschneidevorgang:

- Die eingestellte Maximaldrehzahl und der Steuerungstyp 3300
- Beispiel: 3300 Umdrehungen pro Minute und Steuerungstyp XY822Zv
Xygazv

Beim Halt in der Naht:
- Die Stouppanzeige StoP
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6. Inbetriebnahme

Die Maschine ist sofort betriebsbereit nach:

. der Montage des Antriebes und des Positionsgebers
. der Anpassung der Stenerung an die Nihmaschine
" der Einstellung der Nadelpositionen am Positionsgeber.

7. Einstellen der Grundfunktionen

7.1 Positionierdrehzahl

Funktionen mit oder ohna Variocontrol Parameter

Positionierdrehzahl {n1) 110

Die Positionierdrehzahl kann mit dem Parameter 110 an der Steuerung im Bereich von 70...390 min-1 eingestellt
werden,

7.2 Nihmaschinenvertrigliche Maximaldrehzahl
Die Maximaldrehzahl der Maschine wird durch die gewihlte Riemenscheibe und durch folgende Einstellungen bestimmt:
. Die Maximaldrehzahl wird mit Parameter 111 eingestellt (n2) |

. Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau wird, wie in Kapitel "Direkte
Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED)" beschrieben, eingestellt.

7.3 Maximaldrehzahl

Funktionen mit oder ohne Variocantrol Parameter
Maximaldrehzahl (n2) 111
Hinweis
Die Maximaldrehzahl der Nihmaschine entnehmen Sie den Unterlagen des Nahmaschinenherstellers,

Hinweis
Die Riemenscheibe sollte so gewihlt werden, daB die bendtigte Maximaldrehzahl der Maschine der auf dem
Typenschild des Motors angegebenen Drehzahl angepaBt ist.

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung (ohne
Variocontrol) vorgenommen, so muB der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

Die mit Klammern ( } versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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7.4 Positionen

Vor Einstellung des Positionsgebers ist darauf zu achten, daf} die Drehrichtung der Motorwelle richtig eingestellt ist!

A ) Achtung!
Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf
richtige Drehrichtung zu achten. Die Positionen sind ggf. neu einzustellen.

Achtung!
Zum Verstellen der Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.

>

A Achtung!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben duferst behutsam vor.
Verletzungsgefahr durch Abrutschen!
Bitte beachten Sie, daB Positionsscheiben und die Generatorscheibe (innerste
Scheibe} nicht beschédigt werden.

Die Positionen werden nach folgendem Ablauf eingestellt:

Deckel des Positionsgebers nach Lasen der Schraube abnehmen
Mit Taster 85 Grundposition Nadel unten (LED 7 an Steuerung
leuchtet) auswihlen

. Mittlere Scheibe fiir Position 1 in gewiinschter Richtung ver-
stellen

. Pedal kurz nach vorn betiitigen

a Halteposition {iberpriifen

= Pedal zuriick (Abschneiden)

|

Mit Taster S5 Grundposition Nadel oben (LED 8 an Steuerung
leuchtet) auswihlen

Auflere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung ver-
stellen

Pedal kurz nach vorn betitigen

Halteposition iiberpriifen

Vorgang gegebenenfalls wiederholen

Mit Taster 85 die gewiinschte Grundposition wihlen

Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

Derselbe Vorgang kann bei Verwendung eines Variocontrols mit dessen Taste 4 vorgenommen werden.

Hinweis
Fiir Funktionsabliufe, die iiber die Schlitzbreite gesteuert werden, ist gegebenenfalls sinngemiB Vorstehendem auch
noch die Schlitzbreite einzustellen. Hierfiir ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20° nicht
unterschreiten.

Hinweis
Um einen korrekten Abschneidevorgang zu gewihrleisten, diirfen die Positionen 1 und 2 nicht iibereinander gestellt
werden,
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7.5 Anzeige der Signal- und Stopp Positionen

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Anzeige der Positionen 1 und 2 {Sr3) 172

Mit Parameter 172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel iberpriift werden.

Parameter 172 anwihlen

Ohne Variocontrol erscheint im Display der Steuerung "PoS"
Mit Variocontrol erscheint im Display des Bedienteils "Sr3"
Handrad entsprechend der Motordrehrichtung verdrehen

Anzeige an der Steuerung ohne Variocontrol [P1IE] [+] [~=] >3]

LED 7 wird eingeschaltet entspricht Position 1 P o S
LED 7 wird ausgeschaltetentspricht Position 1A
LED 8 wird eingeschaltet entspricht Position 2

LED 8 wird ausgeschaltetentspricht Position 2A

$1 S2 S3 S4 S5
Anzeige am Variocontrol

LED Taste 1 wird eingeschaltet entspricht Position 1
LED Taste 1 wird ausgeschaltet entspricht Position 1A
LED Taste 2 wird eingeschaltet entspricht Position 2
LED Taste 2 wird ausgeschaltet entspricht Position 2A

7.6 Bremsverhalten

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Bremswirkung bei Drehzahlen > 800 min-1 (br1} 207
Bremswirkung bei Drehzahlen < 800 min-1 {br2) 208

Die Bremswirkung des Antriebs ist einstellbar.
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto stirker die Bremsreaktion!

7.7 Haltekraft im Stillstand

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Haltekraft im Stillstand (lort) 153

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern” der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist durch Drehen am Handrad iberpriifbar.

m Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Nahtende
L] Die Wirkung ist einstellbar
n Je hoher der eingestellte Wert, desto stirker die Haltekraft
. Sie wirkt sofort nach dem Netzeinschalten

Die mit Klammern ( } versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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7.8 Anlaufverhalten
Funktionen mit oder ochne Variocontrol Parameter
Anlaufflanke (ALF) 220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Ndhmaschine angepafit werden
(leicht/schwer).

L] Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusitzlich hoch eingesteliten Bremsparameterwerten an leichten
Maschinen kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden, die Einstellungen zu optimieren.

7.9 Drehzahlgatter

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Drehzahlgatter {dGn) 221
Drehzahlgatter-Beruhigungszeit (tdG) 222

Die Einstellung des Drehzahlgatters und der Drehzahlgatter-Beruhigungszeit sind fiir eine genaue Positionierung wichtig.
Der Schaltpunkt des Drehzahlgatters ergibt sich aus Positionierdrehzahl + dem Wert in Parameter 221; z. B. nl = 180
min-1 + Wert 100 ergibt 280 min-1.

Die mit Klammern ( ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!

7.10 Versorgungsspannung 5V bzw. 12V

Fir externe Geriite wie z. B. Fadenwichter ist an der Buchse B17/6 eine Versorgungsspannung von +5V vorhanden.
Diese 1aBt sich nach Offnen des Deckels durch Umstecken einer auf der Leiterplatte angeordneten Briicke auf +12V

andern.
+5V = Untere Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden (Einstellung bei Auslieferung)
+12V = Obere Pins 3 und 4 mit Briicke verbinden
B3 Bi4 B13
3 T
O
CIRLGON [T
® 90 @ ©@ +5V +12V
- OTT o uoT [ orT oo Tow [0 ols 4i3
X EJT (M 1o ol
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8. Funktionen ohne Variocontrol

8.1 Erster Stich nach Netz-Ein

Funktionen mit oder ohne Variocontrol

Parameter

1 Stich in Positionierdrehzahl nach NETZ EIN

(Sn1)

231

8.2 Softstart

Zum Schutz der Nihmaschine wird bei eingeschaltetem Parameter 231 der erste Stich mach dem Netzeinschalten
unabhiingig von der Pedalstellung und von der Funktion Softstart in Positionierdrehzahl ausgefiihrt.

Funktionen mit oder ohne Variocontrol

Parameter

Softstart Ein/Aus

{85t)

134

Funktion:

. nach Netz-Ein

= bei Beginn einer neuen Naht

. Drehzahl ist pedalgefiihrt und auf (n6) begrenzt
u

. Stichzihlung ist auf Position 1 synchronisiert

n Unterbrechung durch Pedal-0-Lage

u

Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)

niedrigere Drehzah! einer parallel ablaufenden Funktion dominiert (z.B. Anfangsriegel, Stichzihlung)

Bei Yerwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) moglich!

Funktionen mit Variocontrot Parameter

Softstart EinfAus {-F-) 008 =1
8.2.1 Softstartdrehzahl

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Softstartdrehzahl (N6} 115

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung vorgenommen, so
muB der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

8.2.2 Softstartstiche

Funktionen mit oder ohne Variocontrol

Parameter

Softstartstiche

{SSc)

100

Nach dem Netzeinschalten wird der erste Stich unabhingig von der Einstellung des Softstarts in Positionierdrehzahl
ausgefiihrt, wenn die Funktion "Langsamer Stich nach Netzeinschalten” mit Parameter 231 ausgewahit ist.

Die mit Klammern ( ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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8.3 Né&hfuBliftung
Funktionen ohne Variocontrol Taste an Steuerung
Automatisch in der Naht Taste $4
Autornatisch nach dem Fadenschneiden Taste 54
Funktionen mit Variocontrol Taste am Variocontral
Automatisch in der Naht LED an Taste b ein Taste b
Automatisch nach dem Fadenschneiden LED an Taste 6 ein Taste 6
Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Einschaltverzéigerung bei Pedalstufe -1 {t2) 2m
Anlaufverziigerung aus geliiftetemn FulR {t3} 202
Vollansteuerungszeit (t4} 203
Einschaltdauer (ED) bei Taktung (t5} 204
Verztgerung nach Fadenwischen bis N&hful Iften (t7) 206
Verztigerung nach Fadenschneiden ohne Fadenwischer bis (tFL} 211
NahfuR IGften
Externe Betétigung des N&hfuRes, wenn Parameter 280 = OFF {LSP} 280
{siehe auch Kapitel "AnschluRplan"}
Ful} wird geliiftet:
. in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)

oder automatisch (mit Taste S4 an Steverung, LED 5 leuchtet)
oder automatisch (mit Taste 5 am Variocontrol)
- durch Betitigung des Tasters an Buchse B18/1-5, wenn Parameter 242 = 12
. nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (mit Taste S4 an Steuerung, LED 6 leuchtet)
oder automatisch (mit Taste 6 am Variocontrol)
- durch Betatigung des Tasters an Buchse B18/1-5, wenn Parameter 242 = 12
- iiber Lichtschranke, automatisch
- dber Stichzihlung, automatisch
- Einschaltverzogerung nach Fadenwischen (t7)
- Einschaltverzdgerung ohne Fadenwischen (tFL.)

Ungewolltes Fulliiften vor dem Fadenabschneiden beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2 kann durch Einstellen
einer Einschaltverzdgerung (t2) mit Parameter 201 verhindert werden.

Haltekraft des geliifteten Fufles:

Der NahfuB wird durch Vollansteuerung angehoben. AnschlieBend wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet,
um die Belastung fiir die Steuerung und den angeschlossenen Magneten 2u reduzieren.

Die Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 203 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 204
eingestellt.

A Achtung!

Eine zu groB eingestellte Haltekraft kann zur Zerstbrung des Magneten und der Steuerung
fihren. Beachten Sie unbedingt die zulissige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen Sie
den hierfiir geeigneten Wert gemif nachstehender Tabelle ein.

Die mit Klammern ( ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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Stufe | Einschaltdauer Wirkung
(ED}
1 12,5 % geringe Haltekraft
2 25 %
3 375 %
4 50 %
5 62,5 %
6 75 %
7 87.5 % groBe Haltekraft
0 100 % Vollansteuerung
Fuf senkt ab:
» aus manueller Fubliftung: Pedal in 0-Lage bringen
= aus automatischer Fiuflliiftung:  Pedal in Stufe *4 bringen (leicht nach vorn)

Bei Betitigen des Pedals nach vorn aus geliiftetem NahfuB wird die Anlaufverzigerung (t3), einstellbar mit
Parameter 202, wirksam.

Siehe auch im Kapitel "Funktionsdiagramme™!

8.4 Anfangsriegel

Funktionen ohne Variocontrol Taste an Steuerung
Anfangsriegel einfach LED 1 leuchtet Taste 52
Anfangsriegel doppelt LED 2 leuchtet

Anfangsriegel Aus beide LED's dunkel

Funktionen mit Variccontrol Taste am Variocontral
Anfangsriegel einfach LED unten leuchtet Taste 7
Anfangsriegel doppelt LED aben leuchtet

Anfangsriegel Aus beide LED’s dunkel

Der Anfangsriegel beginnt mit dem Betiitigen des Pedals nach vorne am Nahtanfang. Aus geliiftetem Fuff verzigert sich
der Riegel um die Zeit t3 (Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB).

Der Riegel lauft automatisch in Anfangsriegeldrehzahl ab. Er ist nicht unterbrechbar. Bei parallel ablaufendem Softstart
dominiert die jeweils niedrigere Drehzahl,

Das Einschalten des Anfangsriegels ist auf Position 1 synchronisiert.

Nach Ablauf der Riickwértsstrecke wird der Stichsteller und nach einer Verzdgerungszeit t1 die Anfangsriegeldrehzahl
abgeschaltet. Danach ist die Pedalfiihrung wieder freigegeben.

Die Zihlung ist auf die Position 1 synchronisiert.

8.4.1 Anfangsriegeldrehzahi

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Anfangsriegeldrehzahl in3) 112

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung (ohne
Variocontrol) vorgenommen, so muB der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.
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8.4.2 Anfangsriegelstiche
Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Stichzahl vorwiérts {Arv} 000
Stichzahl rdckwirts (Arr) 001

Die Stiche fiir Anfangsriegel vorwiirts und riickwirts kdnnen iiber oben genannte Parameter in der Steuerung oder an
einemn angeschlossenem Variocontrol programmiert werden.

Weiterhin lassen sich die Anfangsriegelstiche direkt an der Steuerung, wie in Kapitel "Anderung aller Parameterwerte
der Bedienerebene” beschrieben, veriindern.

Bei Verwendung eines Variocontrols kénnen mit Taste 7 und den +/- Tasten die Stiche veriindert werden. Siche dazu
das Kapitel "Hintergrund-Informations-Tasten HIT".

8.4.3  Stichbildkorrektur und Drehzahlfreigabe

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Stichbildkorrekturzeit (t8) 1680
Verzégerung bis Drehzahifreigabe nach Anfangsriegel (t1) 200

Die Drehzahlfreigabe beim einfachen und doppelten Anfangsriegel kann mit Parameter 200 beeinfluBt werden.

Fur triige Riegelmechanismen besteht beim doppelten Anfangsriegel die Maglichkeit, fiber eine Zeit t8 (Anfangsriegel-
Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzdgert abzuschalten und dadurch die Riickwirtsstrecke zu verlingern. Diese Zeit
kann mit Parameter 150 gewahlt werden.

8.4.4 Anfangsriegel doppelt

Uber eine einstellbare Anzahl Stiche wird die Vorwirtsstrecke gendht. AnschlieBend wird das Signal fir den Stichsteller
ausgegeben und die Riickwirtsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken sind die Stichzahlen separat einstellbar.

8.4.5 Anfangsriegel einfach

Uber eine einstellbare Anzahl Stiche wird das Stichsteller-Signal ausgegeben und die Riickwirtsstrecke abgearbeitet.

8.5 Endriegel

Funktionen ohne Variocontrol Taste an Steuerung
Endriegel einfach LED 3 leuchtet Taste S3

Endriegel doppeit LED 4 leuchtet

Endriegel Aus beide LED's dunkel

Die mit Klammern ( ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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Funktionen mit Variocontrol Taste am Variocontrol
Endriegel einfach LED oben leuchtet Taste 8
Endriegel doppelt LED unten leuchtet
Endriegel Aus beide LED's dunkel

Der Endriegel startet entweder mit Pedal Riicktritt, bei einer Naht mit Stichzihlung am Ende der Zéhlung oder aus der
Lichtschrankennaht mit Ende der Lichtschranken-Ausgleichstiche. Aus dem Stillstand wird der Stichsteller sofort
zugeschaltet. Aus geliiftetem FuB verzigert sich der Schaltpunkt des Signals um die Zeit t3 (Anlaufverzbgerung aus
geliiftetem NihfuB). Die erste einlaufende Position 1 gilt immer dann als 0-Stich, wenn die Funktion auBerhalb Position
1 gestartet wird. Die Zihlung und das Abschalten des Stichstellers ist auf Position 1 synchronisiert.

Aus vollem Lauf wird das Signal erst nach Erreichen der Endriegeldrehzahl und der Synchronisation auf Position 2
zugeschaltet. Der Endriegel lduft automatisch ab. Eine Unterbrechung ist nicht mdglich.

8.5.1 Endriegeldrehzahl

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Endriegeldrehzahl (n4) 113

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung (ohne
Variocontrol) vorgenommen, so mubB der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

8.5.2 Endriegelstiche

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Stichzahi riickwirts (Err) 002
Stichzahl vorwirts {Erv) 003

Die Stiche fir Endriegel riickwirts und vorwiirts konnen iiber oben genannte Parameter in der Steuerung oder an einem
angeschlossenem Variocontrol programmiert werden.

Weiterhin lassen sich die Endriegelstiche direkt an der Steuerung, wie in Kapitel "Anderung aller Parameterwerte der
Bedienerebene" beschrieben, verindern.

Bei Verwendung eines Variocontrols kdnnen mit Taste 8 und den +/- Tasten die Stiche verindert werden. Siehe dazu
das Kapitel "Hintergrund-Informations-Tasten HIT".

8.5.3 Stichbildkorrektur und letzter Stich riickwirts

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Letzter Stich rickwiirts Ein/Aus (FAr) 136
Stichbildkorrekturzeit {t9) 151

Die mit Klammemn ( } versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!

Beim doppelten Endriegel kann der Riegelmagnet verzgert werden, indem im Parameter 151 eine Stichbildkorrekturzeit
(19) eingegeben wird.

Es ist bei manchen Nihvorgingen erwiinscht, daB beim einfachen Endriegel der Riegelmagnet erst nach dem
Abschneidevorgang ausgeschaltet wird. Diese Funktion kann mit dem Parameter 136 gewihlt werden.
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8.5.4 Endriegel doppelt

Uber eine Anzahl Stiche wird die Riickwirtsstrecke geniiht, anschlieBend der Stichsteller ausgeschaltet und die Vor-
wirtsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken ist die Anzahl der Stiche separat einstellbar.

Nach Ablauf der Vorwirtsstrecke wird die Schneidfunktion eingeleitet. Wahrend des ganzen Vorgangs ist die Nihge-
schwindigkeit auf Endriegeldrehzahl reduziert. Ausnahme ist der letzte Stich, der in Positionierdrehzahl n1 abliuft.

Fir trige Riegelmechanismen besteht beim doppelten Endriegel die Méglichkeit, iiber die Zeit t9 (Endriegel-Stich-
bildkorrektur) den Stichsteller verzgert abzuschalten.

8.5.5 Endriegel einfach

Der einfache Endriegel liuft in Endriegeldrehzahl ab. Wihrend des letzten Stiches wird auf Positionierdrehzahl ab-
gebremst. Abhingig von Parameter 136 bleibt dabei der Stichsteller ein- oder wird ausgeschaltet.

u Parameter 136 = ON letzter Stich riickwirts
L] Parameter 136 = OFF letzter Stich vorwirts

8.6 Anfangszierstichriegel

Funktionen ohne Variocontrol Taste an Steuerung
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus 135
Anfangszierstichriegel einfach LED 1 leuchtet Taste S2
Anfangszierstichriegel doppelt LED 2 feuchtet

Anfangszierstichriegel Aus beide LED's dunkel

Funktionen mit Variocontrol Taste am Variocontrol
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus {SrS) 135
Anfangszierstichriegel einfach LED unten leuchtet Taste 7
Anfangszierstichriegel doppelt LED oben feuchtet

Anfangszierstichriegel Aus beide LED's dunkel

Die Parameter der Anfangsriegeldrehzahl und der Riegelstiche vorwdrts und rickwirts sind mit dem Standard-
Anfangsriegel identisch.

Funktionen mit oder ochne Variocontrol Parameter

Zierstichriegel-Stoppzeit {tSr} 210

Unterschied zum Standard-Anfangsriegel:
L] Der Antrieb stoppt zZum Umschalten des Stichstellers
L] Die Stoppzeit ist einstellbar

Bei Verwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) moglich!

Funktionen mit Variocontrol Parameter

Zierstichriegel EinfAus {(-F-) 008 =2

Die mit Klammern { ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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8.7 Endazierstichriegel

Funktionen ohne Variocontrol Taste an Steuerung
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus 135

Endzierstichriegel einfach LED 3 leuchtet Taste S3
Endzierstichriegel doppelt LED 4 leuchtet

Endzierstichriegel Aus beide LED's dunkel

Funktionen mit Variocontrol Taste am Variocontrol
Funktion Zierstichriegef Ein/Aus (SrS) 1356

Endzierstichriegel einfach LED aoben leuchtet Taste 8
Endzierstichriegel doppelt LED unten leuchtet

Endzierstichriegel Aus beide LED's dunkel

Die Parameter der Endriegeldrehzahl und der Riegelstiche riickwirts und vorwirts sind mit dem Standard-Endriegel

identisch.
Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Zierstichriegel-Stoppzeit (tSr) 210

Unterschied zum Standard-Endriegel:
a Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers
. Die Stoppzeit ist einstellbar

Bei Verwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) moglich!

Funktionen mit Variocontrot Parameter

Zierstichriegel EinfAus {-F-) Q08 =2

8.8 Zwischenriegel

Bei Betitigen des externen Tasters an den Buchsen B15/3-4 bzw. B16/3-4 kann der Riegelmagnet an beliebiger Stelle in
der Naht und im Stillstand eingeschaltet werden,
Siehe Kapitel "AnschluBiplan™!

8.9 Riegelunterdriickung / Riegelabruf
Wirkt im Standard- und im Zierstichriegel

Durch Betitigen des externen Tasters an Buchse B12/2-3 kann der nichste Riegelvorgang einmalig unterdriickt oder
abgerufen werden.

Bei Betadtigung Anfangsriegel Anfangsrieget Endriegel Endriegel
ein aus ein aus

Vor Nahtanfang kein Riegel Riegel -—-- —

In der Naht - kein Riegel Riegel

Es wird jeweils der doppelte Riegel ausgefiihrt.
Stehe Kapitel "Anschlufiplan™!
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8.10 Haltekraft der Verriegelung
Funktionen mit Variocontrol Parameter
Vollansteuerungszeit (t10} 212
Haltestrom der Verriegelung (t11} 213

Der Riegelmagnet wird durch Vollansteuerung ausgelSst. AnschlieBend wird automatisch auf Teilansteuerung umge-
schaltet, um die Belastung fiir die Steuerung und den angeschlossenen Riegelmagnet zu reduzieren.
Die Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 212 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 213
eingestellt.

A Achtung!

Eine zu groB eingestellte Haltekraft kann zur Zerstdrung des Magneten und der Steuerung
fihren. Beachten Sie unbedingt die zuldssige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen Sie
den hierfiir geeigneten Wert gemifl nachstehender Tabelle ein.

Stufe | Einschaitdauer Wirkung
(ED)

12,5 % geringe Haltekraft
25 %
37,5 %
50 %
62,5 %
75 %
87,5 %
100 % grol3e Haltekraft

O~ OO H Wl =

8.11 Laufsperre

A Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung
Sie ersetzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der
Netzspannung.

Die Funktion der Laufsperre ist durch AnschluB eines Schalters an Buchse B3/2-3 méglich.

Funktionen mit oder ochne Variacontral Parameter

Laufsperre {LSP) 280 = ON

Anzeige nach Auslosen der Laufsperre ohne Variocontrol:

Anzeige an der Steuerung ! ==> H E
Anzeige nach Auslsen der Laufsperre mit Variocontrol:

Anzeige am Variocontrol | ==> --StoP--

Symbol abwechselnd blinkend | --StoP--
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Laufsperre in der freien Naht, der Naht mit Stichziihlung und in der Lichtschrankennaht:

Durch Offnen bzw. SchlieBen des Schalters wird die Naht unterbrochen

= Stopp in Grundposition

- Nadel hoch ist nicht méglich

= Nihfuflliiftung ist moglich

Laufsperre im Anfangsriegel:

Durch Offnen bzw. SchlieBen des Schalters wird der Anfangsriegel abgebrochen.
" Stopp in Grundposition

u Nadel boch ist nicht méglich

- NihfuBliftung ist méglich

a

Nach Aufheben der Laufsperre wird die Naht mit dem nach den
Anfangsriegel folgenden Nahtabschnitt fortgesetzt

Laufsperre in der Endriegel:

Durch Offnen bzw. Schlieen des Schalters wird der Endriegel abgebrochen und die Naht beendet.
. Nihfubliiftung ist mdglich

Wiederanlauf nach Laufsperre

Wiederanlauf nach SchlieBen bzw. Offnen des Schalters ist nur mdglich, wenn das Pedal zuvor in 0-Lage war.

8.12 Hubverstellung

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Hubverstellung EinfAus (hP) 137
Hinweis
Ist die Funktion "Einzelstich mit Sperrmagnet” eingeschaltet (Parameter 186 = 2), hat die Hubverstellung keine
Funktion.

8.12.1 Hubverstellungsdrehzahl

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Hubverstellungsdrehzahl (n10} 117

8.12.2 Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit (thP}) 152

8.12.3 Hubverstellungsstiche

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Stichzahl Hubverstellung {chP} 185
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Das Betiitigen des externen Tasters Hubverstellung an Buchse B8/1-2 bewirkt Begrenzung auf Hubverstellungs-drehzahl.
Der Hubverstellungsmagnet wird eingeschaltet, wenn die Drehzahl < Hubverstellungsdrehzahl ist. Mit Parameter 185
konnen Nachlaufstiche programmiert werden. Dadurch bleibt die Hubverstellung solange eingeschaltet, bis die
Stichzihlung abgelaufen ist. Nach Ausschalten des Hubverstellungsmagneten bleibt die Drehzahlbegrenzung wihrend der
Nachlaufzeit noch wirksam.

8.12.4 Hubverstellung gespeichert

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Hubverstellung gespeichert Ein/Aus thPr) 138

Bei aktivierter Funktion "Hubverstellung gespeichert™ bleibt die Hubverstellung bis zum erneuten Betiitigen der Taste
eingeschaltet. Bei nicht aktivierter Speicherung ist die Hubverstellung nur so lange wirksam, wie die Taste betatigt ist.

Bei Verwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) moglich!

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Hubverstellung Ein/Aus (-F-) 008 =3

8.13 Riickdreh-Signal

Funktionen mit oder ochne Variocontrol Parameter
Zeit des Riickdrehsignals (trd) 180
Einschaltverzgerung des Riickdrehsignals (drd) 181

Die Funktion "Riickdrehen” erfolgt nach dem Abschneiden.

Bei Erreichen der Stopposition lduft eine mit Parameter 181 eingestellte Einschaltverzigerung ab. AnschlieBend wird ein
Riickdrehsignal ausgegeben. Die Einschaltdauer dieses Signals wird mit Parameter 180 eingestellt. Bei Parameter 180 =
0 ist das Riickdrehsignal abgeschaltet.

8.14 Fadenwachter

Die Steuerung ist zum Anschlufl eines Fadenwichtermoduls geeignet, das das Ende des Spulen- und/oder Nadelfadens
erkennt. Der Funktionsablauf am Fadenende ist zur Anpassung an verschiedene Fadenabschneidsysteme programmierbar.

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Fadenwichter Ein/Aus {SSF) 080
Fadenwdchter Status (SSF) 182
Einschaitzeit des Fadenabschneiders bei Faden-Error (tFA) 183
Verriegelungsstichzahl bei Faden-Error (SFr} 184
Stichzahl bis zum Stopp bei Faden-Error {cSP} 189

Status Fadenwiichter 0 = Fadenwichter ausgeschaltet
1 = Version fiir magnetischen Fadenabschneider
2 = Version fiir pneumatischen Fadenabschneider
3 = Version fir Stopp ohne Fadenschneidablauf

A Achtung!
Vor Wechseln des Fadens oder der Spulen unbedingt Netzspannung ausschalten.
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8.14.1 Spulenfadenwichter fiir magnetischen Fadenabschneider

In jedem Nahtabschnitt wird nach Erkennen der leeren Spule (ERRS), durch das Fadenwichtermodul, der
Abschneidevorgang eingeleitet und der Endriegel unterdriickt. Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt
werden.

Anfangsriegel:

Nach Erkennen einer leeren Spule im Anfangsriegel wird dieser beendet und danach der Abschneidevorgang ohne
Endriegel eingeleitet,

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Anndhen wird der Anfangsriegel unterdriickt, das Resetsignal ausgegeben und die Naht an der gleichen Stelle
weitergefiihrt.

Naht mit Stichziihlung (nur in Verbindung eines Variocontrols):

Nach Erkennen einer leeren Spule in einer Naht mit Stichzihlung > 6 Stiche wird der Abschneidevorgang eingeleitet und
der Endriege! unterdriickt.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Wiederannihen wird der Anfangsriegel unterdriickt, das Resetsignal fiir das Fadenwichtermodul ausgegeben und
eine Korrekturnaht (pedalgefiihrt) ausgefthrt, die iiber Pedal -2 beendet werden kann.

Diese Korrekturnaht kann auBerhalb des Teach in fiber die Taste 1 am Variocontrol ausgeschaltet werden.

Nach Erkennen einer leeren Spule in einer Naht mit Stichzihlung <6 Stiche wird diese beendet und der Antrieb stoppt
in Nadel-Tief-Stellung (Pos 1). Dies ist ein Hinweis, daB die Spule gewechselt werden soll.

Durch Pedalriicktritt (-2) kann abgeschnitten werden, wihrend das Weiternihen oder NahfuBliiften gesperrt sind.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Durch Wiederannihen wird eine neue Naht begonnen und das Resetsignal ausgegeben.

Ist eine Stichzahlung ohne Abschneider programmiert und die leere Spule bei <6 Stichen erkannt, wird die Stichzihiung
beendet. Nach dem ersten Stich der folgenden Naht erfolgt Fadenabschneiden und Stopp zum Wechseln der Spule.

Freie Naht:

Nach Erkennen einer leeren Spule in der freien Naht wird der Abschneidevorgang eingeleitet und der Endriegel
unterdriickt.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Wiederannihen wird der Anfangsriegel unterdriickt, das Resetsignal ausgegeben und in der gleichen Naht weiter
geniht.

Lichtschrankenausgleichstichzihlung;

Nach Erkennen einer leeren Spule wahrend der Lichtschrankenausgleichstichzihlung wird diese beendet und der Antrieb
stoppt in Nadel-Tief-Stellung (Pos 1). Dies ist ein Hinweis, daB die Spule gewechselt werden soll.

Durch Pedalriicktritt (-2) kann abgeschnitten werden, wihrend das Weiternihen oder NihfuBliften gesperrt sind.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Durch Wiederanniihen wird eine neue Naht begonnen und das Resetsignal ausgegeben.

Endriegel:

Nach Erkennen einer leeren Spule wihrend des Endriegels wird dieser beendet und der Antrieb stoppt in Nadel-Tief-
Stellung (Pos 1). Dies ist ein Hinweis, daff die Spule gewechselt werden soll.

Durch Pedalriicktritt (-2) kann abgeschnitten werden, wihrend das Weiternihen oder NahfuBliiften gesperrt sind.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Durch Wiederanniihen wird eine neue Naht begonnen und das Resetsignal ausgegeben.

Abschneider:

Nach Erkennen einer leeren Spule im Abschneidevorgang wird dieser beendet. Das Annihen fiir die nichste Naht wird
einmalig gesperrt. Dies ist ein Hinweis, daB die Spule gewechselt werden soll.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Durch Wiederannihen wird eine neue Naht begonnen und das Resetsignal ausgegeben.
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8.14.2 Spulenfadenwichter 926/01

In jedem Nahtabschnitt wird nach Erkennen der leeren Spule durch das Fadenwiichtermodul ein spezieller Riegelvorgang
eingeleitet und der Endriegel unterdriickt (die Nadel sticht zweimal in das gleiche Loch). Der Antrieb stoppt in Position
2 und der pneumatische Abschneider (FAP) wird Giber Zeit (Parameter 183) eingeschaltet, Dieser Vorgang wird in der
weiteren Beschreibung als Verknotungsstiche bezeichnet,

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Annihen erfolgt der gleiche spezielle Riegelvorgang. Jedoch ist die Anzahl der Einstiche (1 oder 2) mit Parameter
184 wiahlbar.

Anfangsriegel;

Nach Erkennen einer leeren Spule im Anfangsriegel wird dieser beendet. Danach werden Verknotungsstiche und
Fadenabschneiden (FAP) ausgefiihrt.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Anndhen werden wieder Verknotungsstiche ausgefiihrt, das Resetsignal ausgegeben und die Naht an der gleichen
Stelle wieder weitergefiihrt,

Naht mit Stichzihlung (nur in Verbindung eines Variocontrols):

Nach Erkennen einer leeren Spule in einer gezihlten Naht >6 Stiche werden Verknotungsstiche und Fadenabschneiden
(FAP) ausgefiihrt.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Wiederannihen werden erneut Verknotungsstiche ausgefiihrt, das Resetsignal ausgegeben und die Reststiche der
gleichen gezihlten Naht abgearbeitet.

Wird die leere Spule in einer gezihlten Naht <6 Stiche erkannt, wird die Stichzihlung beendet und der Antrieb stoppt in
Position 1. Dies ist ein Hinweis, daB die Spule gewechselt werden kann.

Durch Pedal Riicktritt (-2) kann abgeschnitten werden, wihrend das Weiterndhen oder NahfuBliften gesperrt sind.

Durch Wiederannihen wird eine neue Naht begonnen und das Resetsignal ausgegeben,

Ist eine Stichzihlung ohne Abschneider programmiert und die leere Spule bei <6 Stichen erkannt, wird die Stichzihlung
beendet. Nach dem ersten Stich der folgenden Naht erfolgt Fadenabschneiden und Stopp zum Wechseln der Spule.

Freie Naht:

Nach Erkennen einer leeren Spule in eciner freien Naht werden Verkmotungsstiche und Fadenabschneiden (FAP)
ausgefiihrt.

Nach dem Netzausschalten kann die Spule gewechselt werden.

Beim Wiederannihen werden erneut Verknotungsstiche ausgefiihrt, das Resetsignal ausgegeben und die Reststiche der
gleichen gezihlten Naht abgearbeitet.

Lichtschrankenausgleichsstiche:

Ablauf, wie bei Spulenfadenwichter fiir magnetischen Fadenabschneider beschrieben!

Endriegel:

Ablauf, wie bei Spulenfadenwiichter fiir magnetischen Fadenabschneider beschrieben!

Abschneider:
Ablauf, wie bei Spulenfadenwichter fiir magnetischen Fadenabschneider beschrieben!
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8.14.3 Spulenfadenwédchter 926/04

In jedem Nahtabschnitt wird nach Erkennen der leeren Spule durch das Fadenwichtermodul eine Zihlung (Parameter
189) aktiviert, die nach Ablauf einen Stopp in der Grundposition einleitet.

Uber Pedal 0-Stellung und anschliefendes Vorbetitigen des Pedals kann wieder weitergeniht werden.

Ist die Zahlung aktiviert, wird am Nahtanfang kein Resetsignal ausgegeben.

Automatische Abliufe wie Anfangs-und Endriegel werden erst abgearbeitet wenn Stopp in Grundposition eingeleitet
wurde.

8.14.4 Nadelfadenwichter

Der Ablauf bei einem Nadelfaden-Error (ERRN), ist identisch mit dem Ablauf eines Spulenfaden-Errors fiir den
magnetischen Fadenabschneider.

8.15 Fadenabschneider

Funktion ohne Variocontrol Parameter
Fadenabschneider Ein/Aus 013
Funktion mit Variocontrol Taste
Fadenabschneider Ein/Aus Taste 9

8.15.1 Abschneidedrehzahl

Funktion mit oder ohne Variocontrol Parameter

Abschneidedrehzahl n7) 116

Das Fadenschneiden erfolgt in Abschneidedrehzahl.
Bei ausgeschaltetem Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2, bei Stopp am Ende programmierter
Niihte jedoch in Position 1.

8.16 Fadenwischer

Funktion ohna Variocontrol Parameter
Fadenwischer EinfAus 014
Funktion mit Variocontrof Taste
Fadenwischer EinfAus Taste 9
Funktion mit oder ohne Variocontrol Parameter
Fadenwischer-Einschaltzeit {16} 205
Verzdgerung Fadenwischerende bis NahfuRliftung ({t7} 206
Verzigerung der N3hfuBliftung bei ausgeschaltetem Fadenwischer (tFL) 211
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Der Fadenwischer kann nur eingeschaltet werden, wenn auch der Fadenabschneider eingeschaltet ist.

Die Einschaltdauer (t6) wird mit Parameter 205 eingestellt.

Die Riicklaufzeit (t7), mit Parameter 206 einstellbar, verhindert das Liiften des NihfuBes, bevor der Wischer in seiner
Ausgangslage ist.

Ist kein Fadenwischer angeschlossen, so wirkt nach dem Fadenschneiden die Verzdgerungszeit (tFL) bis zum Liiften des
Nihfufles.

8.17 Drehzahlbegrenzung 1 und 2

Funktion mit oder ohne Variocontrol Parameter
Drehzahlbegrenzung 1 {t11} 187
Drehzahlbegrenzung 2 (t8} 188

Die Drehzahlbegrenzung wird durch Betiitigen einer an den Buchsen BS/1-2 (N-B1) oder B5/1-3 (N-B2) angeschlossenen
externen Tasten ausgeldst.

Die Maximaldrehzahl wird auf das mit Parameter 187 oder 188 eingestellte Niveau begrenzt. Sie bleibt pedalgefiihrt.
Gleichzeitiges Betitigen beider Tasten bewirkt Begrenzung auf die niedrigere Drehzahl.

8.18 Funktionsvarianten des ext. Tasters Nadel hoch

Funktion mit oder ohne Variocontrol Parameter

Modus fir Taster Nadel hoch {Fnt) 186

Mit dem Parameter 186 kann die Funktion des an Buchse B12/1-2 angeschlossenen Tasters "Nadel hoch” programmiert
werden.

Funktionen:

Parameter 186 =1 - Nadel hoch / Einzelstich
" 186 = 2 - Einzelstich mit Sperrmagnet
" 186 = 3 - Drehzahlbegrenzung

8.18.1 Nadel hoch / Einzelstich

Funktion mit oder chne Variocontrol Parameter

Umschaltung Nadel hoch / Einzelstich {Sht} 140

Parameter 186 = 1
Nadel hoch (140 = OFF)

Bei Betitigen des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2.
Steht er auBerhalb der Position 1 wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung ausgefiihrt.

Einzelstich (140 = ON)

Bei Betitigung des Tasters fithrt die Maschine eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1 aus.

Steht der Antrieb in Position 2, lduft er mit der ersten Tasterbetitigung nach Position 1 und mit den nachfolgenden
Betitigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Steht er auBerhalb der Halteposition, liuft er in die vorgewihlte Grundposition.
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Bei Verwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) méglich!

Funktionen mit Variocontrol Parameter

Einzeistich Ein/Aus {-F-) 008 =4

8.18.2 Einzelstich mit Sperrmagnet

Parameter 186 = 2

Durch Betiitigen des Tasters bei Halt in der Naht fiihrt die Maschine eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1
aus.

Der Nahful} wird dazu abgesenkt, Sperr- und Riegelmagnet eingeschaltet.
Nach dem Abschneiden ist diese Funktion gesperrt.

8.18.3 Drehzahlbegrenzung 1

Funktion mit oder ochne Variocontrol Parameter

Drehzahlbegrenzung 1 {n11) 187

Parameter 186 = 3

Bei Betitigen des Tasters wird die Drehzahlbegrenzung 1 ausgeldst.
Die Maximaldrehzahl wird auf das mit Parameter 187 eingestellte Niveau begrenzt. Sie bleibt pedalgefiihrt.

Die mit Klammern ( } versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!

8.19 Naht mit Stichzdhlung

Funktionen ohne Variocontrol Parameter
Stichzdhlung Ein/Aus 015
Funktionen mit Variocontrol Taste
Stichzihlung EinfAus Taste 1

8.19.1 Stiche fiir Stichzéhlung

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Stichzahl fur eine Naht mit Stichzdhlung {Stc}) 007

8.19.2 Stichzihlungsdrehzahl

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Stichzihlungsdrehzahl {n12) 118
Drehzahlmodus fUr eine Naht mit Stichzihlung {8Gn} 141




35 EFKA 5G82AV2221

Fiir den Ablauf der Stichzihlung kann mit dem Parameter 141 ein bestimmtes Drehzahlverhalten vorgewihlt werden.

141 = 0: Ablauf mit pedalgefiihrter Drehzahl

141 = 1: Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal betitigt

141 =2; Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal betatigt

141 = 3: Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde.

Der Abbruch kann iiber "Pedalriicktritt (-2)" erfolgen
Abhingig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Stichzahlungsende), wird die Nihgeschwindigkeit in jeder

Umdrehung vermindert, um exakt bei Zihlende anhalten zu kdnnen. Bei eingeschalteter Lichtschranke wird mach der
Stichzihlung in freies Nihen iibergegangen.

8.19.3 Naht mit Stichzdhlung bei eingeschalteter Lichtschranke

Funktionen ohne Variocontrol Parameter
Lichtschranke Ein/Aus {LS) Q09
Stichz3hlung EinfAus (StS) 015
Funktionen mit Variocontrol Taste
Lichtschranke EinfAus Taste O
Stichzdhlung Ein/Aus Taste 1

Bei der Einstellung "Stichzihlung mit Lichtschrankenfunktion” wird zuniichst die Anzahl der Stiche abgearbeitet und
danach die Lichtschranke aktiviert.

8.20 Freie Naht und Naht mit Lichtschranke

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Positionierdrehzahl {n1} 110
Obere Grenze der Maximaldrehzahl n2} 111
Begrenzte Drehzahl entsprechend Einstellung von Parameter 142 (n12) 118
Untere Grenze der Maximaldrehzahi (n2_) 121
Drehzahlmodus Freie Naht (SFn} 142

Fiir den Ablauf der freien Naht und der Naht mit Lichtschranke kann mit dem Drehzahlmodus ein bestimmtes
Drehzahlverhalten vorgewihit werden,

142 = Ablauf mit Pedaldrehzahl ven nl bis n2

142 = 1: Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betitigt (Stufe > =1)

142 = 2; Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal nach vomn betitigt (Stufe > =1)
142 = 3: Nur fiir die Naht mit Lichtschranke:

- Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde,

- Das Nahtende wird durch die Lichtschranke eingeleitet.

- Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist mdglich.

- Bei nicht aktiver Lichtschranke wirkt die Drehzahl wie bei Einstellung Parameter 142 = 0.

Bei Verwendung eines Variocontrols wird die Maximaldrehzahl nach Netz-Ein und nach Fadenabschneiden im Display
angezeigt und kann direkt Gber die +/- Tasten am Variocontrol geindert werden. Der Verstellbereich wird begrenzt
durch die eingestellten Werte der Parameter 111 und 121.
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8.21 Lichtschranke

Funktionen mit oder ohne Variocontrot Parameter/Taste
Lichtschranke EinfAus ohne Variocontrol 009
Lichtschranke EinfAus mit Variocontrol Taste O

8.21.1 Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung {n5) 114

8.21.2 Allgemeine Lichtschrankenfunktionen

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Lichtschranken Ausgleichstiche {LS) 004
Anzahl Lichtschranken-N&hte {LSn} 0086
Lichtschranken-Sensierung auf hell {LSd} 131
Anndhen bei heller Lichtschranke gesperrt (LSS} 132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden {LSE} 133

n Nach Sensierung des Nahtendes erfolgt Zihlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl.

. Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage. Abbrechen des Ablaufs durch Pedalstellung -2.

L Fadenabschneideablauf mit Parameter 133 ausschaltbar, unabhiingig von der Einstellung mit Taste 9 am

Variocontrol. Stopp in Grundposition.
= Programmierung von maximal 15 Lichtschranken-Nihten, entsprechend Einstellung von Parameter 006, mit

Stopp in Grundposition. Nach der letzten Lichtschranken-Naht erfolgt Fadenabschneiden.
Sensierung der Lichtschranke am Nahgutende auf hell oder dunkel mit Parameter 131 wihlbar.
Anlaufsperre bei heller Lichtschranke mit Parameter 132 programmierbar.

Bei Verwendung eines Variocontrols ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 3) moglich!

Funktionen mit Variocontrol Parameter

Anndhen bei heller Lichtschranke gesperrt EinfAus {-F-) 008 =6

8.21.3 Reflexlichtschranke

Funktionen mit oder ochne Variccontrol Parameter / Taste
Lichtschranke Ein/Aus Taste = 0
Lichtschranke EinfAus 009
Empfindlichkeitseinstellung bei Verwendung der LS001 Poti an V730

Die mit Klammern ( } versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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Einstellungen
Empfindlichkeit:

Abhingig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsfliche minimale Empfindlichkeit einstellen.
(Potentiometer mdglichst weit nach links drehen)

L] Ls001 - Potentiometer am Variocontrol

L] LSM001 - Potentiometer direkt am Lichtschrankenmodul

Mechanische Ausrichtung:

n LSM001 - Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsfliche
erleichtert

8.21.4 Automatischer Start, lichtschrankengesteuert

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Verzigerung Autostart (ASd) 128
Autostart Ein/Aus (ALS) 129
Lichtschranken-Sensierung auf hell (LSd} 131
Anndhen mit heller Lichtschranke gesperrt (LSS} 132

Die Funktion ermbglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des Nihguts
sensiert hat.

Voraussetzungen fiir den Ablauf:

. Parameter 132 = on (kein Annihen bei Lichtschranke hell).
. Parameter 131 = on (Lichtschranken-Sensierung auf hell).
. Parameter 129 = on (Autostart eingeschaltet).

. Lichtschranke eingeschaltet.

| ]

Das Pedal mufl am Nahtende nach vorn betitigt bleiben.

Aus Sicherheitsgriinden wird diese Funktion erst dann aktiv, wenn bei der ersten Naht normal angeniht wurde. Die
Lichtschranke mufi abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in Nullage ist. Erst danach darf das Pedal nach vorn
betitigt werden.

Abgeschaltet wird diese Funktion wieder, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betitigt bleibt.

8.21.5 Lichtschrankenfilter fiir Maschenware

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter
Stichanzahl des Lichtschrankenfilters {LSF} 005
Lichtschrankenfilter Ein/Aus {LSF) 130

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nihen von Maschenware.

Durch Parameter 130 kann der Filter ein oder ausgeschaltet werden

Der Filter ist ebenfalls nicht aktiv, wenn der Parameter 005 = 0 ist

Durch Verandern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite
Maschenwarensensierung wird nur bei Lichtschrankenerkennung von dunkel nach hell aktiviert

Die mit Klammern ( ) versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Variocontrol sichtbar!
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8.21.6 Pedal-Riicktritt sperren

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Pedal-Rcktritt sperren (-1, -2} Ein/Aus (EPd}) 281

Nach Einschalten des Parameters 281 (ON) ist es mdglich, das Ausldsen der Funktionen zu verhindern, die durch
Pedalriicktritt eingeleitet werden (NédhfuBliiften, Fadenabschneiden).
Die Sperre fiir Pedal -1, -2 wirkt auch bei Einstellung des Parameters 142 = 3

Diese Funktion wirkt nur bei eingeschalteter Lichtschranke!

8.21.7 Funktionsénderung des Lichtschranken-Eingangs

Funktion

Parameter

Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse B18/5 {FEL) 242

Wird die Lichtschranken-Funktion nicht verwendet, so kann fiir den Eingang an Buchse B18/5 eine andere Funktion
gewihlt und ein Taster angeschlossen werden.

Mit Parameter 242 sind folgende Eingangsfunktionen méglich:

22 =0
242 =1
242 =12
242 =3
242 = 4
242 =5
242 =6
242=7
242 =8
22=9
242 =10
242 =11
242 =12

Lichtschranken-Funktion

Der Eingang ist fiir eine Lichtschranken-Funktion vorbereitet.

Nadel hoch/tief

Bei Betitigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2 bzw. von Position 2 nach
Position 1. Steht der Antrieb auBlerhalb der Halteposition, lduft er in die vorgewihite Grundposition.
Nadel hoch

Bei Betitigen des Tasters liuft der Antrieb von Position 1 nach Position 2

Einzelstich (Heftstich)

Bei Betitigung des Tasters fiihrt der Antrieb eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1 aus.
Steht der Antrieb in Position 2, lduft er mit der ersten Tasterbetatigung nach Position 1 und mit den
nachfolgenden Betitigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Yollstich

Bei Betitigung des Tasters fiihrt der Antrieb eine ganze Umdrehung entsprechend der Halteposition
aus.

Nadel nach Position 2

Steht der Antrieb auBerhalb der Position 2, so liuft er nach Betitigung des Tasters in die Position 2
Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam

Bei Offnen des Schalters hilt der Antrieb in der vorgewdhlten Grundstellung

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam

Bei SchlieBen des Schalters hilt der Antrieb in der vorgewihlten Grundstellung

Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam (unpositioniert)

Bei Offnen des Schalters hilt der Antrieb sofort unpositioniert.

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam (unpositioniert)

Bei SchlieBen des Schalters hiilt der Antrieb sofort unpositioniert.

Lauf in automatischer Drehzahl (nl2)

Bei Betdtigung des Tasters lauft der Antrieb in automatischer Drehzahl. Das Pedal wird nicht
benutzt.

Lauf in begrenzter Drehzaht (n12)

Bei Betiitigung des Tasters liuft der Antrieb in begrenzter Drehzahl. Das Pedal muf dazu nach vom
betitigt werden.

NihfuBliftung bei Pedal 0-Lage
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8.22 Soliwertgeber
Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf.

Anstelle des eingebauten Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehlsgeber an der Steckverbindung B80 angeschlossen
werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A
-2 H|H]L]L Pedal ganz zuriick (Einleiten des Nahtendes)
-1 H| H}H|L Pedal leicht zurlck (NshfuB Liften)
0 H|{HIH]|H Pedal-0-Lage
Y H|HJL]|H Pedal lteicht vor {NéhfuB absenken)
1 H{L}|L]|H Drehzahlstufe 1 nh
2 H L L L .
3 H L H L
4 H L H H
5 L L H H
6 L L H L
7 L L L L
8 L L L H
9 L H L H
10 L H L L
11 L H H|L .
12 L|H]|H|H Drehzahlstufe 12 (n2)
(Pedal ganz vor)
C oY A B 0 L
860 | 1 2 3 4 5 6 |
L_r"\__f\_-f\._f\_f)\__, J
EB... il
B
25
189))
: Bi1050
EB... - Sollwertgeber
Funktion mit oder ohne Variocontral Parameter
Drehzahistufenverteilung (nSt) 119

Uber diesen Parameter kann die Pedalcharakteristik (Drehzahlinderung von Stufe zu Stufe) verindert werden.

Mogliche Kennlinien: - linear
- progressiv
- stark progressiv
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9. Erweiterte Funktionen mit Variocontrol

9.1 Betrieb mit zwei Lichtschranken

Beim Betrieb von 2 Lichtschranken (LSM0O1 an der Steuerung und LS-001 am Variocontrol) werden diese am
Nahtanfang mit UND- und am Nahtende mit ODER-verkniipft; d. h. am Nahtanfang miissen beide Lichtschranken und
am Nahtende muBl nur eine der beiden Lichtschranken schalten, um eine weitere Funktion einzuleiten.

Wird der Lichtschrankeneingang der Buchse B18 an der Steuerung mit Parameter 242 fiir eine andere Funktion
umgeschaltet, so bleibt die Lichtschranke am Variocontrol weiterhin aktiv.

9.2 Naht-Programmierung (Teach in)

Es konnen maximal 8 Programme mit zusammen 40 Nahten erstellt werden.

Programmierung ist nur moglich, wenn nach dem Einschalten keine Code-Nummer eingegeben wurde!
Die Funktionen Anfangsriegel, Endriegel, Stichzihlung, Fadenabschneiden und FuBliiftung kénnen jeder
Naht individuell zugeordnet werden.

= Riickwiirtsnfihen durch Umkehr der Transportrichtung ist nur im Teach in-Modus programmierbar.
Beispiel 1: Progr. 1 40 Nihte
Progr. 2-8 0 Nihte
Beispiel 2: Progr. 1 4 Nahte
Progr. 2 5 Nihte
Progr. 3 6 Nihte
Progr. 4 25 Nibhte
Progr. 5-8 0 Nihte
Beispiel 3: Progr. 1 10 Nihte
Progr. 2 15 Nahte
Progr. 3-8 0 Nihte

Aus Beispiel 1 und 2 ist zu ersehen, daB eine optimale
Ausnutzung der Speicherkapazitiit erlaubt ist.

9.2.1 Einlern-Modus
Jedes Programm wird separat programmiert und gespeichert.
Nach Eingabe eines Programms mul der Einlern-Modus verlassen werden.
Durch Annéhen erfolgt die Speicherung.

Anzeige-Anordnung:

X Programmnummer (1...8)

X YY 2Z7% YY Nahtnummer (0...40)

LS s8s 277 Stiche fiir die Naht mit Stichzihlung (0...254)

LS erscheint wenn Lichtschrankenfunktion eingeschaltet
S88 Stiche nach Lichtschrankenerkennung (0...254)

Programmierung:
1 => EI => LED Taste P blinkt ==>
2 => B => Anzeige eines Parameters ==>
in der Bediener-Ebene aaa bbb
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LED Taste 2 blinkt
3 => =>» Einwahl in die Programm-und ==> 101 ~—=—-
Naht-Programmierung
4 => E' =>»> Weiterschalten der ==> (2 01 ===
Programm-Nummer

Uber die Tasten am Variocontrol kdnnen die Nahtfunktionen programmiert werden, z.B. FuBliftung, Anfangsriegel etc.

9.2.1.1 Naht mit Stichzahlung

=3 ==> Einschalten der Stichzdhlung; ==3 2 01 004
Anzeige der aktuellen Stich-
zahl
9.2.1.2  Riickwirtsnaht mit Stichzihlung
=> ==> Einschalten des N&hablaufs ==3 2 01 -004

riickwidrts (Anzeige "-" vor
Stichzahl) Erneutes Driicken
schaltet wieder auf vorwirts.

Bei Néhablauf rickwirts wird der gesamte Nahtablauf inklusive Riegel in umgekehrter Transportrichtung ausgefiihrt.
Die Funktionen "Lichtschrankennaht” und "Riickwirtsnaht" sind gegenseitig gesperrt, d.h. die Lichtschranke kann nicht
eingeschaltet werden, wenn die Naht riickwirts gewihlt wurde, oder bei eingeschalteter Lichtschranke, ist kein
Riickwiirtsnihen moglich.

=> => EI Verdndern der Stichzahl iiber die Tasten +/-
oder iiber Pedal Naht vornihen

9.2.1.3  Stichzihlung und/oder Lichtschranke

=> E| => Einschalten der Lichtschranke; ==> |2 01 004
Anzeige der aktuellen Aus- Ls 007
gleichsstichzahl

Bei V720/V730!

=> => B Verdndern der Ausgleichastichzahl

Sollen Stichzihlung und Lichtschranke zusammen eingeschaltet sein, missen zuerst die Stiche fiir Stichzihlung
programmiert werden und danach die Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Nach Programmierung der Funktionen

2 02 —-—-

Il
Il
v

= B => {ibernahme der Naht.
Anzeige der nidchsten Naht

==> Ubernahme der Naht erfolgt durch Driicken der E-Taste oder Pedal-Riicktritt
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=> [] => Ende der Programmierung! ==> 2 01 004
Anzeige der ersten abzu- LS 007
arbeitenden Nahtstrecke

im gewdhlten Programm

Sind alle Néhte programmiert, kann mit der E-Taste nochmals jede Naht zur Kontrolle aufgerufen werden.

Hinweis
Es konnen nicht mehrere Programme ohne Unterbrechung nacheinander programmiert werden. Jedes Programm muf
mit Taste P abgeschlossen werden, andernfalls geht es verloren.

Hinweis
Die dauerhafte Speicherung der erstellten Programme erfolgt erst nach dem Annihen.

9.2.1.4 Praxisbezogenes Beispiel

Es soll unter der Programmnummer 4 eine Naht 1 mit Stichzihlung und Anfangsriegel, eine Naht 2 mit Stichzihlung und
eine Naht 3 mit Lichtschrankennaht und Endriegel programmiert werden.

Anzeige vor der Programmierung ==> XHXXX
Xy82zv
1. => EE => LED Taste P blinkt ==>
2. => |E| => Anzeige eines Parameters ==>
— in der Bediener-Ebene aaa bbb

— LED Taste 2 blinkt
3. =>» (2| => Programm 1, Naht 1 ==> 101 —---

— LED Taste 2 blinkt

4. => (2| => Programm 2, Naht 1 ==> |2 0] ---
— LED Taste 2 blinkt

5. => |2| => Programm 3, Naht 1 => |3 01 ——-
— LED Taste 2 blinkt

6. => |2| => Programm 4, Naht 1 == 4 0} —-

— LED Taste 7 unten leuchtet
7. => |7} => Einfacher Anfangsriegel ist ==> |4 01 ---
— eingeschaltet

LED Taste 6 leuchtet
FuBliiftung am Nahtende ist ==3> 4 01 ——
eingeschaltet

®

n

v
[o]

]

Stichzidhlung ist ==> 4 01 00O
eingeschaltet

2

"

v
(=]

y




43

EFKA 5G82AVv2221

14.=>

15.=>

l16.=>

18.=>

19.=>

[:} Verdndern der Stichzahl mittels
Tasten, oder iiber Pedal vorndhen

Nahtlidnge mit 17 Stichen ist
eingestellt

Programm 4, Naht 2

Stichzdhlung ist
eingeschaltet

[:IVEandern der Stichzahl mittels
Tasten, oder iiber Pedal vorndhen

Naht mit 8 Stichen ist eingestellt

Programm 4, Naht 3
Freie Naht ist gewdhlt

Lichtschranke ist aktiviert

|Z| Verdndern der Stiche iiber die
Tasten
5 Ausgleichstiche sind
eingestellt

LED Taste 8 oben leuchtet
Einfacher Endriegel ist
eingeschaltet

LED Taste 9 unten leuchtet
Fadenabschneider ist
eingeschaltet

Programm 4, Naht 4

Fortschaltung auf die ndchste
Naht quittiert die Binstellungen
der vorhergehenden

Programmierung beendet,
1.Naht kann abgearbeitet
werden

==X

==>

017

4 02

000

4 02

oos8

4 03
LS

4 03
LS

4 03
LS

4 03
LS

017
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9.2.2 Max. Nahtanzahl liberschritten

Wird durch Eingabe eines Programms die Gesamtzahl von 40 Nihten Gberschritten, kann bei Betitigung der Taste P der
Einlernmodus zunéchst nicht beendet werden.

Emeutes Annihen ist verhindert.

Im Display erscheint nachstehende Warnung.

Nochmaliges Betitigen der P Taste bewirkt das L3schen des im Display angezeigten Programms. Der Einlern-Modus
wird verlassen, sofern nun die Gesamtzahl von 40 Nihten unterschritten ist. Andernfalls wird erneut eine Warnung
angezeigt.

Anzeige:
X: Zuletzt eingegebene bzw. angewihlte
DELETE Programmnummer (1...8)
XYY NN YY: Anzahl der programmierten Nidhte des

angewdhlten Programms (0...40)
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte

Der Benutzer muB sich nun entscheiden, welches Programm geldscht werden soll!

=> |E| => Anwahl des zu l&dschenden Programms DELEtE
XYY NN

X: Programmnummer
YY: Anzahl der Ndéhte dieses Programms
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte

=> E’ => L&schen des Programms DELEtE
X YY NN

X: Programmnummer des geldschten Programms
¥YY: 00 = es ist keine Naht mehr programmiert
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte, falls

mehr als 40

Bei Uberschreiten der 40 Nihte wird der Einlern-Modus verlassen und die zuletzt eingegebene Naht angezeigt.

9.2.3 Abarbeitungs-Modus

— Mit Taste 2 Modus einschalten
1. => |2 (LED leuchtet) ==> |X 01 222

— Programm l...8 auswidhlen
2. => |+} = E' - Naht-Nummer 01 wird angezeigt ==> |X 01 030

— Wenn nicht mit Naht 1 begonnen werden
3. => |E soll, andere Naht-Nummer wihlen ==> 2 05 7222
L - Taste E so oft driicken, bis

gewiinschte Naht-Nummer angezeigt
wird

® Das Programm kann jetzt durch Pedalbetitigung gestartet werden

Abarbeitungs-Modus beenden
4, => B - Mit Taste 2 ausschalten
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10. Memory Box
Funktionen mit Variocontrol Parameter
Auswahl der Landessprache 178
Memory Box-Betrieb EIN/AUS {FMb} 197
Memory Card formatieren EINJAUS {Foc) 198

Die als Sonderzubehér erhiltliche Memory Box ist in Verbindung mit einer Speicherkarte (Memory Card) geeignet,
Programme , die am Variocontrol eingeben werden, dauerhaft zu speichern und bei Bedarf abzurufen.

Dies erspart das erneute Programmieren fiir hiufig wiederkehrende Nihvorgange.

® Es konnen max. 10 verschiedene Programme (Datensitze) gespeichert werden, mit jeweils dem gesamten
Programminhalt der Steuerung (siehe Kapitel Naht-Programmierung - Teach in)

10.1 Vorbereiten des Memory Box-Betriebs

A Achtung!
Netzspannung abschalten

Variocontrolstecker von der Steuerung abziehen

Stecker der Memory Box in die jetzt freigewordene Buchse der Steuerung einstecken
Variocontrolstecker in die Buchse der Memory Box stecken

Netzspannung einschalten

mit Parameter 197 Memory Box aktivieren

10.2 Formatieren der Memory Card

Die Memory Card ist das Speichermedium fiir die Programme.
Vor dem erstmaligen Benutzen jeder Memory Card muB diese durch "Formatieren* fiir die Aufnahme von Daten
vorbereitet werden

Hinweis
| Original EFKA-Memory Cards, mit EFKA-Label sind bereits ab Werk formatiert und gepriift.

u Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box einschieben
- Bei korrektem Steckvorgang mul} die griine Leuchtdiode an der Memory Box leuchten
Wenn nicht, Vorgang wiederholen oder andere Karte verwenden
Parameter 198 einschalten (on)
Taste P oder Taste E driicken
- Im Display des Variocontrol erscheint eine von links nach rechts zunehmende Linienreihe
Mit Erreichen der max. Linge dieser Reihe ist die Formatierung beendet
- Das Formatieren kann auch zum Ldschen aller Daten auf der Memory Card durchgefithrt werden

10.3 Bedienung der Memory Box

1. » Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box schieben.
Ist die Memory Card richtig eingesteckt, leuchtet die griine LED an der Memory Box.

2. » Naht-Programmierung (Teach in) ausschalten = > Taste 2

3. » Daten speichern
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Hinweis

Es werden grundsitzlich alle einstellbaren Parameter und Nihdaten gespeichert, mit Ausnahme der

Drehrichtung und der Positionen.

Das Pedal auBerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-

ander zuriick betitigen und wieder in 0-Lage bringen

Beliebige Adresse zwischen 0 und 9 fiir den Datensatz eingeben
- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

- Falls schon ein Datensatz unter der ausgewihlten
Kennziffer existiert, wird er iliberschrieben

Anzeige nach Ende des Speicherns

SchrEibE
0--9

SchrEibE
[THT

1500
5GB2AV

» Daten aus der Memory Card in die Steuerung libernehmen (2 Mdglichkeiten)

Maglichkeit:

Pedal nach vorn betatigen (Stufe 12), Netzspannung
einschalten

Adresse eingeben unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist

LESE
0--9

Hinweis

Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

Maglichkeit:

Das Pedal auflerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zuriick betditigen

Pedal ganz nach vorn betiitigen und wieder in 0-Lage
bringen

Adresse eingeben, unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist
- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

Anzeige nach Ubernahme des Programms

SchrEibE
0--9

LESE
09

LESE
LT

1500
5G82av

Hinweis

Zur daverhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!
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7.

» Bedienung beenden

Abbruch:
- Eine der griinen Tasten (P E + -} am Variocontrol betitigen
- Das Display des Variocontrol zeigt die Werte des normalen Betriebszustandes an

Daten nicht iibernehmen:
- Netzspannung aus- und wiedereinschalten

Daten iibernehmen:
- Zur dauverhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

» Betrieb ohne Variocontrol

Schreiben und Lesen durch Pedalbetitigung wie in Punkt 3 und 4 beschrieben
Es wird stets Datensatz 1 automatisch ausgewahlt

Das Einlesen ist nur moglich wenn bei ganz nach vorn betitigtem Pedal die Netzspannung eingeschaltet wird

» Fehlermeldungen

Bei nachstehenden Storungen erfolgt eine Fehlermeldung im Display.
Die rote Leuchtdiode der Memory Box signalisiert Stirung.

"xx" steht fiir eine Nummer der nachstehenden Tabelle

INFO-Nr.| Anzeige

co1 Memary Card nicht eingesteckt

€02 Memory Card kann nicht beschrieben werden

€03 Memaory Card formatieren

co4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

€05 Verbindung unterbrochen

€06 Daten nicht zu finden

co7 Daten finden keinen Platz mehr
Sprachauswahl:

Uber Parameter 178 kann eine Sprachauswahl getroffen werden. Alle Zusatzinformationen erscheinen
dann in der entsprechenden Landessprache.

dEU USA
ESP Fra
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11. Signaltest

Funktionen mit oder ohne Variocontrol Parameter

Test der Ein- und Ausgénge {SR4} 173

Funktionstest der externen Einginge und der Transistor-Leistungsausginge mit den daran angeschlossenen Stellgliedern
(z.B. Magnete und Magnetventile).

11.1 Signaltest mit Variocontrol
Ausgangstest:

= Parameter 173 anwihlen
L] Test wird ausgeldst durch Betitigen der Tasten 0...9 am Variocontrol

=]
&
@

Zuordnung der Ausgiinge

Verriegelung

NahfuBlliiftung

Fadenabschneider magnetisch
Fadenabschneider pneumatisch
Fadenwischer

Maschine lauft

Maschine lduft + Lichtschranke hell
Riickdrehsignal

Hubverstellung / Sperrmagnet

Reset Fadenwiichter

O WO 00~ R WS =

Eingangstest:
= Betatigen der ext. Schalter wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzeige ON/OFF im Display angezeigt
. Es diirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein

11.2 Signaltest ohne Variocontrol

Ausgangstest:
. Parameter 173 anwihlen
. Mit den Tasten +/- den gewiinschten Ausgang wihlen
= Mit der Taste > > den gewiahlten Ausgang betitigen
Anzeige | Zuordnung der Ausginge
ON/OFF | Eingangstest
01 Verriegelung
02 NihfuBliiftung
03 Fadenabschneider magnetisch
04 Fadenabschneider pneumatisch
05 Fadenwischer
06 Maschine liuft
07 Maschine 1auft + Lichtschranke hell
08 Riickdrehsignal
09 Hubverstellung / Sperrmagnet
10 Reset Fadenwichter
Eingangstest:
u Taste - so oft betitigen, bis "OFF" oder "ON" auf dem Display an der Steuerung erscheint
L] Betatigen der ext. Schalter wird durch Wechse! der Schaltzustandsanzeige ON/OFF im Display angezeigt

= Es diirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein
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12. Fehleranzeigen

. Allgemeine Informationen

Anzeige

Bedeutung

Info A1
Info A2
Info A4

Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in Nullage
Laufsperre
Bedienteil wird nicht eindeutig selektiert

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

Anzeige Bedeutung
Info F1 Falsche Code-Nummer oder Parameternummer
eingegeben
Ernster Zustand
Anzeige Bedeutung
Info E1 Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt
Info E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz aus und Netz ein zu kurz
info E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestdrt
Hardware Stirung
Anzeige Bedeutung
Info H2 Prozessor gestdrt

Memory Card Informationen

Anzeige Bedeutung

Info CO1 Memary Card nicht gesteckt

Info CO2 Memory Card kann nicht beschrieben werden
info CO3 Memory Card formatieren

Info CO4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

Info COb Verbindung unterbrochen

Info CO6 Kann auf Memary Card die Daten nicht finden
Info CO7 Speicherplatz auf Memory Card belegt
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13. Steckverbindungen

13.1 Position in der Steuerung

Bi4 B16
B8O B1 B2 B9 B3 B13
(r 4 w !1
© O
l o) I [ ]
E +=Q) 5764
L
YT Efe 1
0N O :
4
') (55 variostop e ¢
3’ O AN MY
S e BGS2AVZ22TYI N30 .
M VR 3T L) N
PIEI[+]1[=15>
)
L\ @ l Q0 Ol0 | L
K308 LED| 1234 5/67|8 B776 | B17 | B12 | B8
81 82 83 84 8% B18 Bb B6 B16
B1 - Positionsgeber
B2 - Kuppiung/Bremse des Motars
B3 - Maschine
B5 - Maschine
B6 - Maschine
B8 - Tasten
B9 - Maschine

B12 - Tasten

B13 - Maschine

B14 - Maschine

B15 - Maschine

B16 - Maschine

B17 - Fadenwachter

B18 - Lichtschrankenmodul
B8O - Sollwertgeber

B776 - Bedienteil Variocontrof

$1..85 - Tasten fur Programmierung und Funktionsauswahl

LED 1..8 - Anzeigen der eingeschalteten Funktionen
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13.2 AnschluBplan

+24V(2) ov YR B,5A +24V(2)
Bal |1 2
L\
\
av JA +24V(2)
B5| 1 2 3 14 5 5 |
t'\f’\f‘\f"\f’\f"\) -

HP/
N-B1 |N-B2 SPR

B11030

Achtung!

Beim AnschluB der Ausginge ist unbedingt darauf zu achten, daB die Gesamtleistung von 96VA
Dauerbelastung nicht iberschritten wird !

FL - Nahfuliliiftung

HP/SPR - Hubverstellung bzw. Sperrmagnet
FLEX - NihfuB extern angesteuert

LSP - Laufsperre

N-B1 - Drehzahlbegrenzung 1

N-B2 - Drehzahlbegrenzung 2

2) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
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+24V(2)
3A +24V(2) A oV ov
6
B6 | 1 2 3 J{ 5 ‘J{ I s , Be| 1 2 J{ I
AN NN N 4.)2 WA a1
HP/ 3 2
SPR RD HP/
L] L] \"®

+249(2) 3A ov
Bg'!){f{J{f{fI{! A NN ®
LA (D) L -131
3 2 ' 2
ML+LSH NH VRU
/] \ \

A Achtung!
Beim Anschluf der Ausginge ist unbedingt darauf zu achten, dah die Gesamtleistung von 96VA
Dauerbelastung nicht Giberschritten wird !

HP/SPR - Hubverstellung bzw. Sperrmagnet
RD - Riickdreh-Signal

ML+LSH ~ Maschine lauft + Lichtschranke hell
N-B - Drehzahlbegrenzung

NH - Nadel hoch

VRU - Riegelunterdriickung/ -abruf

*) Vorbereitet flr zukiinftige Funktionen

2) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
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g1al
L

B14!
L

+24V(2)
3A +24V(2) 3A Fw  ov
B
\ f{f{f{J{fl{! 5(:)1 e
II\'I'I'I‘ . _142 L
FA{M) FA(P) ?
L] ] va

+24V(2)
FA(M) +24¥(2) FA(P) 3A  3A

| | ] | 4

ML

va—l

1

VR

VR

+24V(2)

J{ . SJ{ PN ('B) BW!J{/I{
NaWaNWa WA aW 5‘ L NaWe
2

8.5A +24V(2) HVR ov

0 WY o N - Ao 1

Achtung!
Beim AnschluB der Ausgiinge ist unbedingt darauf zu achten, dafl die Gesamtleistung von 96VA
Dauerbelastung nicht {iberschritten wird !

FAM - Fadenabschneider magn.
FA/P - Fadenabschneider pneum.
VR - Verriegelung

Fw - Fadenwischer

ML - Maschine lduft

HVR - Zwischenriegel

2) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
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5
w o
S oz b e S
2l % O § g 3
B17] 1 2 3 4 5
I A W 00 W 2 WY 4 W 4 WV ¢
- I - IT-TIT-T=Z]
FADENWACHTER— MODUL »)
BI1033
IMPULSE - 120 Impulse/Umdrehung
ERRN - Nadelfadenwichter
ERRS - Spulenfadenwiichter
STCT - Stichzihlung (POS1)
1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V

2) Ausgang +5V, 260mA (umsteckbar auf 12V, 250mA nach Offnen des Deckels)
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oV KRR * +sv L OV MEE % sy L
i 1)()%!& y BJ{! a 1)(*)\4 y Bf[{!
L/ NN LN N NN ]

E2

R &)

e

5 4
LSMOO1 2
Bl1M5a
LSMO001 - Reflexlichtschrankenmodul
* - Parameter 242 =0 =2  Lichtschrankenfunktion ist ausgewdhlt
(wird erkannt, wenn nach OV geschalter)
*k - Parameter 242 = 1...12 =2> Verschiedene Eingangsfunktionen sind an
Buchse B18/5 moglich
A Achtung!
Beim Anschiufl eines Tasters bzw. Schalters ist darauf zu achten, da# die Verbindungen

entsprechend rechten oberen Anschluiplan gelegt werden. Im Falle cines Kurzschlusses mit
spannungsfithrenden Buchsen kann dies zur Zerstorung der Steuerung fiihren !

Fakok +24V => Linke Pins i und 2 mit Briicke verbinden.
+5V => Rechte Pins 3 und 4 mit Briicke verbinden.
N.C. =>  Briicke nur in einen Pin stecken (Einstellung

bei Auslieferung) oder ganz entfernen.

booooosooo
R X E-RNEEY]
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14. Funktionsdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

=]
2 L

oA

-2 L

O

n2 l

B

N
s

1

1
!
123123 | 1 1 i ;o 12
POS.1 )
LRpangaf AN ! 111
A - R S T—
F'OS.Z T h‘ I 1
LIBAARDI LRG0T BT 1
t3l Arv | A ltBlcarl (Emta Enf T 746 ] I
FL -I I I I T TR I
| I I I i [ T !
: ] I HIGTIREE ! | i I I| ! |
VR I | i |
l ﬂ [ | i
FA/M | ' | mo |
s E } 04 '
| | | |
FA/P | [ f | |
i } } 1
| ' ‘ l !
Fw ] i
! i l I |
i | T 1
ML | —
} }
oD VRC}O ) O=mpy
2145 /FALAUF
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Doppelter Anfangsriegel mit Stichbildkarrektur Ein Taste $2 Taste 7
Doppelter Endriegel mit Stichbildkorrektur Fin Taste S3 | Taste 8
n2 Maximaidrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n?7 Abschneidedrehzahl 116
t3 Anlaufverz&gerung aus geliftetem Ful 202
16 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t8 Anfangsriegel-Stichbildkorrektur 150
t9 Endriegel-Stichbildkorrektur 1561
110 Vollansteuerung der Verriegelung 212
111 Taktung der Verriegelung 213
112 Anlaufverzéigerung nach Fadenabschneiden fix
CAr Stichzdhlung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
Arv Anfangsriegelstiche vorwirts 000
Arr Anfangsriegelstiche rickwirts (o]0
Err Endriegelstiche riickwirts 002
Erv Endriegelstiche vorwirts 003




57

EFKA 5G82AV2221

Lauf mit Zwischenhalt

el _
- 12 L
\H 0
-1
-2 1 | I _|
| |
| | ;
| | |
| | i
O n I n3 i £ n2 nl | £ n2 n4 n7 :
| 01231k Il 012 1 |} I
POS.1 } M |
c g | I L [ !
1 n P |
pos-2 TG L ]I}IIIIII"IH ! !
Il A Tear| I [Erl D1y L t4 TS |
Ll | [ 1 -
i1 I L T
VR | [ — 11|l
] [ L1yl
FA/M | L] ol
} — l_ i
[ 1 |
FA/P | I [
: ~ =
|
FW | | | |
t 1 1
ML
2145/LAUFZW
Kurzbezeichnung] Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste 82 | Taste 7
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 8
Fadenwischer Aus Taste 9
Schneidstich riickwiirts 136 = ON
ni Positionierdrehzaht 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n? Abschneidedrehzahl 118
13 Anlaufverzigerung aus geliiftetem Ful 202
t4 Vollansteuerung der NahfuBlGftung 203
t5 Taktung der NahfuBliftung 204
Arr Anfangsriegelstiche riickwirts 001
Err Endriegelstiche riickwirts 002
cAr Stichzdhlung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
tFL Verzégerung der N3hfuliftung bei ausgeschaltetem 211
Fadenwischer
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Abschneiden aus Zwischenhalt

=1
- 12 1L
o
) !-1 |_‘
-2 1 |
| | |
| | f
| | i
| | |
O n { n6/n3 £ n2 ni | n4 n7 I
| | |
05,1 |io1 31k I |io123 1 ill |
POS. Lqinnnnmr """ - | |
L LI Al oy .
| Sse | | 4 1 | H H I
P0S.2 I———————- H 1
TR LT |_li LR !
u::m—}cm ' IErrI H|ta =t7't4- 'ﬁ
i I —ni i
11 I % L1l |
1 | | | | : | “ I
VR | | | | |
l } 1| 1 |
FA/M ! I ! I “ I
i
: ' ! T
i | I 1l I
FA/P I I | | I
| | | -
I
v ! ! ! !
1 | 1 f
ML
2145/FAZW
Kurzbezeichnungj Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Softstart Ein 134
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste 52 | Taste 7
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 | Taste 8
Grundposition 2 Ein Taste S5 | Taste 4
ni Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
nB Softstartdrehzah) 11%
n? Abschneidedrehzahl 116
t3 Anlaufverzdgerung aus geliGftetem Ful 202
t4 Vollansteuerung der NahfuBliiftung 203
tb Taktung der NahfuBlGftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Verzdgerung Fadenwischer-Ende bis Nahfuliiftung 206
SSc Softstartstiche 100
Arr Anfangsriegelstiche rickwarts 001
Err Endriegelstiche riickwiérts 002
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Lauf mit Hubverstellung

=1 L

-2

On

= n2 ni0

1
| %=n2 ni
1

e s e —

I

|

|

|

|

-

-
I

|
!
poS [ | 1234 h_
.1 - - =
L :MHHHHHﬂHﬂHI 1
|l .
POS.2 | “ ' '
.nnnnnnmlummr 1l
t3] I ; | chP P 2| t4 15
s I
I i L NI
| I
VR |1 | |
! | ] |
|1 ] |
FA/M |1 I I
- 4 .
| | |
FA/P 1l I |
i | : |
| |
W K I |
T 1 i
HP | J
| |
| |
HP ck P ) I Ommpy
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung] Variocontrol
Hubverstellung ein 137
Hubverstellung tastend 138
Anfangsriegel aus Taste 82 | Taste 7
Endriegel aus Taste S3 | Taste 8
ni Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n10 Hubverstellungsdrehzahl 117
t2 Verzbgerung der NahfuBIGftung bei Pedal -1 bzw. -2 201
13 Anlaufverzfgerung aus geliiftetem FuR 202
t4 Vollansteuerung der Nahfuliftung 203
t5 Taktung der NahfuBliftung 204
thP Nachlaufzeit der Hubverstellungsdrehzahl 152
chP Stichzahl Hubverstellung 185
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Enderkennung durch Lichtschranke

=1
- 12 L
o
) ! -1
-2 | |
| |
i |
I | |
O | | s | |
n =
1 =n2 1 ] ' 3 ]
[ 13456012 ,: !
POS.1 |
L] monpang o !
v 1 I 1 i1 10 N
POS.2 H rranedr b i
z [ MLLLBL LR —
. I_Itsl I LS IErr Lo Iltﬁ | t7 t4 'ﬁl_l
-I I H U T
1 H PP 1T ad T ted
| 4 ] |
VR = |
| L 1l i ]
FA/M | H | | | |
|
: HHE : |
FA/P ! |"I I | l
! —t L }
| ! I |
FW | { I I
] ' L 1
) l i i
ML+LSH I I
{ }
RD I
I
Ls ® ﬂ’
2145/ENDELS
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter 'é'aste Taste :
teuerung| Variocontro
Anfangsriegel Aus Taste 82 | Taste 7
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 | Taste 8
Riickdrehen Ein 180 = >0
Lichtschranke Ein 009 Taste 0
Lichtschranke dunkel/hell 131
Abschneidestich rlickwirts 136
n2 Maximaldrehzahl 111
n4 Endriegeldrehzahl 113
nb Drehzahl nach Lichtschrankenerkennung 114
n7 Abschneidedrehzahl 116
13 Anlaufverzigerung aus geliiftetem Ful 202
t4 Vollansteuerung der N&hfuitiftung 203
t5 Taktung der NahfuBliftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Verzdgerung Fadenwischer-Ende bis NhfuBIftung 208
Err Endriegelstiche riickwiérts 002
LS Stiche nach Lichtschranken-Enderkennung 004
trd Rickdrehzeit 180
drd Einschaltverzgerung Rickdrehen 181
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Nahtende durch Stichz3hlung

1 -
- 1/02 4
i \ T L —
I I | |
| | | |
I | | |
| | | |
On | " n? I |
| I | ! I I
| P 20 221 23 112 }I I I I
POS.1 | | | |
!ﬂIIIIHIIIIIIIIIIHII LRaagen s L !
h0S.2 Ly T I : ] : L | |
- UL D ER D B BT T T
t3 Ste | Em |Erv| I } | t6 }t’l' t4 45
~ b N =
ik L Lo
I L TR
VR ' REI
] I I
| g
FA/M | I— |
! P
| I
FA/P I 1I |
i |i t
: |;
ML
2145 /ENDEZAE
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Anfangsriegel Aus Taste 82 | Taste 7
Doppelter Endriegel Ein Taste S3 | Taste 8
Stichzahlung Ein 015 Taste 1
Drehzahlmodus Stichzéhlung {begrenzte Drehzahl} 141 = 2
n4 Endriegeldrehzahl 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
ni2 Automatikdrehzahl fOr Stichz§hlung 118
t3 Anlaufverzégerung aus geliftetem FuR 202
t4 Vellansteuerung der N&hfuliiftung 203
t5 Taktung der NahfuBlGftung 204
16 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Verzdgerung Fadenwischer-Ende bis Nahfuliiftung 206
Err Endriegelstiche rickwiérts 002
Erv Endriegelstiche vorwiérts 003
Stc Stiche der Naht mit Stichzdhlung 007
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Spulenfadenwichter fiir magnetischen Fadenabschneider
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ERROR | | |
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FAW-— |
RESET | |
N
Power off Power on 2145/FWACHV1
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste 52 Taste 7
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 | Taste 8
Fadenwdéchter Version 1 182 =1
n2 Maximaldrehzahl 1M1
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4d Endriegeldrehzahl 113
n7 Ahschneidedrehzahl 116
t3 Anlaufverz&gerung aus geliftetem FulR 202
t4 Vollansteuerung der NahfuBliftung 203
tb Taktung der NahfulBlGftung 204
16 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Verzégerung Fadenwischer-Ende bis NahfuBlUftung 206
Err Endriegelstiche rickwirts 002
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Spulenfadenwichter fiir pneumatischen Fadenabschneider
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RESET |
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Power off Power on 2145/FWACHV2
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste 82 | Taste 7
Fadenwichter Version 2 182 = 2
ni Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
12 Verzdgerung der FuBliftung bei Pedal -1 201
tSr Stoppzeit fir Zierstichriege! 210
tFA Einschaltzeit des pneumatischen Fadenabschneiders 183
SFr Riegel fir Spulenfadenbruch 184
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Fadenwichter Version 3
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[ 2145/FWACHV3 |
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste S2 | Taste 7
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 | Taste 8
Fadenws&chter Version 3 182 =
ni Pasitionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzah! 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
13 Anlaufvlerzﬁggrung aus geliftetem Ful %82
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 5
t7 Verzdgerung Fadenwischer-Ende bis NAhfuBlGftung 2086
cSP Stiche bis zum Stopp bei Fadenwichter 189
Err Endriegelstiche riickwérts 002
Erv Endriegelstiche vorwirts 003
CAr Stichz8hlung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
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Lauf mit Zierstichriegel
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[ 2145/LAUFZVR |
Kurzbezeichnung| Funktion Parameter Taste Taste
Steuerung| Variocontrol

Doppelter Anfangsriegel Ein Taste 82 | Taste 7
Doppelter Endriegel Ein Taste 83 | Taste 8
Zierstichriegel Ein 135
Fadenabschneider und Fadenwischer Ein Taste 9
N&hful nach Fadenabschneider gespeichert Ein Taste 84 | Taste 6

nl Positionierdrehzahl 110

n2 Maximaldrehzahl 111

n3 Anfangsriegeldrehzahl 112

n4d Endriegeldrehzahl 113

n7 Abschneidedrehzahl 116

t3 Anlaufverzdgerung aus geliftetem Ful 202

4 Vollansteuerung der NahfudlGftung 203

tb Taktung der NahfuBliftung 204

t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205

t7 Verzégerung Fadenwischer-Ende bis N&hfulGftung 206

tSr Stoppzeit fir Zierstichriegel 210

Arv Anfangsriegelstiche vorwiirts 000

Arr Anfangsriegelstiche riickwirts 001

Err Endriegelstiche rlickwiirts 002

Erv Endriegelstiche vorwirts 003
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15. Parameterliste
15.1 BEDIENER-EBENE
Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.
000  Arv| Anfangsriegelstiche vorwérts 254 8] 3 A
001  Arr | Anfangsriegelstiche riickwarts 254 ¢ 3 A
002  Err | Endriegelstiche riickwirts 254 0 3 A
003  Erv | Endriegelstiche vorwirts 254 0 3 A
004 LS | Lichtschranken-Ausgleichstiche 254 0 7 A
005  LSF| Stichzahl des LS-Filters fir Maschenware 254 0 0 A
006 LSn| Anzahl der Lichtschranken-Nahte 15 1 1 A
007  Stc| Stichzahl der Naht mit Stichzihlung 2584 0 20 A
008  -F- i Belegung der Taste 3 mit einem Parameter 5 t 4 A
aus der Techniker-Ebene
1 = Softstart EIN/AUS
2 =Zierstichriegel EIN/JAUS
3 =Hubverstellung EIN/AUS
4 =Einzelstich mit Taster
Nadel hoch EIN/AUS
5 = Anndhen mit Lichtschranke hell
gesperrt EINJAUS
009 LS | Lichtschranke ON/OFR OFF A
Gruppe 1 Schaltfunktionen
013 FA | Fadenabschneider EIN/AUS ON/OFH ON A
014 FW/| Fadenwischer EINJAUS ON/OFF ON A
015  StS| Stichzihlung ON/OFR OFF A
Gruppe 8 Sputenfadenwichter
08B0  SSF| Spulenfadenwichter ON/OFHA ON A
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15.2 TECHNIKER-EBENE

Code Nr. 190 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 1907 bei Bedienung am Variocontrol

Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.

Gruppe 0 Stiche/Z3hlungen

100  SSc| Softstart-Stichzahl 20 0 0 A

Gruppe 1 Drehzahlen

110 n1 | Positionier-Drehzahl min~1 30 =1 70 180 A
111 n2-| Obere Grenze Einstellbereich n-max min1 2200 ) n2_ 1500 A
112 n3 | Anfangsriegel-Drehzahl min~1 6500 *) 200 1200 A
113 n4 | Endriegel-Drehzahl min'l | 6500 *)| 200 1200 A
114  n5 | Drehzahl nach Lichtschrankenerkennung min1 6500 *) 200 1200 A
116 n6 | Softstart-Drehzahl min"l | 1500 )| 70 400 A
116 n7 | Abschneide-Drehzahl min"! 500 %) 70 180 A
117  n10| Hubverstellungs Drehzahl min™! 6500 *) 400 1500 A
118 n12] Automatik Drehzahl fir Stichzihlung min1 6500 *) 400 1200 A
119  nSt{ Drehzahlstufenverteilung 3 1 2 A

1 = linear

2 = schwach progressiv

3

stark progressiv

Gruppe 2 Drehzahlen

121 n2_| Untere Grenze des Einstellbereichs min”1 n2- *}| 400 400 A
von n-max
128  ASd| Anlaufverzgerung bei einem Startkommandol ms 2000 %) o 0 A

durch Abdunkeln der Lichtschranke
{siehe Parameter 129}

128  ALS| Anlauf der Maschine durch Abdunkeln ON/OFF OFF A
der Lichtschranke {nur in Verbindung mit
Parameter 132 = ON)

*) Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameter-Werte in der Steuerung (ohne
Variocontrol) vorgenommen, so mu§ der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.
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TECHNIKER-EBENE
Code Nr. 190 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 1907 bei Bedienung am Variocontrol
Parameter Benennung Einheit max min Preset ind.
Prg.
Nr.

Gruppe 3 Schaltfunktionen

130 LSF| Lichtschrankenfilter fiir Maschenware ON/OFH OFF A

131 LSd| ON = Lichtschrankensensierung auf hell ON/OFH ON A
OFF = Lichtschrankensensierung auf dunkel

132 LSS| Anlaufsperre bei "heller” ON/OFH ON A
Lichtschranke

133 LSE| Fadenabschneider bei Nahtbeendigung ON/OFH ON A
nach Lichtschrankenerkennung

134  SSt| Softstart ON/OFH OFF A

135 SrS| Zierstichriegel ON/OFH OFF A

136  FAr]| Schneidstich rickwarts ON/OFH OFF A

137 hP | Hubverstellung ON/OFH ON A

138 hPri Hubverstellung gespeichert ON/OFH ON A

139 nlIS | Anzeige der Maschinendrehzahi ON/OFH OFF A

Gruppe 4 Schaltfunktionen

140  Sht| Nadel hoch/Einzelstich {nur bei 186 = 1} ON/OFH OFF A
OFF = Nadel hoch
ON = Einzelstich {Position 1 nach

Position 1)
141  SGn{ Drehzahlstatus fir eine Naht mit 3 0 0 A

Stichz&hlung

0 =Drehzahl pedalabhingig steuerbar
bis zur eingestellten Maximal-
drehzahl {Parameter 111}

1 =feste Drehzahl { Parameter 118}
ohne Beeinflussung durch das Pedal
(Halt der Maschine durch
Rickflhrung des Pedals in die
Grundstellung}

2 =begrenzte Drehzah! pedalabhingig
steuerbar bis zur eingesteliten
Begrenzung (Parameter 118)

3 =mit fester Drehzahl (Parameter 118)
abbrechbar Gber Pedal -2




69 EFKA 5G82Av2221

TECHNIKER-EBENE

Code Nr. 190 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 1907 bei Bedienung am Variocontrol

Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr,

Gruppe 4 Schaltfunktionen

142  SFn| Drehzahlstatus fiir die freie Naht 3 0 0 A

und fir die Naht mit Lichtschranke

0 = Drehzah! pedalabhingig steuerbar
bis zur eingestellten Maximal-
drehzahl {Parameter 111)

1 =1este Drehzahl {Parameter 118)
ohne Beeinflussung durch das Pedal
{Halt der Maschine durch Rickfihrung
des Pedals in die Grundstellung)

2 =begrenzte Drehzah! pedalabhingig
steuerbar bis zur gingestellten
Begrenzung (Parameter 118)

3 =mit fester Drehzahl (Parameter 118}
abbrechbar {iber Pedal -2

Gruppe 5 Zeitfunktionen

150 8 Stichbildkorrektur des doppelten ms 500 0 0 A
Anfangsriegels {(Verldngerung der
Einschaltdauer des Stichstellers /
nicht wirksam beim Zierstichriegel}

161 t9 | Stichbildkorrektur des doppelten ms 500 0 0 A
Endriegels {Verldngerung der Ein-
schaltdauer des Stichstellers /
nicht wirksam beim Zierstichriegel)

162  thP| Nachlaufzeit Hubverstellungsdrehzahl ms 500 80 150 A
183  brt | Haltekraft im Maschinenstillstand 50 0 0 A
Gruppe 7 Service-Funktionen

172 Anzeige an der Steuerung: A

Pos. 1 bis 1A {LED 7 leuchtet}
Pos. 2 bis 2A {LED 8 leuchtet)

172  $r3| Anzeige am Variocontrol:
Pos. 1 bis 1A {LED neben Taste 1 leuchtet)
Pos. 2 bis 2A (LED nehen Taste 2 leuchtet)




EFKA 5G82AV2221 70

TECHNIKER-EBENE

Code Nr. 190 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 1907 bei Bedienung am Variocontrol

Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.
Gruppe 7 Service-Funktionen
173  Sr4| Prifung Signalaus- und einginge mit Variocontrol A
Taste 1 = Verriegelung
Taste 2 = NahfuBliftung
Taste 3 = Fadenabschneider magn.
Taste 4 = Fadenabschneider pneum.
Taste 5 = Fadenwischer
Taste 6§ = Maschine l3uft
Taste 7 = Maschine l4uft und Lichtschranke hell
Taste 8 = Ruckdreh-Signal
Taste 9 = Hubverstellung / Sperrmagnet
Taste 0 = Reset Fadenwichter
Bei Betdtigung der an der Steuerung angeschlos-
senen Schalter wird deren Funktion gepriift und
mit "ON / OFF" im Display angezeigt.
173 Prifung der Signalaus- und eingénge ohne Variocontrol A
01 = Verriegelung
02 = NahfuBliftung
03 = Fadenabschneider magn.
04 = Fadenabschneider pneumn.
05 = Fadenwischer
06 = Maschine |5uft
07 = Maschine l1duft und Lichtschranke hell
08 = Rickdreh-Signal
09 = Hubverstellung / Sperrmagnet
10 = Reset Fadenwichter
OFF/ON = Bei Betitigung der an der Steuerung
angeschlossenen Schalter wird deren
Funktion gepr{ift und mit "ON / OFF"
im Display an der Steuerung angezeigt.
178 Sprachauswahl dEU--USA A
ESP--Fra
179 Anzeige am Variocontrol: A
Programmnummer der Steuerung mit Index (obere
Zeile) und Identifizierungsnummer {untere Zeile)
Anzeige an der Steuerung:
Die Daten werden nacheinander durch Tastendruck im
Display angezeigt




7 EFKA 5G82AV2221

TECHNIKER-EBENE

Code Nr. 190 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 1907 bei Bedienung am Variocontrol

Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.

Gruppe 8 Funktionen Typspezifisch

180 trd | Zeit far Rickdreh-Signal ms 500 0 0 A

181 drd | Einschaltverzégerung fiir das ms 930 0 0 A
Riickdreh-Signal

182  SSF| Status Fadenwichter 3 0 2 A

0 = Unter- und Oberfadenwichter AUS

1 =Magn. Fadenabschneider bei Unter- oder
Oberfaden-Error

2 = Spulenfadenwichter 926/01
Magn. Fadenabschneider bei Oberfaden-Error,
Pneum. Fadenabschneider bei Unterfaden-Error

3 = Spulenvorratswichter 926/04, Stopp in Grund-
position. Wiederannihen {iber Pedal 0 méglich

183 tFA} Einschaltzeit des pneum. Fadenabschneiders | ms 990 0 80 A
bei Spulenfaden-Error

184  SFr| Verriegelungsstichzahl bei 3 2 2 A
Spulenfadenbruch

185  chP| Stichzahl Hubverstellung 254 ] 10 A

186 Fnt| Funktion Taster Nadel hoch 3 1 1 A

1 Funktion Nadel hoch

2 = Funktion Teilstich mit Sperrmagnet

3 = Drehzahlbegrenzung n11
187 n11| Drehzahlbegrenzung n11 min-1 4000 *}| 400 2500 A
188 n% | Drehzahlbegrenzung n9 min-1 3000 *}| 400 2000 A
188  cSP| Stichzah! bis zum Stopp bei Faden-Error 2540 %} 8] 30 A

{Parameter 188 ist nur wirksam, wenn
Parameter 182 = 3)

Gruppe 9 Funktionen Typspezifisch

197 FMU Funktion Membox ON/OFH OFF A

198 Foc| Format Memory Card ON/OFHF OFF A
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15.3 AUSRUSTER-EBENE
Code Nr. 311 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr, 3112 bei Bedienung am Variocontrol
Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.
Gruppe 0 Zeitfunktionen
200 cAr| Stiche bis Drehzahlfreigabe 3 o] 1 A
nach dem Anfangsriegel
201 t2 | Einschaltverzégerung der NahfuRlUftung ms 500 20 60 A
bei halbem Rdcktritt des Pedals
202 t3 | Anlaufverzdgerung nach NihfuBlGftung ms 500 0 80 A
203 14 | Vollansteuerungszeit der NihfuBliftung ms 600 0 500 A
204 tb Haltekraft fiir die NahfuRliftung 7 0 3 A
Stufen 0...7
Stufe 1 = 12,5%
Stufe 7 = 87,6%
Stufe 0 = 100%
Stufe 1 = schwache Haltekraft
Stufe 0 = starke Haltekraft
205 t6 | Fadenwischerzeit ms 500 0 120 A
206 17 | Verzdgerung Fadenwischer-Ende bis ms 800 40 80 A
Nihfuliftung EIN
207  br1 | Bremswirkung bei Drehzahlen 255 1 80 A
> 800 min-1
208 br2 | Bremswirkung bei Drehzahlen 255 1 50 A
< 800 min-1
Gruppe 1 Zeitfunktionen
210 tSr | Stoppzeit zum Umschalten des ms 500 0 140 A
Stichstellers beim Zierstichriegel
211 tFL | EinschaltverzGgerung NZhfuBl{ftung ms 500 0 60 A
bei ausgeschaltetem Fadenwischer
212 110} Vollansteuerungszeit der ms 600 0 500 A
Verriegelung
213  t11| Haltekraft {Gr die Verriegelung 7 o 3 A

Stufen 0...7

Stufe 1 = 12,5%
Stufe 7 = 87,5%
Stufe 0 = 100%

Stufe 1 = schwache Haltekraft
Stufe 0 = starke Haltekraft
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AUSRUSTER-EBENE

Code Nr. 311 bei Bedienung an der Steuerung
Code Nr. 3112 bei Bedienung am Variocontrol

Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
Prg.
Nr.
Gruppe 2 Drehzahlen
220  ALF| Beschleunigungsvermdgen des Antriebes 255 1 40 A
221  dGn| Drehzahlgatter 990 %) 50 100 A
222  tGn| Drehzahlgatter Beruhigungszeit ms 930 0 120 A
Gruppe 3 Schaltfunktionen
237  Sn1| Ausfihrung des 1. Stiches nach ON/OFH ON A
Netz Ein in Positionierdrehzahl
Gruppe 4 Schaltfunktionen
242  FEL| Auswahl der Eingangs-Funktion an 12 0 C A
Buchsa B18/5
0 = Lichtschranken-Funktion, wenn 009 = ON
1 = Nadel hoch/tief
2 = Nadel hoch
3 = Einzelstich {Heftstich)
4 = Volistich
5 = Nadel nach Position 2
6 = Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam
7 = Laufsperre bei geschl. Kontakt wirksam
8 = Laufsperre {unpositioniert} bei
offenem Kontakt wirksam
9 = Laufsperre {unpositioniert) bei ge-
schlossenem Kantakt wirksam
10 = Automatische Drehzahl chne Pedal (n12)
11 = Begrenzte Drehzahl mit Pedal (n12})
12 = N3hfuBliiftung bei Pedal O-Lage
Gruppe 8
280 LSP| ON = Laufsperre ON/OFH OFF A
OFF = Ext. FL im Stillstand
281 EPd| ON = Sperren Pedal -1 und -2, wenn ON/OFH OFF A
Lichtschranke Ein
OFF = Pedal -1 und -2 aktiv
* Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameter-Werte an der Steuerung

vorgenommen, so muf der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.
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Fiir Thre Notizen:
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16. Bedienelemente des Variocontrols

HHBHHEAAH
BEBHEBEA

»

1000

e

*) Display
) Grau hinterlegt = Taste mit Sonderbelegung fiir HIT

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P = Aufruf oder AbschluB Programmiermodus

Taste E = Quittungs Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = Erhdhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 1 = Stichzdhlung EIN 7 AUS

TFaste 2 = Einlernen / Abarbeiten der 40 mdglichen Nahtstrecken

Taste 3 = Funktionstaste - programmierbar

Taste 4 = Grundposition Nadel (UT/QOT) POSITION 1 / POSITION 2A

Taste 5 = Automat. FuBlGftung bei Stopp in der Naht EIN / AUS

Taste 6 = Automat. FuBBlGftung nach Abschneidevorgang EIN / AUS

Taste 7 = Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste 8 = Endriegel EINFACH / DOPPELT 7 AUS

Taste @ = FADENABSCHNEIDER / FADENABSCHNEIDER + FADENWISCHER / AUS
Taste 0 = Lichtschrankenfunktion:

V720/V730: EIN/ AUS
Sonderbelegung der Tasten fiir HIT

Mit den Tasten + /- kann nach Betétigen der Tasten 1, 3, 7, 8B oder O veréindert werden:

Taste 1 = Stichzahl der Naht mit Stichzihlung

Taste 3 = Stichzahl cder Ein-/Ausschalten der programmierten Funktion
Taste 7 = Stichzahl des ausgew3hlten Anfangsriegels

Taste 8 = Stichzahl des ausgew3hlten Endriegels

Taste 0 = Anzahl der Lichtschrankenausgleichsstiche
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