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Hinweime zu don bDUREOPP

I72, IFE6 und J80 mic

abschaltbaren Nadelstangen J6
1a Nadelseange abschaleen a7
2, Nadelstange einschalcen a7

Hinweise zur DURKOPE 541

mic 2 116-12-541 1

Achtung!

Netrspannung und Betriebsspannung
silsren (bereinstimmen.

Arbelten an der elektrischen Aus-
ristung sind nur von den dazu
befugten Porsonen auszuflhren

und bai herausgerogenes Netzstecker
VO Eunofumen.

Bai in Batrieh berfindlicher Mrschine
dirfen die Schutzvorrichtungoen niche
eatfernt sedn.

e maschine nur bei ausgeschalbetem
Motorschutaschalter und abgebromscos
Macor elnfiddeln.

Hlr die DURKOPP 218-113000 ist eine
spexielle Zusatzanleltung vorhanden.

3.

3. 1.

1.2,

.

Contents EE
Instructions for DUREOPP

Ird, 176 and J8Q with
disconnectable nesadle bars 26

bisconnecting a needle bar 27

Connecting a nesdle bar 27

Instruction for DURKGPP 541

with Z 1l6=-12-541 28

Hote:

The majins woltage and the service
valtage sust agree.

Any work on the electrical egquipment
showld be carried out by auchorized
persons only and wich che sains plug
pulled out.

I noe remove protectiv devices while
the machine is in oparacion.

W threading., the motor should be
cut out and braked down.

Por DURKOPF 238=113000 there is a
spacial addieional inmtrucedon.
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1. 1. Raschinet gpen

1. enaral

1.1.

Machine cypos

} [§

Haashinontsp | | | o | (4L AT

Machine cypo ' P e R e R
218 [ ] a & L]
219 B @ ®
241 ] ] L
245 [ ] e @
M9 a L ] ]
172 L ] L] L ]
376 [ ] @ L ] L
220 L I [ ]
541 L] [ ] L ] L ]

Aede: Moot gpee 1% NetaE Sgpee
Nachaeahande Motorentypan gsind Following motor types are available
zur Ieit der Drucklegung dieser at the time of printing the prosent
Anledtung erhiiltlich. instruct foms.

Motoreyp Fabrikat Fabrikat Fabrikat Georgii-

Motor typo Make wedek | ake Efkn| sake Kobold

Kupplungsmotor NORE G00VS23 koxn 23

clutch motor NDE SO0V /24 Xoxn i3

Posicionierantr. flr =13000 0o 58-2A VDES2/EFI0

sositioning motog for -13000 b Sh-dA VIIT4 fEFI0

ohne/withoue FW , NL

Poaitionierantr. fdr =15000 oo Fi=2A VOSS2/6FI 1D

poeitioning mytar £nr -1 S00 g 7l-da VDITE/EFIID

miEfwith FW T, NL

Pogdtionierantr. flr =113000 o 7E=2A YOS52FEPI2D

positioning motor for =[13000 ) Fi=da VDIT4 S eFIZD

Pogitionierantr. flr 238=-21314G0

positioning motor for Z38-213000 A = ek

Pesitionierantyr., Ll ITF-F13505 §o 73-4A YOI 6038

positioning motor for I38-313515 B G5-4A

Posicionierantr. £.J80-113000 mit 2136 VD174 /5

positioning motor £.380-113000withsllé i

TP = Fadenwischer
NL = NEhfulldftung

4

*rw = thread wiper
N = presser foot lifter



Die Motoren sind £0r Drohstrom
220180V 1me BOJFG0 Hr ausgelsgr.

Dig Drehzahl betrfgt je nach Mo=-
tortyp 1400 bew. IR800 Ufein bei

The motors have been wired for
3} phase 8.0, 220/380V A E0J60 Mz

Dopending on the motor type, the

50Nz, speed amounts to OO ar 2§00 rpm at 50 MHe

1700 haw. 1400 Wemin bel S0HE. 1700 or 400 rpm At 60 Nz

Motoren fir andere Spannungen auf
Anfrage,

Arbaiten an der aleaktrischen Aus-
ristung dirfen nur von dazu be-
fugen Personen bel herausgezoge—
rmam NetIfteckor VArgenOmmen war=
ey

Motors for other voleages AE réguest.

Any work on the alectrical sgquipmant
ahould be done by the suthorized persochs
andy and wich che mafns plug being
pulled out.

Todeq NOLorschutisshilbss 1.2.1, Moror prorective switeh
Der Motorsohutsechalter ist jo Depending an the motor cyps, sot it#
nach Motortyp wie folgt einsu= protective switech am follows:
atellen.
Notortyp NotzEpannung mains weolcage
MOEOF tYP® | 2zow | Jeov | 240v | disvw
KOKD 33 2,7 A 1,6 A
KOKD 32 1,7 A4 1.0 A
NDE GOOV/S22
KDk G0OV/24 2,7 A 1.6 A 2:5A .,q A
Rk
3 -d I3 A 1.3 A 2.3 A LT A
L 3.5 A 2.2 4 3,2 a 2,0 A
VD 5524.. 4.2 A 2.5 A &9 a 2.4 A
I.7. Zusatzausstateuriqon I3 Mq‘.{_tiai;y_ﬂgj_#uut

Handtagtor rum Umschalten fur
HilckwirEstE. t an belle-
Elger Stelle der Naht Fiar Ma-
schinen mik avtomatigcher Naht-
varricgolung (-113000) Telle=
Nr. 238 10421k.

Knieschal ter cus Ausschalten der

.I'_l'.!_ wlfunktion am Nahtanfang und
Nahtondw fiir Maschinen mir aute-
matlscher Nahtverrlegelung

(=113000) Teile-Nr. 2 118 GHI.

Elektrische Schalteinheit sum
ghmnﬁil"m do5_Fadenabschnel =

fugh bucton for switching over to
reverse feed At any point in tha
sean for machines with automstic
Eeam backeackimg (=113000),
ref.no. 238 1cdiltk.

Sgge_switch for disconnecting the
backtacking At the seam prirematies

cacking equipment (=113000),
raf.no. T 118 6B1

Electrical switehing unit for

da‘.mf..ing tha thread cucter
and the thread wiper




Kagchinen mit Fadenabschneider
(=15000F Telle-Nr, 2121 I3,

.

mit sutomatischer Nahitc verrdege=

lung (=11300G), Teile=Nr. 180 10591.

Toansportldngen-Schoollverscel-

Tung filr alle Uhterklassen
Teila=Nr. 245 1541,

Freuewickel-Spulvorrichtung fir

axaktos Aufipulas von Laceshend

und dicken Zierfiden.
Tefle-Nr, 245 1681.

Fademvorzieher gum_terziehen_des
Qbecfadend. wiliceud des. Sehneidons
filr Maschinen mic Fadenabschnoldor
(=15000) und filr Maschinen mit
automatischer Nahtverriegelung
(=113000) Teile=-Nr. 180 $R7I.

Ausschalcbare Doppel-Iusataspanstung
fiir ZwelnadeImaschinen ohne Faden-
abschneider. Auch filr Einnadelms-
schinen geelgnet, wenn mie zwel
Gharfiden genkht wird.

Teile-Nr. 180 621.

Fir Maschinen mic Fadenabschnei-
dar (-15000) und fir Maschinen

mit auvtomatischar Nahtverriege-
lung (=113000) Teile=Nr. 80 645,

Fadenspannungsusichal tung durch
{andRabal bai Flnnsdelmaschinen
mit Doppelspannung.
Tolle-Nr. 245 J8M.

{ﬁmtﬂglﬂiﬁ_l:. Inabescndere s
Maschinen mit grofen Seichlingen,
Durch antsprechendes Verstellen
kann bei kleinen Stichléngen die
fir ednen guten Stickaneug or-
forderldiche yeringere Fadenmsengoe
reguliert worden.,

Telle=Nr. 180 1854,

fadondler fir die Elassen 3173 und

180, Twile=we. ¥72 651.

szflgrightung fir mechanisches
Umzchalten von Vorwarts- auf Rick-
wirtscranspore mittols Pedal.
Teile=-Nr. 238 685ik.

Auvferdem sind folgends Zusatzge-
rdte lieferbar:

2 I1%: Nihfufldfcung, pnoematisch-

for machines with thread cutter
(=13000), ref.no. ZI2D 151,

backeacking (<rIjoog}, ref.no. 180 10539),

Instantanvous feed length adjustment

for all sub-clasmon,
ref. o, 45 354,

Bubbin_cross winder, for exact winding

of lace tape and thick decorative

threads, rof.no. 245 1691,

Bavice for gulling the needle chread
while cureing, Por machings with thread
cutter [=15000) and for machinas with
automatic seam backtacking (=113000),

ref.no, Y80 @871,

Siscannectable additional double tension
for twin npedle machines WIEhoUE CHread
cutber. Can be used also for single
neodle msachines with two needle threads.
Ref. No. 180 621,

For machines with thread cutter

(=1500G) and for machines with
automatic sean backcacking (=Iiiooa),
ref.no. 380 6485,

Thread tensfon switching by hand

double tension.
kaf. No. 245 2824,

Thread regulator, particularly for
machines producing long stitches.
When sewing with shorter astitches
pemmics to reduce the thread
quancity accordingly.

Rof.no. J80 1854,

Thread eller for ecl. 172 and 180,

g=juipment for reverse feed control

by padal. pef.no. 238 6R51k.

Furthermare, fallowing additicnal
equipmant la avallable:

Z_113:_sewing fost lift, pnaumatic,



Fir Magchinen ohne Fadonabschneider
Teile=Nr, Z115700;
elekcropnounatisch = flr Naschinen
mit Padanabgchasider

Tello=Nr. Zi15801,

Z 116: Rtichatellorbetiel

durch #andventil, pneumatisch, for Ma-
schimen mit und ohne Fadenabachneider
Taile=Nr. T I1I624]1.
Elektropnesmatische Nahtwerriegelung,
tdber Padal gescoterc, fir Maschinen
mit und ohne Fadenalschneider.
Teile=Nr. £ 1161001

Automatische Mehrweltonateuerdng und
seichleckerung, elektropneumat isch,
fiir DURKOPP S41=103 w. =15103.
Telle=Nr. Z 1161901

2-117. m:mmﬂm MEnfuSIOr=
fung koabindert mif pooumatischer
stichstellecbatitigung Fir Naschinen
mit Fadena {dar (=15000)
Teilo-Nr. & 117 9410

& _130: Fadenwischer, Fadenblaswvor-
ficﬁrung

Fadenblaswvorrichtung fir K1, 249 und
380 mit Fadenabschoeddor (=15000)
und automatischer Nahtwerriegelung
(=113000) Telle=Nr. 21202301,

Fadenwischer, pnoumatisch, fiir k1. 245,
249 und 380 mit Fadenabschneider
(15000) Teile=Nr. ZI20l601.

Fadenwischer, elekcromagnetisch, rFir
Kl, 245, M2 und 180 mit Fadenab-
schnaidar (=15000) wnd automatischer
Maheverriegelung (-113000)

Telile-Nr. I1d01501.

2 26 Fneumatische Nadelausschaltung
Fir Kl. 372, 176 und 380,
Ausschaltung filr oine Nadel, rechts
oder links, Teile=Nr. ZI26181.

Ausgchaltung fir beide Madeln, wechsel-
wrige links oder rechts
Todle=Nr. Fi26241.

£_127: Walrenobertransport

Anheban und Nerablassen der Walze durch
tandhebol. FPlr Maschinen ohne Fadenabe
schneider Teile=Nr. Z127881.

Feumatizches Anheben und Nerablasson

der Walzg gleichzeitig mic dom MEhFful.
Bei Rickwirtstcansport durch Handhebel
Teile=Nr. Z12793).

for machines without thread
cutcer, ref.na. Z115701,

electropneumatic = for machines
with throad cutter, ref.md. 21158901

Z 116: Stitch ragulatar senersl
by hand valve, pnewmacic, for
machines with and without thread
cutter, ref.no. & [IGM4).

Eleccropneumacic seam backtacking,
conerol by pedal, for machines with
and without thread cutter.

Rer.no. & 116100]

Automacic fulling contral and stiteh
correction, electroponeumatic, for
DURKGEF S41=103 and =15104.

Ref.no. 2 1161904

E_1I7: Blocteophoumatic sewing foot
1ift combined wich pnoumstic stitch
regqulator_control for sachines wich
Ehread cutter [=I15003]1,

Refino, 2 117 941,

E 130: Thresd wiper, thoead blower
Thread blower for ol. 249 and 180
with throad cutter (=15000) and
automatic seam backtacking (=113500),
ref.no. & 1202301,

Thread wiper, poeumatic, for cl. 845,
249 and }00 with thresd cutter
f=13000); ref.no. & 1201601,

Thraad wiper. eleccromagnecic, for
el. 245, 242 and 180 with thread
cutear [=15000) and autos. goam
backtacking (-113000).

Ref.no. 2 1301501,

Z_136;: Pnewsatic newdle disconnector
for eIl 372, 376 and Jio.
bisconnecting one neadle, right or
left; ref.no. I 126181.

bisconnecting both needles. alter-
nataly laft or righe.
Reflno. & 126241,

2 _127: Upper puller feed

L1#eing and lowering the puller by
band lever. For machines withoue
chread cutter. Ref.no. I 127881.

Fnoumatic lifcing and lowering the
pullor together with the sewing foob.
In cags of roverse feed by hand lever,
Eef.no. I 137931,




2.2,

EBlektropnoumatischos Anhébon und Herab-
lassen dor Walze gleichzeitig mic dem
Nihfuf, auwch boef Rckwirtstransport.
Teile=Nr. ZTI3TIOLL.

Elektropneumatisches Anheben wnd HNerab—
lagsen der Walze gleichzeitig mit dew
NihFul, awch bai Rickwireseransport.

Mit Steverung fir: Stindig anpababene
walze, Abmonken der Walze 1 = 89 Stiche
nach Nihbeginn wrd einstellbares Anklesm-
zodcpunkt bel Auscistung mit Stapler.
Toile=-Nr. E1271101.

z1id: NadelkGhlung, preumatisch, unter=
Ball dar Stichplatte
Telle-Nr. 2132191

Marturg e
Rainigen Rads

Eips zaubergehaltens Maschine bewalirt
var Sedrungen. Deshalb die GCegend um
treifer und Fodenabschneider sowic
unter der Stichplacte regelmatig rai-
nigan.

Zum Reinigen des Gredifers das voll-
stindige Spulangehliuzs aus dem Greifer
herausnehmen. Nisrzu bel hochgestell-
tem Fadenhebel den Greiferdeckel ent-
fornen wnd unter leichtem Hin= und Her=
deehen dea Handrades das Spulengehiuss
aus dem Groifer nehmen,

tien

Zum Olen Spinesso 10 oder ein anderos
disser pualickr sntsprechendes O wver-
wanden .

2.2

pia in den falgenden Abbildungen mie
ainem Oltropfen gekennzelichnoten
Schaierstellen der Naschine sind cig-
lich mit ednigen Tropfen dl zu ver-
Seler.

bie Olstelle ! {Abb. 1) der Gredferbahn
mud mehrmals tdglich gedlt werden.

Aufierdem missen alle anderen bewogli-
chen Teile der Maschime (Gelenke, La-
gerstellon usw.) regelsdfiy geschmiert
werden.

Elpctropneasatic lifcing and lowecdng
the puller together with the sowing
foot, also in case of reverse foed.
Befino. & 1271041,

Elpctrophsusatic 1ifeing and

lowering the puller tegether with the
sewing foot, also in case of

revarse Ffooed.

with control for: permanently

lifted puller, lowering the

puller I - 09 sticchas afear

werwing stare and adjustable

clamping point If fitted with
stacker. Rof.no. E 1271100

I 132 Needle cooling, pnemmatic,
below the throat place.
Ref.no. & 132191,

ML L it o

Claaning pravancs disturbances.
Therefore, clean regularly the
vieinity of the hook and of che
thread cuttor and tha spacse bolow
the throat plate.

For cleaning the hook, remove the
complete bobbin cage from the
hook. With the chread take-up
lover being lifead, cake of f the
haok cover, twrn bhe handwhieel
slightly to and fro and remove
the bobbin case from the hook.

ﬂ.i.lin_-‘;'

g

For oiling use Spinesso [0 oil
or an eguivalent oil gualicy.

The Ivbrication points, marked in
the following illustrations by
an oil drop, should be lubricated
daily by some drops of oifl.

The lubricacion point | (Fig. I)
of the hook race must be lubri=-
cated several times daily.

Furthermore, It is mecessary

to lubricate reqularly all other
moving parts of the machine
{jeints, bearings, eto. ).



oie wvon afler £u erreichenden Glstel= The olling po 5 accessible

lohy mind mit roter Farbe markisre. from the oucside are marked with
Das in der dlfangschale 2 (Abb. 2) ba= rod eolopr, Tha falt 1 in ehe oil
findliche Filestdck ) mufl stecs gend- drip pan 2 (rig. ) must always
gond mie Ol getrdnkt sein und mit den be sufficlencly sarurated with oil
Ialnridern des Greilfecantrishs Kontake and mugpt be In contact with the
Haben. topthed wheels of the hook drive,
Bedm Anschraonben der d1Ffangschale 2 When scrowing che oil drip pan 2
ist zu beachten, dafd des Filzscick 3 msure chac che felt 3 i=
rwischen Grediferbock und Olfangschale claspad bacwesn the book

Festgeklommt wird. support and the oil drip pan.
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Madeln und Nihfsden

bie wahl der Madeln und Garne ist von
enticheldander Bodoutung fdr eoin ein-
wandfreion Arboiton der Maschime und
Fir die cite der Naht,

Die Nadeldicke richter sich nach Nih-
gut= und Carndicke. Das NadelShr muf
so grof sein, daf der Faden dicht,.
abar leiche hindurchgeht. ol ravhen
eder ungleich dicken Garnen izt hier-
aul besonders zu achten.

Folgends Nadelspsteme kinnen wverswn=
dot werden:

The negdle and thread choice is
of a decisive importance for a
perfect operation of the machine
and for a geod geam.

Neediag

The needle thickness depands on

tha chickness of the fabric and

of the thread used. The eye of che
neadle mest be large enocugh to
enzura that the chread fille che

ege buc scill passes sasily.
Farticular attention to this fact must
bo paid in case of rogegh or irregular
chreades.

Following needle systoms can be used:

Maschinentyp
Sub-class

Nadelsystem
Needle systom

2¥8=108, =213105, -DIIR0E, -jr1351s
2¥9-828, -I18E2E, -11383%
241-103p, -15505

240-15315, -113315 2134-35
372=-1o%, —153{}1, 15508, =113505

J?E-—HS, 15115

S41-103, -15103

245-531", -13531", -113531" 2134=35 el

LEF=3

797 oder 115x5

Ip0-10%, -158305, -113308

1738 A boi Nadelabsciinden wvon
24 big 2,8 mm: 797 oder Sy 1801
boi Nadelabstindan ab 3 mw

380-535", -sas®, —1ss3s?, ~ppasast

2134=-35 cl fiir rechte Nadel
2134-15 ar fir linke Macdel

Anmerkung

Wenn beim Verndhen von Lacetband Fehl-
stiche auftroten 1ten, dann KEnnen
bed den mit einem  gekennzeichnoten
Eiernabhtmaschinen folgends Nadelsystose
vorwendat werdan:

Fir KI. 245 = 2134-85 el
filr kI. 380 = 2134=85 ¢l fir rechte Nadel
2134-85 or Fdr linke Nadel.

Da disge Madeln eine apsgeprigters Hohl-
kehls als die serienmificen Nadeln habon,

Noter

In case of skipped stitches when
sewing lacetband, use for the
docarative sean machines, sarked by
IH‘ ,ﬂﬂllﬂbirrq neend Lo signi ke

For clasg 245 = F11d=85 ol
For clasg 380 = 3]13id4=-85 el for r/h neodle
21 14=-85 er for 1/h needle

Since the grooves In bthese needles are
mora proncuncdd than in the standard

mull der Greifer ndher an die Wadel horange- Needles. it iz necessary to set the

stellt werden.

hook more close to the needle.



Boim Einsetzen oiner neven Madal {se
au bpachten, dafl die der langen Nadel-
rille gegeniiberliegende Hohlkelle stets
cum Greifer zeigr und die Nadel =o eief
wie méglich in die behrung der Nadel-
stapge hineingeschoben wird.

weger der vielseitigen Verwendungsmig-
dichkeiten der Maschinen kdnnen nach-
etehende Angaben nur als Richtlinien
dienen.

Falgende Nihfiden sind w.2. zu verwon-
dar s

pir_DURKOPP 218, 243, 180-103,

3

£

Synch. Nihawirne Nm 80/%, 1oo/), 12042
Bauswollzwirne Ne 40/3, 50/3
Umapd nnEws roe MNm 8073, BOS2

Fiir_DURKOPP 239 und 372

Eynth. Mihewirne Mm 50/3, 70/3, 8043,
Fle Pl

Brummeollewirne  MNe 4073, 50/3

Unzpinnewime Nm S0/d,; 8O/

Fir pIRKCPP 245, 380-535 u. =585

Synth. Mihzwirne bis s 11/
Seide bis Nm 20/3
Perlgarn, Lacetband u.d.

Alle aufgefihrean Fiden kfnnen ale
Obor- und Unterfaden verwendet werdon.

Whon inperting a new needle

ensure chat the groove facing

the long needle groove shows always
cowdrds the hook and thae cha
newdle iu introduced in the needle
bar ag deep as possible.

Ioreads

Fince the mechine is suitable for
a graat wariety of oporations.
the follewiny data can serve only
af guide lines:

Use asong others following threads:

For DURKOPP 218,243, 180-105.
JR0=105, 541

Synth. threads Nm 80/3, l0o/3, 130/2
Cotcon chreads Ne 40/1, 5077
Core chroads Mo 8073, RO/7

For_pURKoPP 239 and 172

Sgnth. threads NMw 50/%, 7043, 80/1, 1003
Cotton throads Ne 4047, S0/3
Core throads Mm 5007, BOS)

For DimMEoPP. 245, I80=-515 and -585

synch. threads up to Nm 11/3
Filk up to Mm 2043
Pearl parn, lacet and the 1ike.

ALl above mentfoned threads can
be used as wpper and lower throads.
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faden aufspulen

Daz Aufzpulen des nterfadens erfolge
wihrend dos Nihons.

Der Fadeoweog it aus Abbildung 7 er=
sichtlich. Day Fadenende ist sehroals
im thrrefgersinn s die Spulennabe 2o
wickaln.

Dgr Spuler schailtet automatisch ab,

{ dis Spuls gefilllt fst. Durch
zichon der Spulerklapy 4 [(AbL.7)
kann der Spulvorgang vorraitly uncer-

han werden.

heoung!

Um oinen stdrungefreien Abiug dis
fadeny und somit ein einwandfreies Naht-
bild =u erzielen; dies insbesonders bei
dicken ¥ierfiden, Lacetband oder zwel
nterfdder uff eimer Spule, (st 03 rat-
sam, den Unterfaden mit der DURKGPP-
Krourwiskal-Spulvarricheung aufruspnlen.
Siw isc unter der Telle-Nr. 243 1631
erhilclich.

Ffer ansuring a

sparent ly o
cularly In e
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SEc.r!c‘ Suswecfige ln =

Nadelstange fn Wéchststellung bringen
wnd stichplactenschieber Sffnan.

Beim Anheben des Spulengehfuse-Ober-
tedls wird gleicheeitiy die Cohduze-
klappe 5 (ABb. §) hochgeklappt.

e volle Spule so in dag Gehduge=
Oberteil legen. daf pie baim Nachzie-
trn dew Fadens sich in die in Abb. B
angegebene Richcung draht.
Cehiupnklappe 5 zchlisden.

imearfadan einfidsln &,

Dan Faden durch den Schlite & unter dia
Spannungufoder 7 xiohen,

Bei Maschinen, die zum Niben von Ecken
eipgesrtat worden oder mit einem Faden-
abschngider susgestattet sind, den Fa-
den auch. durch die Bahrung § fideln.

Bei den DURKOPP 245=531, J80-51%5 und
=585 den Faden ebenfalls durch die boh-
rung 8 fideln.

Bei Maschinen. deren Spulengehluse—
obarteil mic der Rickholfeder 9 [Abb.9)
ausgestatte: ist, sind berkimliche
Nihfaden gemdf Abbildung ? einzufideln.

lacethand ist gemid Abb. 10 sinzuf§=
deln. Auferdem ist die Spannungsfedor
7 (Abb. 9) zu entfornen.

Wonn Lacebbsnd nicht cinwendfrel ver-
arbeicot wird, kann der Graifer mie
einem anderen Grelferdeckel f(ohne
Epitee) versehen werden. Bestell-Nr.
F451645,

Changing the bobbisn

Conduse thé nesedlo bar o jbs
Copmost posicion amd open the
throat placte slide.

Tha flap S (Ffig. E) will be
Idfced by lifting the bobbin case.
Insert ‘the bobbin in its o 50
thar ir corpe in Ehe Prapesr
direction fsee fig. &) when
advancing the Shread.

Cloga cha Flap 5.

Threading the lower thread

Pull ehe thread chrough ehe

slit ¢ under che cemsion spring 7.
In machines weed for sewing
cornars or filcead with thresd
culter pass Che chresd also
through che hole B.

In DURKOPF 245-531, 180-33% and
=585 pags che chread alsc through
che hola 8.

In machines where the boblbin
came top I3 ficced with the
return spring 9 (fig. 9) piss the
usval thread according to fig. 9.

Lacet mhoold be chreaded aecors=
ding o Ffig. 10, Purthermore, §¢
iz necessary to remove the
tengion spring 7 (Fig. 9).

If cha lacet i& not handloed
proparly, the book cover can bg
exchanged (withowt point),
Ref.no. 245 1645,
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Obarfaden sinfideln

Der Padenweg izt auz Jen Abbildungen
11, 12 und 13 ersichelich.
von dar carnralle nach oben
EugHare.

Dort je nach Nihgutdicke wond Gledtfi-
higkeit dos Carpes durch so viele Fik-
rungsdsen fdeln, da8 der Faden, ohne
dbermifig gebremst zu werdoen, gleich-
mifig wund ohme zu springen van der
Bolle abgecogen wircd,

pann Einnadelmaschinen gemdd Abbil-
dung 12 (DURKOFF 341) und Zweinadel=-
magcliinen gomdl Abbildung I3 einfideln.

Eisn A

bie DURKOPP 245-511 igt mit ainer Dop-
pelspannung und Padenfibrungsceilen aus-
gestactet, um zwed Oberfifden mit einer
Madol zu werndhen.

Threading the uppar throead

The chresd path is shownm in

figes. 11,13 and 3. Pass the
thread from the roel upwnrds

= to the draw=off arm, Thore,
dapanding an the fabric thickness
and on the ability of the Ehread

o glide, pans the thread chroogh
ax mify holes as iz régquired o
engure that che thread fs regularcly
unwound, without jumping and wich-
oue belng excesgsively braked.

Then pass che thread in single needle
machines according to fig. 13
(DUrkoPrP 541) and in twin needle
machines according to fig. I1d.

OURKGPP 245-511 = ficeed with a
double tensfoner amd wich guides for
sewing two threads with one needle.
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Unterfaden heraufihodon

Mach dem Einfideln das Oberfadenende
fegthal ten wnd durch Drehen am Hand-
rad in Drehcichtung einem sogenanaten
Lufestich machen. Dann day Fadenends
anziehen. DBabel wird der vom Oberfa-
den umychlungene Unterfaden mit herapf-
gerogen, Don NEhrof anheben und beide
Fiden nach hinten seraichen.

Worin am Nahtanfang der Oberfaden nach
untan durchgerogen werden sall, darf
or nicht unter den NEhFul goklosst
werrden.

Fadenspannungen regulieren

ofe Varschlingueng der Nihf§den soll in
der Mitta das Nihgutesz lisgen.
tbenliegende Verschlingung:

Cber fadenspannung =u stark oder
thtarfidanspannung o Scheich.
tmeenliegende Verschlingung:

Ok r fadenspannung fu schwach

oder Unterfadenspannung =u stark.
Dicke wnd harte Ware erfordert
stdrkere Fadenspannungen als ddamne wnd
warf ol Kare,

Fu feste Padenspanmencgen kommern bod
dinnerer Ware oin unerwinschtes Kodu-
waln zur Folge haban.

s megulieren der Oberfadenspannung

erfolae durch vVerdrehen Aor Spannongs=
1d).

Bufter 10 (ABE:

Die Unterfadens

Drawimg wp the lowor thread

Fallowing ehe chresading hold che
thread end and, by turning the
handwheel in the proper direction
of rotation, maks & so-called empty
stitch. Then draw op the nesdls
thread which, in turn, will pull up
the bobbin thread loopsd round Jt.
Lift eho sewing foor and pass bBoth
chreads to cthe rear.

If, ac the seam baginning, the
neadie thread is to be passid Eo
ehe lower fice, 1t should not b
clasped below the sewing foot.

Regulating thi Ehroad tensicous

The sticches should be interiocked
in eha middle af the material.
Incerlocking on the surface of the
matarial:

Excessdwve upper thread tension or
insufficient lower thread cension.
Interlocking on the underside of the
matarial s

Ingurficient upper thread tension or
excessive lower thread tension.
Thick and hard fabric regquires a
higher thread tension than fine and
suft material.

Excessive throad tensions can cause
uncdesi red rulffling in fine material.

For regulating the upper thread
tension turn the nut 10 [fig. 14).
Por requiating the lower thre

tanslon turn ehe scraw 13 (Fig. 15)




Oie i= Spulengehiuse befindliche starn-
farmige Oremsscheibe soll beim Abscop-
pen der Maschine ein Nachlaufen der
Spule verhindern. Dabed darf dis spule
Jedoch nicht so stark gubremst werdon,
daf die Unterfadenapannung zu fest wird.
Mierzu erforderlichenfalls die Bremg-
srhaibe antaprochend richéen.

Bad Maschinen ohne Fadenabschoeider kann
die Bremsscheibe gof. antfernt werdsih.

Nihfufdruck oinstellen

Der Pruck des NihfufSes sufl der joeweili-
gin Niharbeit angepaft sein. Dcke wnd
harts WErd bendtigt einen stickeren
Druck als dinne wnd weiche Ware.

Der Druck soll gerade 2o stark soin,
dafl day Nihgut, ohne auf der tnterseito
beschidigt zu werden, gleichmifiy wnd
sicher cranspartiare wird.

Durch Tieferschrauben der Milse 12
fAbb. 16) wird dar Druck wverstdrcke,
durch NSharschrauben verringert.

Bai dan Dilekorp 239, 241, 177 und 541
liegen wikrend des Wihens Transpoctfufl
und Hipferful abwechselnd auf dem Nih-
gut auf. Ein Verdndern des Avflage=-
druckes wirkt sich gleicheifiq auf
beide Fife avs.

[

When stopping the machine, the
star-shaped disk in the bobbin

cage avoids the afcer-running of the
bobbin. But the latter should not be
braked so strongly that the lower
cthread tension bocomes coo tight.
Rectify the braking disk accordingly.
In machines without thread cutter che
braking disk can be removed.

Requliating Che sewing foot
pressure

The pressure exerted by, the
Sewing foot must be adapced co
tha kind of the work., Thick and
rough materials require higher
pressure than chome of chin and
Sort texture.

The foot pressure should B¢ such
as Lo ensurs oven feading of the
matorial without damaging ies
lowar side by the feed dog.

Incrasge the tension by screwing
down the tugh 12 (£ig. 1G]
and viceversa.

In DiReoPPr 239, 241, 172 and 541
cthe feeding foot and the jumping
foot are rosting altermately on
che macarial during ehe sewing
process. A modification of the

pressure Influences both Feot
sgqually.

19
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Stidchlinge einstellon

(aufer bel DURKOFFP 241 und 1)

Das Einstallan der Seichlinge erfolge
durch den Stichstellechandhebel 13
fAbb. 17). Dieser wird durch elne Zug-
r bis ru efinem dorch die Rindol=

m ter 14 edlnstellbaren Anschlag nach
aben gelogen.

ndhebed von
vy die Vor-

wWird der SFrpichscellarhs
obon Zur NiCCe Devsg
WArtastlche klelner.,

v W

Beli Marko "0% erfolgt kein Transport
mohir. Nach Ubereochroiten dor Nullmarks
nidhE die Maschine Dickwirts.

Das mschalten von Vor= aof ROcCKwirts-
stich kann sosohl wihrend des Nihens
als avch bed Stillstand der Maschine
vorgenomnen werdan.

Das Umschalten wihrend des Nihens suf
sehr schoell t.-r:"nlgvn. da anderenfalls
der Faden von der Nadel abyestochen
worden kann.

Beil mit einer S-Einrichtung ausgestat=-
toten Marchinan kann das Umechalben
aufter mit der Hand auch durch ofn Po-
dal erfolgen.

bed Mazchinen mit Verriegelungsauto-
macik (=p13000) kann die Vorwires-
stichlénge durch Verastellen des Kls=
bena 15 {Abb. 18) und die Rickwiris=-
stichlinge durch Verstellen des Klo-
bens 18 wverindart wardan.

Adjustimg Ehe stitch length

fExcept in DUREDPP 341 and 541}

langrh
i Ehe atiltch ré gEor
(fidg. 17). R =spring pulls
stahle by

adjustment of the =t

i1y

Tower 11

rietrlif

it up to the stop, ad

Ehe knuerled ngt T4.

st 8 Wil Eeedams
ha sEfbch rogulatar
ul cosards Ehe

The forwards

At the mark ehMers o Food.
After oxcooding the zorc mark
the marhine will sew backwards.
The charge from foreard Eo
reverse pcitches can by done at
che standstill and durding the
operation of the michine.

During the sewing operation. the
change must bhe dorme wery guickdiy,
bocause otherwise the needle will
stiteh into lta own Chroad.

In machines with E=aguipsant Che
awltoiing can be dome msneslldy

and by pedal.

In machines with automatic
barktacking equipment [=I13000)
the forward stitches can be
madified by the block 15

(fig. 18) and reverse stitches
by the block 14.




Bed plirxorr Eli_u'm:f 51!_! 1idfe mich der
inEartranspore nach Lasen dar Mutter 17
{Abb. 19} durch Verschisben der Tugstan-
ge 18 In Plellrichtung A vergrofern und

in Richtung B verkleinern.

Kach Verindorn des Imtereransportes mud
auch der Chertranspart neu cingestellt
wordon, so daf Gleichlauf zwischen bai=
dién Transporten baéstaht,

Daxzu Kontersutter 19 fAbb. 20) lé8sen und
Rindglmutter 20 entsprechend wverdrebed.
Kentermutter 19 wisder fost anzieben. Dann
Schraube 21 ldsen und Zelgsr 22 auf *“oF
seellan.

Miteals Enicheabel brw. Pedal kann derr
Mehrvorschub des Obertransportes zum
ntertransport regulisre wérdaon. Per
Zaiger 33 in Verbindung mit der Skala
45 gibt singn Anhalt dber den jowsils
wingestalleon Mehreranspore,

Die maximale Obsrtranspoartlinge kann
nach Lisen der Schraube 24 durch ent-
sprechendes Einstellen des Klobens 75
begronet werdan,

In DiRKOPP 241 and 54] the lower
.I"H'r.f";-\.;-l-lj\c_'-F;E':;.Jsud - AFEaF
lovsening the nuc I7 (Fig. 13) =

by displacing the traction rod in ehe
diraceion of the arroe Ap and reduced
by digplacing it in the direction of
Ehe arrow B,

Following cthe modification of the
bottom fead it is necessary to read-
Just also the cop feed, so &35 to
synchrondze boch fewds.

For doing this, loosen the counter
nut 19 (Ffig. 20) and twrn bhe kourled
nut 2 accordingly. metighten the
counter nut 9. Loosen chen Che
screw 2] and set the indicatar 27 to
ot v 4

My meang of the knee lever or pedal
the additional top feed can be
requilaced with respect to the bokeam
feed. The indicater 73 in conjunction
with e scale 231 koops the oparator
informed of the additional feed zec.
The saximum top feed length can be
limiced by ehe block 75 after
looganing the screw 24,

21
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e maximale Stichlinge der einzelnen
Magchinentypen ist aus folgender Ta-
belle eraichtlich,

The maximus sciceh lengths of the
difforant michine types are shown
by tha following cable.

Maschinentyp max. Stichlinge
machine typ max. sticch length
238 vorwirts wnd rdckwicts bis 4 =
forwards and backwards up to 4 mm
239 vorwlicts bis 7 mm rickwirts biz 6 mm
forvards up to 7 mm backwards up to 6 mm
247, 541 nur vorwirts biz 4 mm
only formards up to 4 mw
245 vorwirezs his 10 m= rickwirts big ¥ =m
forwards up to 1O mm backwards up to J mm
249, 172 vorwirts und rickwirts bis 4,5 m
forwards and backwards up to 4,5 mm
76 varsiirts wnd rickelirts bis 3.6 m
forwards and backwards up to 3,6 mm
360-105, =305 vorsdirts und rickwires biz 4.8 ==
forwards and backwards up to 4,8 mm
I80=515 vorviires biz 7 m rilckwirts bisz 5 mm
Forwards up to 7 mm backwards up to 5 mm
160=585 vorwires his 10 m= rickwirts bis ¥ mm
forwards up te 10 mm backwards up to J am
Nihen 12. m

fum Auflegen und Meravsnshmen der NEh—
teile mufl der Fadenhebel im oberen Tor-
punkt stehen,

Magchine nur laufen lassen, wenn Ndhgut
aufgelegt ist. :

Richtige Drehrichtung beschiten.

Fadeéneden nech hinten upter NEhfud le=
gun oder wihrend der ersten Stiche fest-
haleen. Verdeckt das Mihgut den Uhter-
Faden, gonlgt es, den Oberfaden festiu=
halten.

Eoll der Oberfaden auf die Nibgutunter-
solite gezogon werden, darf er nicht un-
ter den Drickerfufl geklemmt warden.

Der Mihguerransport dArf nur won der
Maschine ausgefilhre wardon. Zishon des
Nihgueos kann zu Nadelbruch filhren.

Whan positioning or removing

the workpiece the thread take-up
lever must be at i{ts topmost
paine.,

The machine should only be
ocperated with the work in
poaition.

Pay attention to the proper
direction of rotation.

Push the thread ends undernoath
the sewing foot backwards or
hald thes during the Ficst
stitches. If the lower thread is
covered by the work, then Jt is
anly necessary to hold the upper
thread.

If the uppar thread iz to be
pulled through the fabric to che
urnderside [t should ot be clamped
under the presser foot.

The material should be fad
exclusively by the sachine.
Pulling of the fabric may cause
nwedle bhreakage.



1dala

2.2

Zum Nihen scharfer Bcken Nadel in MNih=-
teil einstechan lassen, NihFuf anhebon
und Nihtedl we Nadel dreben.

el Zweinadelmaschinen migsen rum Wen-
den des Nihteils die Madeln auferhalb
des Stoffes seln.

Nrmel einndhen (piimkopr s41)

Vor Nihboginn Stoffanschlag 26 (Abb. 21)
auf gewinschten Nahtabstand sinstellan.

A= Nahtanfang ca.lo Seichs nihen, Eadel
eingtechen lassen und NEhFul anbeben.
bann Iwischenblech 27 bis zur Anlage
ewischen baide Stofflagen sclwwnken.

Beim Welterndhcen lift sich durch Be-
tatigen dos Mnishabals bzw, Podals der

Coertransport Ius Untortransport ver-
grodern.,

Btwa ! ow vor Percigetellung der Maht
Iwizchenblech 47 zurickschwenken und
Kaht beandan.

Bedienungehinwise sum Fadenabschneider
=1 3 T i mrre———— T L R
Kikantriel und Fademabsehnaider werden
mit Rur ¢inem Pedal gestewert. Beim Bo-
titigen diesesr Pedals erguben sich fole
gende Funktionen®

Ids s

I1d.d.

Par sowing sharp corners, let e
meedle stiteh ineo ehe Ffabrie, 1ife
Ehe sewing foot and Ewrn Ehe
wnrkpiece amound the needle.

For turning the workpiece on
twr=newdle machines, the needles

must be owd of the fabric.

Insgrcing the sleaves [DURKOFF 541)
et the Ffabric guide 26 (fig. 1)
for the desired soa= sargin
bafore starting Eo sew.

At the goam boginning sew about

10 stitches, let the needle stitch
in the fabric and lift che sewing
foot. Swing the intermediate shoer
& betwean the two fabric plies

Hp to the stop.

When continuing to sew, the cop
fewed can be increased wich respect
to the bottom feed by operating the
knee lever or the pedal.

About 1 cms before che end of the
spam remove the fntermediace
sheet 27 and finigh the svam.

Oporating instructions for the
threed cuceer (=15000)

tnly one padal is required for
controlling the sewing mator and
tie thread cutcer. The operation
of the machine fs thus extresaly
simplo.

-
:_*_'_.‘._,‘ Bl -
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1. Pedal niche betitigt = Rubestellung.
Pedal ein weniyg nach varn nieder-
treten = Maschine ndht mit gecinger
Stichrahl.

Y. Pedal welter nach vorn niledertreten
= Nagchine wird schneller bis Iur
max. Touranzahl.

Pedal in Ruhestellung zurdckbowoegen
= Masgchiné stappt in der 1. Madel-
position.

5. Pédal dber Ruhestellung hinsue big
zum Anachlag rdekwlirts niedertro-
ten = Madel in Hochstellumg (2.
Nadelpogition), Nihfiden werden ab-
geschnl tten.

Ein ermeutes Abschneiden ist erst
nach einer welteren Usdrehung der
Maschine moglich,

Dagy Rickwirtstreaten des Pedals zum
Abschneiden der Nihfldon kann sowofil
bai lavfendar als avch bai stehondar
Magchine erfolgen.

Bedignungshinwelse sur Verriegelungs-
Automatik [-113000)

Bar Nihantriel sowie die Antimatik Zuew
Anhaben und Nerablassen des Mihfuies,
Verriegeln voan Nahtanfang und Naht-
onde, Abschnelden der NMihfiden und An-
heben dpg Nahrudes wird mic dem Kupp-
lungspeedal gesteuert.

Deim betltigen des Kupplungspedals er-

geban mich folgends Maschinonfunktionan:

1. Pedal nicht betftigt = FHuhestellung.
Higrboi steht die Nadel in Hochstel-
lung, der NEhfuft izt abgesenke.

4. Fedal bis zum ersten Druckpunkt

rickwirts niedertreton = MEhFul wird

angehobern.

Durch Zurdckbewegen des Pedals in

Ruhastel lumgy kann der Pufl wieder

harabgelasgsen werden. Dieser Vorgang

kann beliobig oft wiederholt werden.

12:32

2

au

1.

1.

O

Thoe padal ig in fes nsucral posicfion
when it i# in 6o ey operatod.

ny lowering che pedal alightly
forwards, the sachine will soew A€ &
roudiuoed Sgaed.

By lowering the pedal scill further,
the machine spewd will incredse uncil
rasaching the Eop Spasd.

iy reterning the pedal to Jt& Aeucral
posicion che machine will stop with
the newdle in the firat position.

by heeling down che padal beyond ics
neutral poaicion che needle will be
arrested in ics upper position

{2nd posicion] and che chreads will
bir cuc off.

A furcher chread cuctting will noc bae
possible before che machine has
parformed ané revolubion.

Por cuteing the threads, the padal
can be hesled down at any time, no
matter whether the machine is running
or not.

operating instructions far

Bl
——— o

automatic backtacking equipment

=113000)

The sowing motor and the avtomatic
Fystes far ]ifl‘ing and loweriong the
sewing foot, for backtacking che scam
extremoties; for cutting off the
threads and for lifting again the
sewing foot are controlled by the
cluteh pedal.

The operation of the clutch pedal
causes following machine funcelons:

Podal not operated = negtral
position, The needle is at its
topsast point and the sewing foot
g lowwred.

By heeling the pedal down to the
First pressure point = the sewing
foot will be lifted. The foot can
again be lowered by returning the
padal to the neutral position,
This process can be repeated aw
aften as required.



. Pedal nach vorn piedertretoen = Nih-
antrieb wird verzdigert cingeschal-
tet, so daf bei Nihbeginm der NEh-
fuf sicher auf dewm Nihgut aufliegt.

Der Anfangerisgel wird ausgefihre
und anschliefend so lange vorwircs
gendht, wie daz Pedal Ereten

wirds

4. Pedal in Ruhestelluny zurdckbesegen
= Nagchine stoppt in 1. Nadelposition.
Dirr MEhful bleibt abpesenkt.
Soll or abgehoben werden, chne dad
die Nfhfiden abgeschniteon werdan,
sa ist das Pedal aus der Rubesctellung
bis rum ersten Druckpunkt zurdckzu-
treten.

5. Pedal bis xum Anschlag rdckwirta nie=-
dertetan = Nahtonde wird verriegelt,
NEhfiden werden abgoschnitten.

Solange das Pedal in dieser Seellung
gehalten wird, bleibt der Nihfuf an=-
gehoben. Eshrt es in die Aubestel-

lung zurick, wird der Fufl abgesenkt.

Das Rickwirtstreten des Pedals zum
Verriegeln der Naht und Abschnelden
dor NMihfiden kann sowohl bed stehen=-
der als auch bel lavfender Maschine
erfolgen,

2ur Beachtungl

So0ll zu Beginn einer neuen Naht das
dbarfadensnde auf die NMihgutuntor-
seite gezogen werden, so isf daraur
zu dchien, dal das Oberfadensnds
nicht untéer den Nihful goklomme wird.
Ex agll lose aus dem NadelShr heraus=-
hbingarn.

Dag kann durch entaprechendes Weg—
nehson und Anlegen des Nihgutes oder
durch den Anbay des DUREOPP-Faden-
wischers 3 120 errefchr werdan.

.

4.

a

By lowering the pedal forwards
= the sewing motor will be
gwitched on wich a delay, so
that the sewing foot safely
roxts on the fabric when
starting a seam.

The indtial bar ig tacked and

the machine will sew forwards
as Iong as the pedal fs kept depressed.

If the padal Iz recurned co the neoctral
pozition = the machine stops Iin the

Ist needle position. The sewing foot
remainy lowered, If the foot is to be
lifead again withoue cuceing cha
threads. move the pedal from the
neucral position to che [irst pressure
poine.

feal che pedal down Co che stop for
backcacking che seam and and for
cutting off che threads.

Az long as che padal is kepr in chis
poaicion cha sewing foor remains
lifced. The foot will bae lifted as
soon as che padal returns co {cs
neutral position.

For backetacking che seam and for
cutting off the thresds the pedal
can ba healed down with the machine
stoppad or In aperation.

b=

If at a scam beginning the meedle
chread end i te be pulled through
the fabric onto the underside, ensure
that the needle thread end is mot
clamped below the sewing foot. It
ahduld freely bang out of the oye

of bhe needle.

This can be abtained by removing and
pogitioning the workpiece or by
ficting the DURKDPP thread wiper I 130.
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11.

Hinwelise zu den DURKOPP 373, 376 und
J80 mit abschaltbaren ﬁh:.i‘(\-.;'!s:,.-.ruﬂ

Das Abschalten elner Nadelstange er=
folget durch meitliches Vermtsllen des
Hebels 28 (Abb. 23] nach links oder
rechits.

Hebel I8 in linker Stellung:
dinke Nadelstange abgeschalter,
rpchte Nadelsetarpe arboicoe.
Nebel 28 'in rechter Stellung:

rechete Nadalrcangs abgeschaltet,
linke Nadelstange arbelcet.

Kebal 28 In mitcelscellungr

Lodde Kadelatangen arbedcen.

Mag Wiedereinschalten der ausgekup—
pelten Nadelstange erfolgt durch Drik-
ken dog Tasters 29. Nierdurch bewegt
dor Habel 28 sich selbsttdtig In die
Miccedateld iy sorick.

Instruceions for OUREDEP 3172, 376 and
380 with disconnectable needle bars

For disconnescting a needle bar, move
the lever 28 (fig. &3} to the left
or to the right.

Lovar 28 in iafe hand posicions

1/h naadle bar disconnectod,
r/h néddle bbr operating.

Lavar 2§ Is righke Kand podd &1

r/h neadle bar dissomnestsd,
I/h nesdle bar operating.

Lever 48 in middie position:
both needle bars operating.
For reconnacting the discopnested
naadle bar, depress the burton 29,

The lowver 78 will return automs=
tically in che middla pogition.
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13:1.

13.2,

Nade Istango abschalten

bie abruschaltends Nadelstange wird
iemer in lhrer hchacen Scellung arre-
tiert, unabhingig davon, zu welches
Zeitpunkt das Abschalten erfolgt. Die
Madel macht gemic nach dem Schalten
noch einen stich, wenn der Schalcvor—
gang wihrend der Abwdrtsbewegung der
Madoleeange erfalgt.

Foll Kedin Stich mehr erfolgen, dann
muf der Schaltvorgang whhrend der Auf=
wilrtsbowrgung der Sadelstange vorgenom-
oo werden, u.zw. bevor diese ca, 1 mm
var ihrem hdéchsten Punkt steht.

Hurde wversehentlich zu spic goschaltec,
g0 ist das Wandrad entgegen der Dreh-
richtung so welt zurfckzudrehen, bis

die Madelstange fhren hichsten Punkt
dberrachritten hat.

Bel anschlielenden Vorwdrtsdrohen des
Handrades wird die Nadelscange in
Hchstatellung arretiert.

Nach Betilicigen des Tasters 29 [Abh, 22)
folgt die abgeschaltete Nadelstange in
dom Mosent der arbeitenden Nsdelstange.
wann dises ihren hichsten Punkt dber=
schraitet.

Nenn vor Betdtigen des Tasters 19 der
hichste Punkt bereits Cberschritten
wurde, jedoch beim nichsten Einstich
der arbeitenden Nadel auch bei der bis=
hor abgeachalteten Nadel edn Stich ent-
stohen soll, dann kann durch entepre=—
chend weites Zurdchkdrehen des Handra-
dog die Nadelstange eingekuppelt wer-
dan.

K P s
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Bizconngsting a needle bar

The needle bar to be disconnected
is alwrys arrested in its topsost
pogition, no matter at what soment
it haw bean disconnected. Thus,
following the disconnection, the
neadle #till performs one stitoh
if haw bpen disconnected during
Lhe downwerds motion of the

mowd le bar.,

I'f po: Further stiteh is desired,
the needle bar should be dis-
connected during fts upwards
motion, about I mm before its
topsost pofnt.

e, by mistake, it has been dis-
connected toa late, turn Ehe
handwirel] counter-clockwise until
the needle bic exceeds [ts= topmost
paint.

Turn then the handwheel forwards
and the needle bar will be
arrested fn its topsost pogition.

Conmgcting a_needle bar

After the operation of the button
29 (fig. 27) the disconnectod
needle bar follows the operating
neadle bar at the moment when it
crosses its topmagt point.

If che ropmosc point has already
been crogsed when operacting che
button I9 and if the disconnected
neadle i to perform a stitch at
the moment when the operating
needle is performing its next
stictch, the nesdle bar cian be
eonnected by turning back the
handwheel .
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14. Hinweise zur DURKGPP 541

mit Bil6=-12=-541

Dags Zusatxgerdt 2116-12-341, Bestell-
Ne, ZI162061, ist eine slektropaneuma=
tische Mehrwelitensceverung mic program-
migrbarar Mehrwsitenfolge und automs=
tischer Stichlockerutg.

Bodisnung

Ma Mehrwaitensteverung kann miec sisben
Kodierschaltern programuiert werden.
Jeder Schalter encspriche ecinem FProgramm-
schrice.

big sieben Schricte sind untereinander
beliebig kombinierbar.

Boispiel:

Sobrittfolgw Cace-fir.
1. = glatenkhan
2. = Mohrweite |1
J. = Mashrweite 2
4. = Mshrweite 3
5. = Mehrwwive 2
6., = Mehrweite |
7. = Glatcndhen

L TR R

Relchen weniger Programmschritte aus,
dann sind die nicht bendtigten Kodier-
schalter auf "0° zu stellen. Nierdurch
werden diese Schritte Ubersprungen.

Der Wechsel von einem Schritt zum anderen
erfolgt durch Enietaster bi.

In Mittelstellung des deelstufigen Kipo-
schalters bf wird nach Beendigung des NiEh=
und Abschneidevorgangs die Schrittfolge
automatiech umgeschaltet, =o daf der nich-
ste Armel In umgekehrter Reihenfolge ein-
gendht wird.

urch petdtigen des Tasters b7 kann dis

Schricefolges manuall mmgeschaltcer wardon.
bie Richtung der jeweiligen Schritte wird
durch Leuchtdioden {m Taster b7 angezeige.

Bei nach oben gekipptem Schalter b8 vor-
lduft die Schrittfolge immer von links
nach rechts, bei pach unten gekipptem
Echalter b wvan rechts nach links.
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14. Instructions for bDiRkOPP 541
with ZIIG=12=541

The additional eguipment Zll6-12=541,
ref. no. 1162061, 12 an alectro-pneu-
matic fullness control with programm-
able fullnows sequence and aucomacic
stitch slackening.

Cperation

The fullness control can be prograsmsed
by seven code switches, each switch
corresponding to a orogramme step.

The zeven stemps can be intercombined
as desired.

Example:
Sep -sequmnca

1. = Smooth sewing 1
2, = Fullness | 2
Jo = Fullness 2 E
d. Fullness 3 &
=1 Fullness 2 3
6. Fullness 1 2
7 Smooth sewing I

If {c {& not necessary to hawve all pro-
gramme steps, set the not required
code swicch on "0". Thus these steps
will be skippod,

The change from one step to the other
is done by the knee switch bi.

In the middle posicion of che chres-
stage switch bE che step segquence will
be changed automatically at the end
of the sewing and cutcing process, so
chat cthe next sleeve will be inserted
in the inverse sequonoe.

By operating the key b7, the step se-
quence can be changed manually. The
direction of the respective steps will
be displayed by the luminous diodes in
the key b7,

When che switch BP if cilted upwards.
che stop sequance will always be from
left to the right and when che switch
b iz tilted downwards tha ssgquance
will be from the right to the left.






Dig Stichlockerung erfolgt automatisch,
wenn Kippschaleesr b nach oben gekippet
I=c.

Wenn der Hlpferfuf 3 im Anfangsheraifch
des Polsters anstedgc, schaltec die Au-
tomatik ein, d. h. die oberfadenspannung
6 wird gedffnet,

Hierzu wird bai jedem Stich die Nibgut=
dicke abgetastet.

Bei nach unten gekipptem Schalter L& kann
die Stichlockerung manuell mit Taster b5
eingeschalter werden.

Der schaltzuscand wird mic einer Leucht=
diads im Tastar bS5 sngezeigt. Zle leuchbet
bei aingéschalteter stichlockerung auf.
Der Stoffangchlag | 183t sich durch MNie-
dertracan des Padals 2 anheben.

pbertransporclinge einstellen

Zum Einndhen von Nehrweite wird der Ober=-
transport rum Untertransport vergrifere.
Dazu kdnmen dred unterschiedliche Ober-
transportldngen (Mehrweiton) eingestelle
warden.

Dag Einstellen erfolgt nach Lisen der Be-
featigunggschrauben 13, 14 und 15 durch
Hoher- oder Tlefersetzen der Iylinder 16,
17 und 18.

Ekalenstife 19 dient dabed als Anhalt.
Eylinder 16 = Mehrwelte | (Code-Nr. 2)
Zylinder 17 = Mehrwaite 2 (Code=Nr. i)
Zylinder 18 = Nehrweite 3 (Code-Nr. 4)

Der Gladchlauf won Ober= und Untertrans-

port wird mic Schraube 20 eingestellt. &r
ige unter Code=Nr. | abhrufbar.

Stichlockerung einscellen

Das sutomatische Einschalten der Stich-
lockerung wird durch die Annfherungs=-
schalter bl und b gesteuert.

Echalter bl - Nadelstange unten
Schalcer b - Scoffdickenabfrage

I. Hauptschalter ein und Schaleer bé nach
oben in Stellung “Automatik™.

. Anndherungsschalter bl nach Ldsen der
Schraubeén 21 nach hinten wegschwenken.
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The stitch slackening will be carried out
automatically by tilting the switch bé up=
wards.

wWhen at the beginning of the padding the
skipping foot 3 rises, the automatic device
iz switched an, i. 8. the needle thread
cansion & is oponed,

The material thickness i scanned for each
atiteh.

Wich the switch b8 being tilted dowmwards,
the stitech slackening can ba swdtchad on
manually by the kay bS5,

The switch position is shown by a luminous
diode in the key bS. It lights up whon che
stitch slackening is engaged.

The fabric guide can be liftad by lowsring
the pedal 2.

Adjusting the top feed length

For digcributing the fullness, the top Feed
is incroased with respect to the bottom feed.
It 1=z possible to adjust different top feed
langthe (ful lnesses).

The adjustment ix done after loosening the
fageaning serews 13,14 and 15 by 1ifting or
lowering the cylinders 16, I7 and I§.

The scale pin 1% serves of reference.
Cylinder 16 = fyllness | (code no. 2)
Cylinder I7 = fullnasz 2 (ecode ne. 1)
Cylinder I8 = fullness 3 (code no. 4)

The top and boctom feed are synchronized by

the screw 20. Call for this purpose the cods
mo. 1.

Adjusting the stitch slackening

The sutometic engagoment of the stitch
slackening iz concrolled by che proximicy
switches bl and b2.

Switch bl = needle bar in lower position
Switch bd = fabric thickness scanning

Bagic adjustment of the proximity switches

1. Main switch on and switch b6 wp in
“automatic™ position.

2. After loosening the scrows 21 swing che
proximity switch bl Backwards.
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L.

Durch Drehen am Handrad den Transport=

fuld 9 auf seinen hichsten Punket stellen.
I'n digser Position befindet Bolzen 10 sich
in sefner hinteren Endscal lung.

Anndherungsschalter b? mit Rindelschrau-

ba & so sinacellsn, daf er ver Lifcerklo-
ben 13, d. h. vor Metall sceht.

2wizchen Lifterkloben 12 und Schalter bl

einen Abstand von ca. 0.5 mm einstellen.

Anndherungsachalter bl langsam an Bolzen
10 herangehwenken, bis Spannung 6 ausge-
lést wird. Zur Sicherhelc noch | mm da-
zugeben und Schrauben Il fest anzichen.
Zwischen Schalter bl und Bolzen 10 pinen
Abstand von ca. 0.5 mm einscellen.

Der 20 eingestellte Anndherungsschalter
bl bewirkt, dal die Ftichlockerung nur
wilirend des Nihens und nicht beim Liften
der NEhfUZe eingeschalter wird.

Einschaltreitpunkt der automatischen Stich-

lockerung

Der Einschaltreicpunkt der automatischan
stichlockorung ist abhfngiq von der jeweil-
ligen mihgqutdicke,

Er kann durch Verdrahen der Rindalschraohe

d. h. durch WSher- eder Tieferscellen

des Annaherungsschalters bl eingestellt
warden.
Dazy wverfihre man wie folgtr

1.

-

5

d.

5.

Hauptschalter einschalteén und die Stoff-
lagen unter Wipferfull 3 legen.

Transpartfufd 9 durch Drahan am Handrad
in HEchseseceallung bringen.

Schalter bé nach oben kippen (Automacik)

Mit Rindelschraube & Anndherungsschal-
tar b2 so tief stellan, dafd Oberfaden-
spannung & gedffnet wird.

Dann Schalter b6 geringfigig hiherstol-
len, so daf die Oberfadenspannung &
schliefdt.

Maschine von Hand an den Anfangsbereich
daz Polstars herandrahen. Der Hinferfud
haebt an und schaltet die Stichlockerurg
ein.

Den Einschaleraicpunkc auch im Mihbetrieb
Gbarprifen und erforderlichonfalls korri-
gilaran.
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8y turning the handwhecl sec che fesding
foor & to ftx copmost pofne.

Now che bolt 1o will bo in its rear
final position.

Adjust ethe proximity switch bid by che
knurled scrow & so that It stands be-
fore the lifcing block J12, 1. e. berore
the mecal. Adjust the distance betwoan
che lifcing hlock 12 and the switch b2
For about 0.5 mm.

Nove the proximity switch bl slowly
cosards che bole 10 uneil the tension 6
is reloased, For moro safety. add still
1 mm and tighten the screws 21. Set the
distance between the switch bI and the
bole 10 for about 0.5 mw. This adjuse-
ment of the proximity swicch bl will
énsure that the stitches are flackened
only while sewing and not while lifting
che sewing feat.

e S tnaE Y Rhe UELARELR EEItoh

slackening

This moment depends on the respective fa=
bric thickness.

It can ba rogqulated by turning the knurled
scrow 8, i. e. by lifting or lowering the
proximity swiceh h2.

Proceed ag follows:

1.

2,

4.

Turn aon the main awiteh and place the
fabric plios undor the skipping foor 3.

Take the feeding foot 9 to fte topmost
point by turaing the handwheel.

. Tilt the switch bé upsards [automatic)

by means of the knurled screw 8 lower
the prowimity switch b2 so that the
needle thread tension & Is opened.

Then 1ift slightly the switch bé zo chat
che needle thread tension is cloned.

. Turn the machine by hand to the be-

ginning of the padding. The skipping
foot will be lifted and the sticch
slackening will be engaged.

Check the switching moment also during
the gewing process and correct, if
roquired.






Zur Boacheung!
Nach Verdndern der Hubhdhe dar Nih-
flfe mufl die Einscellung der Anndie-

rungsschalter korrigiert werdon.

Oberfadenspannung éingtellen

Padenspannung 7 so regulicren, daff
im Polscarbereich der gewdnschte lo-
o Stichanzug erreicht wird.

Fadenspanpursy & 50 régul ieran, dal
Zusammaell mit Spannurtg 7 der normale
Stichanzug erzielc wird, d. h. die
Varknocuhy der Nihfiden in der MiE-

ter des Nihgutes iege.

e
Par modifying the sewindg feelt sEroke

rencbify the adjustment of the proximity
switches.,

Hd’juﬁ[ che chread tension 7 so that the
stitches are slackened in the padding area.

Regqulate the thread tengion 6§ so that,
together with the tension 7, the normal
scticch tightening im obtained, i. ©. S0
that the threads are interlocked in the
middie of the rfabric.
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