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1.

Allgemeines

1.

1 Bezugszeichen und Abb1Ldung

Ein im Text erwaehntes Funktionselement erhaeLt ein Bezugszeichen
(z. B. "A"), Wwenn das Funktionselement auch bildlich im Anhang
dargestellt wird. Die Ergaenzung des Bezugszeichens mit einem
Schraegstrich und folgender Nummer (z. B."A/8") ue1st auf die
zugehoerige Abbildung 8 im<Anhang hin.

Ein elektrisches oder pneumatisches Funktionselement traegt in
allen technischen Unterlagen (z. B. Elektro- und Pneumatikplaene)
das gleiche Bezugszeichen (2. B."s1" oder "24.2"), welches im Text
vor den Schraegstrich gesetzt wird. Auf der Abbildung im Anhang
steht dieses Bezugszeichen in einem Feld.

1

-2 Unterklassen

Bedeutung der Unterklassenbezeichnungen:
396-BT/~-BF, -DBT/-DBF,-31/-41/-42

BT : Bandtransport _

BF : BT mit Fadenabschneider (FA)

DBT : Differential- Bandtransport (2 stichsteller)
DBF : DBT mit FA

31 , _ .
' ein Band (hinter der Nadel)
mit Rueckwaertstransport

"schwingender”" Bandtransport (zum leichteren Drehen des

Naehgutes)

T zwei Baender {(neben und hinter der Nadel)
"schwingender Bandtransport"

[—
41 '
|-E———ein Band (hinter der Nadel)

1.3 Technische Daten

Nadelsystém fuer Stoff:

134 cf
fuer Leder: 134/35 Lr
Nadelstaerke fuer Stoff: 80 - 90 Nm
fuer Leder: 140 Nm
Naehgarne Umspinnzwirn: 60/3 - 100/3 Nm
Synthetik, endlos: 120/2 Nm
max. Stichlaenge: 5,5 - 6 mm
Fuesschenhub: 5 -7 mm
Netzdruck: 7 - 10 bar
Betriebsdruck: 6 bar
Delsorte: Esso SP=NK 10 s
125 cm3

Menge je Fuellung:
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2. Bedienungs und Funktionselemente

2.1 HNaehmaschine

A/ Stoffdruecker= ReguL1erschraube
B/1 Fadenfuehrung

£/1 Spulerverspannung

D/1/2 Ausloesehebel

E/1 Fadenfuehrung

F/1 Nadelfaden- VorSpannung

G/ 1 Nadel faden—-Hauptspannung

H/ 6 Fadenanzugsfeder

J/1/6 Fadenfuehrungshaken
K/1/6 verstellbare Fadenfuehrung.

Mm/3 Stift zum Lueften der Hauptspannung
N/1 - Schalthebel zum verriegeln von Hand
0/1 Stichstel lerhebel mit Raendelschraube fuer Stichlaenge
a/1 Stellrad zum Differenzieren des Bandtransportes
P/1 Stellrad fuer Untertransport
R/1 Schwingender Bandtransport
- §8/1 Schieber '

2.2 Am Gestell (Abb. 4)

B Garnstaender

Oberteilstuetze

1 Hauptschalter

"~ Kniehebel
Wartungseinheit
rechtes Pedal (Motorpedal)
linkes Pedal (zur Verstellung des Bandtransportes waehrend
des Naehens) '
Motor
Steuerkasten

MM T o O

w3

3. Komplettieren

3.1 oOberteil einsetzen

- Rostschutzfett entfernen.

‘Scharniere in die Grundplatte stecken

Oberteil mit den Scharnieren in die Scharnierpfannen stellen
Erdung am Scharnier festschrauben (Abb. 7)

Gelenk J am Schaltstangenende des linken Pedals und Stellhebel H
zusammenschrauben (Abb. 7) .
Oberteilstuetze in die Tischplatte einsetzen

Garnstaender anschrauben s
Stecker (Abb. 5) fuer FA- und FadenSpannungsLueftungsmagnet
einstecken

- Kniehebel einsetzen

Hakenschraube anschrauben.




3.2 Riemenschutz und Synchronisator anschrauben

- Halter 2Z2/8 fuer Synchronisator mit 2 Schrauben anschrauben

Schutzhaube der Motorriemenscheibe abschrauben -

- 2 Zylinderschrauben a/8 bis etwa zur Haelfte eindrehen

~ Obérteil kippen und das Unterteil des Riemenschutzes ueber den
Schlitz der Tischplatte stellen

- den Keilriemen um die Riemenscheibe des Handrades Legen und durch
den Riemenschutz und den Schlitz in der Tischplatte nach unten
fuehren und um die Motorrfemenscheibe legen

-~ das Oberteil des Riemenschutzes hinter die Lasche L/9 und die
Schraubenkoepfe ueber das Handrad schieben (Kabel beachten) und die
Zylinderschrauben a/8/9 festziehen

- Riemenschutz-Unterteil mit 3 HoLzschrauben auf der T1schpLatte
befestigen

Schutzhaube der Motorriemenscheibe anschrauben

= Synchronisator auf dem Zapfen der Armwelle festschrauben, dabei
darauf achten, dass der Halter in die Nut am Synchronisator greift
und die Markierungen fluchten.

A

<3 0Oel einfuellen _

Steigrohr 35/9 herausdrehen und Oel einfuellen

durch das Fenster T/9 Oelstand kontrollieren,

bei ausreichendem Oelstand erscheint Anzeige "voll", _
bei nicht ausreichendem Oelstand erscheint Anzeige "leer"

3.4 Pneumatischer Anschluss

Behaelter des Nebeloelers abschrauben und bis zur Markierung mit
Pneumatik=0el fuellen

Druckluftschlauch an der Tuelle der Wartungseinheit E/4 befestigen
Betriebsdruck auf 6 bar einstellen.

3.5 Elektrischer Anschluss:
Netzspannung muss mit der Angabe auf dem Typenschild des Motors
uebereinstimmen
- Netzstecker einstecken, Maschine einschalten und die Drehrichtung
des Handrades kontrollieren,
das Handrad muss sich entgegen dem Uhrze1gers1nn drehen,
bei falscher Drehrichtung Netzstecker umpolen.




4. Bedienung der Naehmaschine

4.1 Spulenfaden aufspulen (Abb. 2 und 10

- spule auf die Spulerwelle G/2 stecken

- den Faden wvon hinten durch die Oese des Garnstaenders fuehren

- dann von hinten durch das mittlere Loch der Fadenfuehrung

- yon hinten durch das rechte Loch

- entgegen dem Uhrzeigersinn zwischen die Scheiben der
Spulervorspannung .

-~ von vorn durch das rechte Loch zurueck ‘

- einige Windungen im Uhrzeigersinn auf die Spule wickeln

- Ausloesehebel gegen die Spule druecken '

Spulervorspannung so einstellen, dass der Faden mit-

geringstmoeglicher Spannung gleichmaessig aufgespult u1rd

- beim Spulen Naehfuss mit dem Kniehebel Lueften

bei voller Spule schaltet sich der Spuler selbsttaetig ab.

™~

=2 Spule in die Kapsel einlegen

Pie Spule muss sich - von der offenen Seite der KapseL aus gesehen-
beim Fadenabzug entgegen der Abzugsrichtung drehen: :
die Spule entsprechend der Abb. 12 in die Kapsel legen

- den Faden durch den Schlitz unter die Feder aurch die Oese (/12
fuehren und.ca. 5 cm nachziehen.

o~

-3 Spulenfadenspannung und Spulennachlauf regulieren

Mit der geringstmoeglichen Fadenspannung arbeijten:

mit Schraube n/12 Fadenspannung regulieren.

- mit der Schraube m/12 den Spulennachlauf regulieren

Von dieser Einstellung wird die Fadenspannung beeinflusst!

&~

-4 Kapsel in den Greifer einsetzen (Abb. 13)

- den Faaenhebel in Hochstellung fahren uno den Schieber 5/1
herausziehen

- die Klappe V der Kapsel anheben und die Kapsel auf den Zapfeén des.

Mittelteils schieben (die Nase des Riegels greift in die Nut des

Mittelteils). ' :

4.5 HNadel einsetzen

Nadelstange in den oberen Totpunkt fahren

Schraube loesen

Nadel mit der lLangen Rinne nach links einsetzen und bis zum
Anschlag hochschieben A

Schraube anziehen. ' s




4.6 Nadelfaden einfaedeln (Abb., 11)

- den Faden von hinten durch die Qese des Garnstaenders fuehren

durch das linke Loch der Fadenfuehrung an der Spulervorspannung

-~ von rechts durch das obere Loch der Dre1Lochfadenfuehrung

von oben durch das mittlere Loch

.von rechts durch das untere Loch

- entgegen dem Uhrzeigersinn zwischen die ScheTben der
Nadelfaden=Vorspannung

= 2urueck durch das untere Loch der Dreilochfadenspannung

- 1im Uhrzeigersinn. zwischen die Scheiben der Nadelfaden- Hauptspannung

- ueber die Fadenanzugsfeder :

- unter den Regulierbuegel _

- von unten durch die Fadenfuehrung

= von rechts durch den Fadenhebel

durch die Fadenoese . .

= von Llinks durch das Nadeloehr faedeln.

4.7 Spulenfaden hochholen

Naehfuss Lueften

Nadelfaden nach hinten durch den Schlitz unter den Naehfuss legen
Faden halten und die Maschine von Hand durchdrehen bis der
Nadelfaden den Spulenfaden hochzieht.

4.8 Nadelfadenspénnung regutiereh

4.8.1 Nadelfadenhauptspannung einstellen
Vorher die Spulenfadenspannung.so gering wie moegL1ch einstellen!
Bei geringstmoeglicher Fadenspannung soll die Verschlingung von
Nadel~und Spulenfaden in der Mitte des Naehgutes liegen (Abb. 14)

- Vorspannung f/1 lLoesen

- Hauptspannung G/1 entsprechend einstellen.

4.8.2 Nadelfadenvorspannung einstellen
Mit der Vorspannung F/1 kann die Laenge des Nadelfadens beim
FA-Vorgang reguliert uerden. Die Vorspannung beeinflusst auch die
Hauptspannung.. : ' '

4.9 Nadelfadenspannung lueften
Beim Lueften des Naehfusses wird gLe1chze1t1g die
Nadelfadenhauptspannung gelueftet.
Mit dem Ausloesestift M/3 kann die Fadenspannung von Hand geLueftet
werden.
Beim FA-Vorgang wird die Nadelfaden~- Hauptspannung elektromechanisch
gelueftet. . :

4210 Naehfussdruck regulieren
Den Naehfussdruck so einstellen, dass auch bei hoher _
Naehgeschwindigkeit das Material einwandfrei transportiert wird:

= Raendelschraube A/1 im Uhrzeigersinn drehen . = hoeherer Druck
Raendelschraube A/?1 gegen den Uhrzeigersinn drehen - geringerer Druck.




4.11 Naehfuss Lueften (Abb. 16)

Mit dem Schiebeschalter B am Steuerkasten kann die
Naehfuss=Stellung bei entlastetem Pedal eingestellt werden.

Schalterstellung . | I 1l | 111 | _1v
1. Position oben i unten unten oben
2. Position oben unten oben unten

.
Ist der Naehfuss in der 1.Position unten, wird er durch
Rueckwaertstreten des rechten Pedals bis zur ersten Raststufe

gelueftet. _
Ist der Naehfuss in der 1.Position oben, wird er durch

“Vorwaertstreten des rechten Pedals gesenkt.

Mit dem KniehébeL kann der Naehfuss unabhaengig von der
Schalterstellung gelueftet werden. ‘

4.12 Stichlaengé einstellen

4.12.1 Normaler Bandtransport BT/BF

Der Stichsteller wirkt gleichmaessig auf den Band- und
Untertransport. Mit der Raendelschraube 0/1 am St1chsteLLerhebeL
die Stichlaenge einstellen.

4.12.2 Differential-Bandtransport DBT/DBF

Uber- und Untertransport lassen sich ueber 2 St1chsteLLer
unabhaengig voneinander verstellen.

Die Stichlaenge fuer den Obertransport mit Raendelschraube 0/1
einstellen, .

die stichslaenge fuer den Untertranspert mit Stellrad P/1
einstellen.

1. Kraeuselfreies Naehen (ausser Kl. 396-DBT-31~277)
Gleiche Stichlaenge fuer Band- und Untertransport:

"= stellrad P/1 auf maximalen Skalenwert drehen

- mit der Raendelschraube 0/1 gleiche Stichlaenge fuer Band- und
Untertransport zusammen einstellen.

Kraeuselfreies Naehen bei der KlL. 396-DBT-31-277"

- mit dem Stellrad P/1 die Stichlaenge fuer den Untertransport
einstellen -

- mit der Raendelschraube 0/1 die St1chLaenge fuer den
Bandtransport angleichen.

Kontrolle mit 2 gleichlangen Papier- oder Stoffstreifen und der
Metallzunge vornehmen. '

2. Kraeuseln bzw. Mehrweite einarbeiten
verschiedene Stichlaengen fuer Band-« und Untertransport.
Bei der Kl., 396-DBT~31-277 kann sowohl in die obere als auch in
die untere Lage Mehrweite eingearbeitet bzw. gekraeuselt werden,
bei den anderen Klassen nur in die obere lLage:

- mit dem Stellrad P/1 die Stichlanege fuer den Untertransport
einstellen

-~ mit der Raendelschraube 0/1 die Stichlaenge fuer den
Bandtransport einstellen.




4.13 Bandtransport e1nstellen
Zum Ausgleich von Stoffverschiebungen oder zum E1narbe1ten von
Mehrweite kann mit dem Stellrad Q/1 der Bandtranspert um -das
0,75- b1s 1,25-fache differenziert zum Untertransport e1ngesteLLt
werdena.

o

4.14 HMomentschaltung
Ueber das linke Pedal kann Mehrwe1te in die obere Stofflage

eingearbeitet werden.

4.15 Schuingender Bandtransport bei den Unterklasen 396-BT/BF- 41742
Der schwingende BandtranSport erleichtert das Naehen von Rundungen.
‘Waehrend sich die Nadel im Naehgut befindet, wird der Naehfuss
leicht angehoben, und das Naehgut kann gedreht werden.

Die Hubhoehe kann je nach Stoffart mit dem Stellrad R/1 reguliert
werden.

Mit dem Schalter T/15 ist der schu1ngende Bandtransport zu- und
abschaltbar.

5. Zusatzeinrichtungen

5.1 Fuesschenlueften

5.1.1 Pneumat1sche Fuesschenlueftung FLP 10- 1

Nur fuer Kupplungsmotoren,
Ausloesung durch Rueckwaertstreten des thorpedaLs ueber ein ventil

an der SchaLtstange.

5.1.2 Pneumatische Fuesschenlueftung FLP 10-2
Nur fuer Stop—-Motoren,
Ausloesung durch Rueckuaertstreten des Motorpedals.

5.1.3 Hagnet1sche Fuesschenlueftung FLA 10-2 fuer FA~Maschinen
Durch Rueckwaertstreten des Pedals bis zur 1, Schaltstufe und am
Ende des FA-Vorganges wird der Naehfuss gelueftet.




]

5.2 MNahtverriegelung

5.2.1 Pneumatische Riegelautomatik RAP 10-1
Einfache oder doppelte Anfangs-bzw. Endriegel und die
Naehfussposition sind am Steuerkasten einstellbar.
Beim Vorwaertstreten des Motorpedals wird der eingestellte
Anfangsriegel (Ap) genaeht, beim Rueckwaertstreten bis zur
2. Schaltstufe u1rd erst“der eingestellte Endr1egeL (Ep2 genaeht,
und dann werden die Faeden geschnitten.
Der Naehfuss bleibt entsprechend der SchaLtersteLLung gelueftet
oder wird beim Entlastung des Pedals gesenkt.

S.2.2 HMagnetische Rueckwaertsstich—Einrichtung RSA 10-1
(fuer FA-Maschinen, setzt FLM 10-2 voraus)
Der Rueckwaertsstich w1rd durch den HandhebeL am Kopfdeckel
ausgeloest.

6. Hartung

6.1 Reinigen
Bei intensivem Betrieb taeglich, insbesondere bei Materialien, die
stark flusen oder deren Ablagerungen sich schnell verfestigen
(Appretur) und die Funktion der Maschine beeintraechtigen:

-~ mit weichem Pinsel Stichplatte, Greifer und Transporteur reinigen.

6.2 Oelumtautf
Bei laufender Maschine ist der Oelumlauf durch das Fenster des
Steigrohres $/9/2 sichtbar.
Nach kurzer Laufzeit tritt aus dem mittleren Loch Oel aus und
flijesst durch die beiden seitlichen Bohrungen wieder ab.

6.3 Oelstand
Bei stehender Maschine den Oelstand durch- das Fenster des
velstandsanzeigers T/9 kontrollieren.
Anzeige im Fenster voll: Oelstand in Ordnung
Anzeige im Fenster leer: Oel nachfuellen, siehe Punkt 3.3.
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1. General.

1.1 References .and illustrations . _ '
A functional element, mentioned in the text, receives a reference .

(e. g. "A"™) if it is illustrated in the appendix. The supplement to ~ |~ .

the reference, fraction stroke. and figure (e. g. "A/B"), points to .
the respective illustration 8 in the appendix.

. An electric or pneumatic functional element bears in all technical
decumentation (e. g. electric and pneumatic system plans) the same’
reference (e. g. "s1" or "24.2" as that specified in the text
before the fraction stroke. In the illustration in the appendix
this reference mark stands in a field. . y

1.2 Sub-classes -
Signification of the. sub class designations: S
.396-BT/~ BF/ DBT/ DBF,-31/ 41/=42 ' -

BT: - Tape feed K -
BF: . "BT with thread cutter (FA) :
DBT : _ Differential tape feed- (2 st1tches regulators)
"DBT:=- DBT u1th FA . :
.
31 3 S -
L — ———one tape (behind. the needle)
: : - with reverse feed :
4 1 ,

L one tape L o :
"swirging" tape feed. (for easier turning of the
material)- \ o :

4 2 S ' SR '
]'1;—- : two tapes (beside -and behind the needle)

sw1ng1ng tape feed

1.3 Technicalfdata

Needle system for fabr1c' ' o .'134 cf

for leather: ' 134/135 Lr
~'Needle size for fabric: ' _ 80-90 Nm
- for leather: S 140 Nm ‘ -
Thread size, core thread: L 60/3 - 100/3 Nm '
synthetic, endless ‘12012 Nm
Max. stitch length: . . ' ,5 - 6 mm
. Foot stroke: - - o 5_— 7 mm
Line pressure: ' - - ¥ = 10 bar
Service pressure: ' S 6 bar .
0il type: : o o : Esso SP-NK 10

Filling quantity: - 125 cm3 S 2
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Confholnand functional elements

Z

1 Seu1ng lach1ne

A/l Fabric presser foot reguLat1ng sérew
"8/1 - Thread guide

c/1 ‘Bobbin winder pre tens1on

D/1/2 Releasing lever

E/M Thread guide ' _ S
F/1 Needle thread pre-tens1on ' : .
G/1 Needle thread main tension

H/6. Thread pulling spring
J/1/6 Thread guiding hook
K/1/6 Ajdustable thread guide

'M/3 . Pin for Llifting the main.tension

N/1  Tripping'lever for manual bartacking o ' :
0/1 " Stitch reguLator Llever with knurled screw far stitch Length\
Q/1 Setting wheel for differentiating the tape feed :

P/1 Setting wheel for bottom feed :

R/1. . swinging tape feed

s/1 SL1de :

2

2 On the stand (F1g. 4)
Thread unwinder
Mach1ne head support .
- Main sWitch -
~ Knee lever .
Conditioning unit
r/h pedal {(motor pedaL) :
L/h pedal (for resett1ng the tape feed while seu1ng)
‘Motor _ : _
Control.bo;

—

'_ 3.

m'am%-qmwmnm

tbnpletihg.

'3

1 Inserting:the'machine head-
Remove rust protect1ve grease
Introduce ‘the hinges in the base plate

‘Place machine head with hinges in the h1nge pLates

Fasten the earthing.to the h1nge5 by screws (Fig. 7)

'Screw together the joint G on the tripping.bar end. of the Llh pedal

and the setting lever H (Fig. 7)
Introduce the machine head support in the tabLe top
Fasten the thread unwinder by screus -

_Introduce the plug (Fig. S)for the thread cutter. and the thread

tension Llifting ‘magnet

‘Fit the knee. Lever
“Fasten the hook screw




3.

2 Fastening belt guard and synchronizer by screwus

Fasten the synchronizer holder 2/8 by 2 screws

Remove the protective hood of the motor belt pulley

Turn-in 2 cylinder head screws a/8 up to about a half

Tilt the machine head and place the bottom .of the beLt guard above
the table top slit

Place the v-belt around the beLt puLLey of the handuheel, pass it
down through the belt guard,and the table top slit and positian
around the motor belt pulley .

Push the top of-the belt guard behind the joint L/9 and the screw
heads above the handwheeL (note the cable) and tighten the cyL1nder
head screws a/8/9 .
Fasten the belt guard bottom by 3 wood screws on the tabLe top
‘fasten by screws the protective hood .of the motor belt puLLey
Screw the synchronizer on the spigot of the arm shaft, ensuring
that the holder snaps in the groove of the synchron1zer and that
the marks are in alignment. - :

P W

-3 F1ll1ng with o1L ‘ S

Twist out the riser pipe and f1LL the o1L

Control the oil level by the sight glass T/9, "vott" (fqu) will be
displayed if the oil level is sufficient - : .
"leer" ("empty") will be o1spLayed if the oil LeveL is not
suff1c1ent. ‘ ‘ .

w

-l Pneunatlc connection

Unscrew the container of the m1st oilér and f1LL it u1th pneumat1c'

o1L up to the mark

Fasten the compressed air hose to the sleeve of the cond1t1on1ng
unit E/4 : :

"Set the serv1ce pressure for 6 bar.

l.N

.5 Electric connection | -
The mains voltage must compLy u1th the spec1f1cat1on on the motor
type plate

Intreoduce the mains pLug,,start the ‘machine and check the d1rect1on-

of rotations of the handwheel
The handwheeL must turn counter=clockwise.
In case of urong d1rect1on of rotat1on, re-pole the mains pLug.

[



&o Operating the'seuing machine

&1 H1nd1ng the bobbin (Fig. . 2 and 10)
'~ §lip the bobbin on the bobbin winager shaft G/2

Pass the thread from the rear through the eye of the thread
uriwinder

then. from rear through the middle hole of the thread guide
from the rear tihirough the middle hole

counter-clockwise betueen the d1sks of the- bobb1n winder
pre-tension

from the front through the r/h hole and back

= wind several times clockwise around the bobb1n

Press releasing lLever against the bobbin

Set the bobbin winder pre~tension so that the thread is uound
~regularly and with the minimum possible tension

When winding, Lift the sewing foot by the knee Lever

‘The winder will stop automat1cally as soon as the bobb1n 1s fuLL

4.2 Pla:1ng the bobb1n in -its :ase :

-When unwinding the thread, ‘the bobbin must turn contrary to the
unwinding. direction - as seen from the open side of the bobb1n_
case:.

Place the bobbin-in its case accord1ng ‘to f1g. 12

Pass the thread through the slit under the Spr1ng through the eye:
DI12 and advance some 5 cm.-:~ .

_4.3 Regulat1ng the bobb1n thread tens1on and the after-runn1ng:

. of-the bobbin
Work- with the Llowest’ poss1bLe thread tens1on.
Regulate thread tension by the screw: n/12. '
-Regulate the after-running of the. bobb1n by the screu m/12
This adJustment H1Ll 1nfLuence the thread tens1onl ‘ :

'4.4 Insert1ng the case in the hook . (F1g. 13)

- Move the thread take-up lever.to its topmost po1nt and puLL out the
“slide S/1. :

Lift the case flap V and sL1p the case.on the sp1got ‘of the central .
_ part (the nose of the bar will snap 1nto the groove of the m1ddLe
part). : :

'-4.5 Insert1ng the needle

‘Move the. needLe bar to 1ts topmost po1nt

Loosen the screw: g

Insert the needLe u1th the Long groove to the Left and push up to
the stop _ . e

Tighten the screw. S c e




1

4.6 Threadtng the needle (F1g. 11)

- Pass . the thread from the rear through the(eye of the thread
.unwinder

= Through the L/h hole of the thread guide on the bobb1n u1nder
pre-tension

- from the right through.the upper hole of the three-hole thread
. guide ' o '

~ from above through the Louar hole

- counter—clockwise betueen the disks of the needle thread

pre-tension !

- = backwards through the lower hole of ‘the three- hole thread tension

- clockwise between the disks of the needle thread main tens1on
- over the thread pulling spring :

= below the regulating bow

- from below through thé thread guide

"= from the right through the thread takeup lever
= through the thread eye- ‘
~ from the left through the eye of the needle.

4.? Drau1ng up the bobb1n thread

Lift the sewing foot .

foot.
Hold the thread and turn the mach1ne by hand unt1l the bobb1n
thread is draun up- by ‘the needle thread. : .

Place the needle thread backuards through the sl1t uhder. the seu1n§

; 4.8 2 Adjustlng the needle thread pre-tens1on

. 4.8 Regulat1ng the thread tens1ons

4.8. 1 Adjusting the needle thread main tension '
Set first the. bobb1n thread tension as low as poss1blel
With the lowest possible thread tenS1on, the intérlocking of the
needle and. bobb1n thread shouLd be in the m1ddle of the: fabr1c
(Fig. 14) e :

.- Relese the pre~tension F/1

- AdJust the ma1n ten51on GI1 accord1ngly._

The pre-tension F/1 enables to regulate the length ‘of the needLe
thread during the thread cutt1ng process. The pre tens1on also
1nfluences the 'main tension.: :

PP

4.9 L1ft1ng the needle thread tens1on

When l1ft1ng the sewing foot the main tens1on of the needle thread

also will be Llifted.

The releasing p1n M/3 perm1ts ohe to L1ft the thread tension by
hand .

During’ the thread cutt1ng process the main tension’ of the needle
thread is Llifted by electro-mechan1cal means. : a

.4.10 Regulat1ng the sewing foot pressure

AdJust the sewing foot pressure So as’ to ensure a perfect mater1al
feed also at a high sewing speed: _
"'Turn knurled screw A/1 clockwise - - for h1gher pressure

" Turn knurled screw A/1 counter-clockwise = for lower pressure




4. 11 L1ft1ng the seu1ng foot (Fig. 16) s
~ ‘With the pedal being discharged, the sewing foot pos1t1on can be
- adjusted by the r/h 5L1de switch B on the control box. -

-Sy1teh position [‘ ‘-1 : | 7 II-'_"EI_ o111 I-"'IV‘Jf
1st position above I “below. " below |+ above |
2nd position . above below above below

When the sewing foot is in the 1st position be Low, it is Lifted by :
. lowering the r/h pedal backwards. S -
When the sewing foot is in the 1st pos1t1on above, it is Lowered by
treading the r/h pedaL foruards. : : : . ' o

With the knee Lever-

4;12.-Adjusting the stitch length

ha 12 .1 Normal tape feed BT/BF ‘ ' :
. The stitch regulator acts regularly on the tape and bottom feed.
- Adjust the stitch Length by the. knurLed screu 0/1 on the stitch
' reguLator Lever. ) : -
‘\‘ ) N A

: 4 12.2 D1fferent1aL tape feed DBTIDBF
" -~ The top and bottom feed can be reguLated 1nd1v1duaLLy by 2 st1tch
reguLators.,-

Use the. knurled screw /1 for reguLat1ng the st1tch Length of the
top feed, o
" Use the setting uheeL P/1 for reguLat1ng the st1tch Length "of the:
. bottom feed. L :

..1. Sewing u1thout ruffL1ng (exept cla 396 bB1- 31~ 2??)

Equal stitch Length for tape feed and bottom feed:

- Set the makimum scale value by turning. the uheeL P/1 o

- .Set equal stitch Lenth Jo1ntLy for the tape and bottom feed by o
turn1ng the knurLed screu. 0/1.- .

: Sew1ng u1thout ruffL1ng u1th ca. 396 DB1 31-277 . ;
- Adjust by the sett1ng uheeL P/1.the st1tch Lenoth for the bottom

. feed . .
.= Adapt the stitch Length to the type feed by the knurLed screu‘
S0/1.
Control by .2 equaLLy Long paper or fabr1c str1ps and the metaL
.tongue . . .

‘2 RuffL1ng or d1str1but1ng the fullness ,
- Different stitch lengths for tape feed and bottom feed.
The class 396-DBT-31-277 permits to distribute the fullness and‘
to effect the ruffling in the upper and in the lower fabric pLy,
. "with the other. classes only in the upper ply: .
‘=  Adjust by the sett1ng wheel P/1 the stitch Length for: the bottom
- feed '
- Adjust by the knurLed screw 0/1 "the st1tch Length for the tape
feed. .




4.13 Adjusting the tape feed

.For compensating the intershifting of fabric or for distributing
the fullness it is possible to differentiate the tape feed with
‘respect to the bottom feed by 0,75 - 1,25 by using the setting
wheeL Ql1. C :

4.14 Instant switching : . ‘ _
By operating the L/h pedal it is possible to distribute .the
“fullness in the upper fabric ply.

T

!

4.15 Suinging tape feed in the sub-classes 396-BT/-BF-41/-42
The  swinging tape feed facilitates the sewing of round portions.
“While the needle is in the fabric, the sewing foot can be slightly
lifted and the fabric can be turned. The stroke height can be |
regulated by. the setting wheel R/1 ac¢ording to the fabric type.

. Use the switch T/15 for connecting.or disconnecting the tape feed. .

‘5.:_Additiohal equipment

'S;T- Preseer foqt.lift

5.1.1 Pneumat1c presser foot Lift FLP 10 1.
‘only for clutch motors. . o :
.The releasing is done by heeL1ng down the motor pedaL v1a a vaLve
on the tr1pp1ng bar.‘:- : . S :

- 5ela 2 Pneumatic presser foot l1ft FLP 10-2
Only for Stop motors.
The releasing is done by heeL1ng ‘down the motor pedaL.

; _
5 1a 3 Hagnet1c presser foot l1ft FLH 10 2 for mach1nes u1th
thread cutter
The sewing foot will be Lifted by heeL1ng the pedaL doun to the 1st
tr1pp1ng step, and at.the end of the thread cutt1ng process.

f J



‘ 5;2 Seam bartacking

5.2.1 Pneunat1c autouat1c bartack1ng un1t RAP 10-1- ‘ : .
S1ngle or double initial and final bartacks and the sewing foot
position can be set on the control box. ,
_When lowering the motor pedal ‘forwards, the adjusted initial
" bartack (Ap) will be sewn. 4
“When Louer1ng the pedal Dackwards doun to the 2nd tripping step,
the adjusted final bartack (Ep) will be sewn and then the threads
will be cut off. :
Depending on the switch position the sewing foot will rema1n Lifted
or, by releasing the pedal, it will be lowered.

5.2.2 Hagnet1c reverse stitch equ1pment RSH 10-1 ,
(For the FA machines it is necessary to have the FLM 10 2)
The reverse stitch will be released by operat1ng the Lever on the
head cover._ . . .

n

6. Haintenance

6.1 CLean1ng '
In case of an 1ntense service the clean1ng shouLd be done da1ly. Yo
_ Particularly when using materials with abundant fluff or the _
_sediments of which quickly harden (f1n1sh1ng agent) and ‘impair the
function of the machine:z = . -
- CLean by a soft. brush the throat plate, the hook and - the feed dog. o

-6 2 0il c1rculat1on

_When the machine is operat1ng, the oil c1rcuLat1on can be seen
through the sight glass of the riser pipe $/9/2.

After a short time of operation the oil flows out of the middle
hote and it flows again away through the two LateraL ‘holes.

6.3 0il Llevel y
_With the machine’ stopped, check the oil Level through the u1ndou of
the oil level indicator T/9.
If the window. shows "voLL"'(fulL), the o1L LeveL is correct
If the window shows "leer" (empty), the oil must be replenished.
See item 3.3 ‘ T - '

2
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1. Illustration

1.1 Signe de référence et illustration
‘Un élement de fonction mentionné dans le texte, rego1t un signe de reference (p.
e. "A"), si celui-ci a été également 111ustre dans- 1'appendice. Le numéro aprés
la barre de fraction (p. e. "A/8") indique 1'illustration 8 y appartenante dans
T'appendice.
Un €lément de fonction électrique ou pneumatique porte 1e méme signe de référence
dans toutes les documentations techniques (p. e. plans €lectriques et
pneumat iques), qui se trouve dans le texte devant la barre de fraction (p. e."s1"
ou "24.2"). Dans 1'illustration de 1'appendice, ce signe de reference se trouve
dans une case.

1.2 Sous-classes
Signification des désignations .des sous- c1asses
396 BT/-BF/, -DBT/~DBF,-31/-41/- 42

BT : entrainement par bande
BF : entrafnement par bande avec coupe-fil (FA)
- DBT : entrainement par bande différentiel (2 régle- po1nts)
DBF : DBT avec coupe-fil
31 | j o
| T—— une bande (derriére 1'aiguille)
: avec entrainement en arriére
41

I T—— une bande ‘ '
entrainement "flottant" par band. (pour Te p1votement

facilité de 1a matiére)

.3 ‘ ' T
'] T deux bandes (& cdté et derridre 1'aiguille)
: entrainement "flottant" par bande

1.3 Données techniques‘

Systéme d'aiguille pour tissus : 134 cf
pour cuir 1 134/35 Lr
Grosseur d'aiguille pour tissus : 80 @ 90 Nm
pour cuir : 140 Nm
~ Fils synthet1ques entoures de coton: 60/3 & 100/3 Nm
‘ synthétiques en continu : 120/2 Nm
Longueur de points max. 2 5,5 a6 mm
Levee du pied :53a7mm
Pression du réseau . : 7 d 10 bar
Pression de service ' _ : 6 bar
Marque d'huile : Esso SP-NK 10

Quantité par remplissage .z 125 cm3
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2. Eléments de service et de fonction

2.1 Machine 3 coudre

A/l
B/1
c/1
D/1/2
E/1
F/1
G/1
H/1
J/1/6
K/1/6
L/1
M/3
N/1
0/1
Q/1
P/1
R/1
s/1

Vis de réglage du pied presseur

Guide-fil _

Prétension du dev1d01r de canette

Levier

Guide-fil

Prétension du fil d' aigu111e

Tension principale du fil d' a1gu111e

Ressort de tension de fil

Crochet guide-fil.

Guide-fil réglable

Tendeur de fil

Cheville pour le débrayage de la tension principa1e

Levier pour 1'actionnement manuel des arréts

Levier régle-points avec vis 3 téte moletée pour Ta longueur de points
Roue de réglage pour 1a différentiation de 1'entrainement par bande
Roue de réglage pour 1'entrainement inférieur ‘
Entrainement flottant par bande

Tiroir

2.2 Au bati (i11. 4)

OTMMoOoe W

w3

Porte-bobines’

Support pour la téte
Interrupteur principale
Genouillére

- Unite de cond1t1onnement

Pédale droite (peédale a moteur) :

Pédale gauche (pour le reg1age de 1 entra1nement par bande pendant le
piquage)

Moteur :

Boite de commande

3. Complétement

3 1 Montage de la téte
- enlever la graisse anti-rouille
- introduire les charniéres dans le plateau de base
- p]acer la téte avec les charniéres dans les cavités

= yisser le fil de terre 3 la charniére (i11. 7}

- assembler par vissage la jointure J au bout de la tr1ng]e de la pédale gauche et
le levier de réglage H (ill. 7) _ _

- placer le support de la téte dans le plateau de la tab1e ' .

- visser le porte-bobines

-~ ficher 1a f1che (i11. 5} pour 1'aimant coupe-fil et du débrayage de la tension de

fil

- monter la genouillére
- visser le crampon fileté.
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3.2 Yissage du protege-courro1e et du synchronisateur .

- serrer @ 1'aide de 2 vis le support Z/8 pour le synchronisateur

dévisser le revétement de la poulie motrice _

visser d moitié 2 vis & téte cylindrique a/8 ’
basculer 1a téte et p1acer la partie inferieure du garde- courroie sur la fente du
plateau de la table

placer 1a courroie de Ta poulie du volant i main et la conduire & travers le
garde-courroie et la fente dans«le plateau de la table en bas et Ta placer autour
de Ta poulie motrice

- pousser la partie supérieure du garde courroie derriere 1'éclisse L/9 et les
tétes de vis au-dessus du volant & main (observer le cdble) et serrer Tes vis -
cylindrigues a/8/9

fixer la partie inférieure du protége-courroie avec 3 vis @ bo15 sur-le p1ateau
de la table

visser le capot protecteur de la poulie motrice

fixer par vissage le synchronisateur sur la goup111e de 1'arbre du bras, en
faTsant attent1on que le support va dans 1a rainure au Synchronisatuer et gue les|
repéres s a1Tgnent

3.3 Remplissage d'huile :

dévisser le tuyau d' ascens1on S/9 et remplir de 1'huile '
controler le niveau d' hu11e moyennant le voyant T/9, en cas du niveau d huile
suffisant, 1'indication "vol1" (plein) apparait, en cas du niveau d'huile
1nsufflsant 1'indication "leer". (vide) apparait. o

3.4 Raccordement pneumat1que

- dévisser le rec1p1ent de 1'huileur vapor1seur et le remp11r de 1'huile
pneumatique jusqu'au repere '

- fixer Te tuyau souple d air comprimé & la douille de 1'unité de
conditionnement E/4

- régler la pression de service d 6 bar.

3.5 Branchement électrique

- le voltage doit correspondre d celui de la plague du moteur

- mettre la fiche, mettre en circuit 1a machine et contrdler le sens de rotation du
volant & ma1n
le volant a ma1n doit tourner en sens inverse des aiguilles d'une montre,
en cas d'un sens- de rotation incorrect, inverser les pdles dans la fiche, .




4. Emploi de la machine & coudre

4.1 Bob1nage du fil de canette (fig. 10)
- placer la canette su 1'arbre du dévidoir

- passer le fil de derriére par 1'oeillet du porte -bobines

- ensuite de derriére par le trou central du guide-fil

- de derriére par le trou droit

- en sens inverse des aiguilleg d'une montre entre les d1sques de la preten510n du
dévidoir .

- par-devant de nouveau par le trou droit

- entourer le fil quelques fois en sens des a1gu111es d'une montre autour de la
canette ‘

- presser le levier d'arrét contre la canette _

- régler la prétension du dévidoir de telle maniére que le fil soit bobiné

" réguliérement avec une tension minime

- lors du bobinage lever le pied moyennant la genouillére

- lorsque la canette sera pleine, le dévidoir s'arréte automatiquement.

4.2 Placer la canette dans l1a boite a canette |

La canette - vue de la partie ouverte de 1a bo1te d canette - doit tourner en
sens inverse de la traction de fil:

placer la canette dans la boTte d canette selon fig. 12

tirer 1e fil d travers la fente sous le ressort et par 1'oeillet 0/12 en laissant
un bout de 5 cm env. _

4.3 Réglage de 1a tension de canette et de 1a course ultérieure de la canette
Travailler avec Ta plus petite tension de fil possible:

régler 1a tension de fil 4 1'aide de Ta vis n/12

régler 1a course ultérieure de 1a canette a 1'aide de 1a vis m/12

La tension de f1] est influencée par ce réglage! - :

4.4 Placer la bofte d canette dans le crochet (fig. 13)

amener le tendeur de fil dans sa position haute et retirer -le curseur §/1
lever le clapet V de la boite d canette et pousser la boite a canette sur le
pivot du centre (le nez de la barre va dans la rainure du centre}.

4.5 Placer 1' a1gu111e

amener la barre d aiguille dans le point mort supérieur

- desserrer la vis :
- placer 1'aiguille avec la ra1nure tongue i gauche et la pousser en haut jusqu 'a
la butée

serrer la vis.
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4.6 Enfilage du fil d'aiguille (fig. 11)

- passer le fil de derriére par 1'oceillet du porte-bobines

- par le trou gauche du guide-fil a la prétension du dévidoir
de droite par le trou supérieur du guide-fil & trois trous
du haut par le trou central

de droite par le trou inférieur

en sens inverse des aiguilles d'une montre entre les d1sques de Ta pretens1on du
fil d' a1gu111e

en arriére par le trou 1nfer1eur de la tension de fil & trois trous

en sens des aiguilles d'une montre entre les disques de la tension principale du
fil d'aiguille

.au-dessus du ressort de tension de fil

dessous le crochet de réglage

par le bas par le guide-fil

de droite par le tendeur de fil

par 1'oeillet de fil

1

1

- de gauche pat le chas_d'aigui]]e.

4.7 Faire remonter le fil de canette

lever le pied de biche

- placer:le fil d'aiguille en arriére _par la fente sous 1e p1ed - '
tenir le fil et tourner 1a machine i la main jusqu'd ce que le fil d'aiguille
fait remonter le fil de canette.

4.8 Réglage de la tens1on du fil d' a1gu1lle

4,8.1 Reglage de la tens1on principale du f1] d' a1gu11]e '
Regler préalablement 1a tension du fil de canette aussi minime que possible! Avec
la plus petite tension de fil poss1b1e 1'entrelacement du fil d'aiguille et du
fil de canette doit se trouver au milieu de 1a matiére (fig. 14)

- desserrer le prétension F/1

régler -relativement la tension pr)nc1pa1e_G/1.

4, 8 2 Réglage de 1a pretens1on du fil d' a1gu111e
A 1'aide de 1a prétension F/1, Tla Tongueur du fil d' a1gu11le Tors du procédé de
la coupe des fils peut etre reg]ee. La prétension influence ‘@galement la tension
pr1nc1pa1e.

4,9 Debrayage de 1a tension du f11 d' a1gu1l]e ‘ '
Lors de 1'élévation du pied, 1a tension pr1nc1pa1e du fil d'aiguille est debrayee
en méme temps.

A 1'aide de la cheville M/3, la tension de fil peut &tre débrayée manuellement.
Lors de 1'operation de la coupe des fils, la tension de fil principale est
débrayée électro-mécaniquement. '

4.10 Reéglage de 1a pression du pied ‘ :
Régler la pression du pied de telle maniére que méme en cas d'une grande v1tesse
la matiére est entrainée d'une fagon irréprochable:

- tourner la vis moletée A/l en sens des aiguilles d'une montre = pression plus
forte
tourner Ta vis moletée A/1 en sens inverse des aiguilles d'une montre = pression
plus faible




4, 11 Lever le p1ed (f1g. 16)
- A 1'aide de 1'interrupteur droit a 1a boite de commande la pos1t1on du p1ed au

moment que 1a pédale sera dégagée peut €tre réglée,

Position de 1 interrupteur | 1 | II | 111 I Iv
1. Position en haut en bas ' en bas en haut
2. Position - en haut en bas en haut en bas

Si le pied se trouve en bas dans la lére position, i1 est lTevé en appuyant en
arriére sur la pédale droite.

S5i le pied se trouve en haut dans la lére position, il est abbaissé en appuyant
en avant sur Ta pédale droite.

- 4 1'aide de l1a genouillére.

4.12 Réglage de la longueub de -points

4.12.1 EntraTnement par bande normal BT/BF
Le reg1e point influence d'une maniére réguliére 1'entrainement par bande et
1'entrainement par la griffe. Regler 1a longueur de points au régle- po1nts a
1! a1de de la vis moletée 0/1.

4,12.2 EntraTnement d1fferent1el par _bande DBT/DBF

L'entrainement par bande et 1'entrainement par la griffe peuvent Etre réglées
indépendamment 1'un de 1'autre moyennant 2 régle-points.

Régler la longueur de po1nts pour 1'entrainement par bande moyennant la vis.
moletée 0/1,

régler la longueur de points pour 1'entrainement par la griffe d 1'aide de la.
roue de régiage P/1.

1. P1quage exempt de grignage (a 1 except1on cl. 396-DBT'31 277)
Méme longueur de points pour 1'entrainement par bande et 1'entrainement par 1la
griffe:

- tourner la roue de reg1age P/1 sur Ta valeur maximum

- regler 1a méme longueur de points conjointement pour 1'entrainement par bande
et 1* entra1nement par la griffe moyennant la v1s moletée 0/1.

Piquage exempt de grignage en cas de la cl. 396-DBT-31-277

- régler 1a longueur de points pour 1'entrainement par la griffe moyennant la
roue de reglage P/1

- adapter 1a longueur de points pour 1' entra1nement par bande moyennant la vis
mo]etee 0/1.

Effectuer un contrdle 3@ 1'aide de 2 galons de papier ou de tissu de 1a meme
longueur et avec 1a languette de métal. ,

2. Frongage ou répartition de 1'embu
Longueurs de points différentes pour 1'entrainement par bande et
1 entra1nement par la gr1ffe

En cas de la ci 396-DBT-31-277 i1 est possible de froncer sur la couche .
'super1eure et inférieure, en cas des autres classes seulement sur la couche
supérieure;
- régler la longueur de po1nts pour 1'entrainement par la griffe moyennant la
roue de réglage P/1 : :
- régler 1a Tongueur de point pour 1'entraTnement par bande & 1' a1de de la vis
moletée 0/1,




-8 -

4.13 Reglage de 1'entraTnement par- bande :
Pour la compensation de deca1ages de tissus ou pour la repart1t1on d' un embu,
1'entrainement par bande peut &tre d1fferenc1e par rapport & 1'entrainement de 1a
-griffe de 0,75 4 1,25 fois.

4.14 Commande instantanée = - )
Moyennant 1a pédale gauche, un embu peut &tre réparti dans la couche supérieure.

|

4.15 Entra1nement flottant par bande en cas des sous-classes 396-BT/BF-41 /42
L'entratnement f]ottant par bande 51mp11f1e le piquage de courbures. Lorsque -
1'aiguille reste piquée dans la matiére, le pied est levé ‘1égérement et la
matiére peut &tre tournée.

La hauteur d'élévation peut €tre réglée en fonction du genre de tissu & T'aide de
la roue de- reg]age R/1.

A-1'aide de 1'interrupteur T/15, 1'entrainement flottant par bande peut &tre
embrayé et débrayé. ' '

5. Dispositifs supplémentaires

5.1 Léve-pied

5.1.1 Léve-pied pneumathues FLP 10-1
seulement pour moteurs d' accouplement,
act10nnement par pression en arriére de 1a pédale, moyennant une vanne qui se
“trouve 3 1a tringle. . '

5.1.2 Léve-pied pneumatique FLP 10-2
seulement pour moteurs a positionnement,
actionnement par pression en arriére de la pédale.

5.1.3 Léve-pied magnétique FLM 10-2 pour machines avec coupe-fil
Par pression en arriére de la padale jusqu'au ler degrd et 3 la fin de
1'opération de la coupe des fils, le pied est levé.




5.2 Arréts des pigires

5.2.1 Mecanisme pour arrets programmés RAP 10- 1 '
Arrét initial ou final, simple ou double et la p051t1on du pied sont réglables 3.
la boTte de commande. Lorsque le pédale est appuyee en avant, 1! arret initial
regle est cousu (Ap), 1orsque la pedaIe est appuyée en arriére jusqu'au 2éme
degre 1'arrét final réglé est cousu d'abord (E;), et ensuite les fils sont
coupés,
Le pied reste levé en cas de la position relative du 1ev1er ou il est abaissé
lorsque la pédale est dégagee.

5.2.2 Dispositif magnétique pour la marche arriére RSM 10-1
(pour machines avec coupe-fil, il faut avoir FLM 10-2)
La marche arriére est actionnee par la manette au couvercle de la téte.

6. Entretien

6.1 Nettoyage
chaque jour en cas d'un service cont1nu, particuliérement en cas de tissus
- causant des poussiéres ou dont les appréts se. 5011d1f1ent rapidement et empechent
le bon fonctionnement de la machine:
- nettoyer la plaque d aiguille, le crochet et -1a griffe a l aide d'un p1nceau mou.

6.2 Circulation d'huile '
Lorsque la machine marche, la circulation d'huile est visible par le voyant du
tuyau ascendant S/9. ' _
Aprés un bref temps de marche, 1'huile vient du trou central et s'écoule par les
deux forages latéraux. L :

6.3  Niveau d'huile :
. Contrdler le niveau d'huile par le voyant de 1'indicateur de niveau d' hu11e T/9
lorsque 1a machine est arretée.
Indication au voyant “plein - vol1": le niveau d' hu11 est bon
Indication au voyant "vide - leer": remplir de 1'huile, voir point 3.3
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1. Generalidades

1.1 Referencias e jlustraciones
Un elemento funcional, mencionado en el texto, recibe una referencia
(p. ej. "A"), si estd ilustrado en el anexo. E1 suplemento a la referencia, es
decir un trazo oblicuo, seguido de un nimero (p. ej. "A/8), indica 1a ilustracion
8 en el anexo. _
Un elemento funcional, eléctricoro neumatico, 1leva en la entera documentacion
(planos de sistemas elé&ctricos o neumiticos) l1a misma reférencia (p. ej. "sl"
0 “24.2") que aquella en el texto, precedida al trazo oblicuo.

En las 1lustraciones ahadidas estas referancias estan cercadas.

1.2 Sub-clases _ :
Significacion de las designaciones de sub-clases:
386BT/-BF /-DBT/-DBF, -31/-41/-42"

BT: Transporte por cinta

BF: BT con corta-hilos (FA)

DBT: Transporte diferencial por cinta (2 reguladores de puntadas)
DBF :  DBT con FA '

31 ' ‘ _
|'E——— una cinta (detrds de la aguja)
con transporte hacia atras

41
T — una cinta o :
Transporte por cinta "oscilante" (para facilitar el giro del material)

42
I't——-dos cintas (al lado y detras de 1a aguja)
"transporte por cinta oscilante”

1.3 Detalles técniéos

Sistema de aguja para tela: . 134 cf
_ para cuero: 134 Lr
Grueso de aguja para tela: 80~90 Nm
para cuero: 140 Nm
Grueso de hilo, revestido: - 60/3 - 100/3 Nm
: sintético, sin fin 120/2 Nm
Max. largo de puntada: 5,5 ~ 6 mm
Elevacidn del pie: "5 =7 mm
Presion de la red: 7 = 10 bar
Presién de servicio: , 6 bar
Tipo de aceite: : Esso SP-NK 10

Cantidad de relleno: 123 cm3
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2. Elementos de mando y elementos funcionales

2.1 Haquina de coser - -
A/l Tornillo regulader del prensatelas

B/1 Guia-hilo ' '

c/1 Pre-tension del davanador

D/1/2 Palanca de disparo

E/1 Guia=-hilo _ - ‘ -

F/1 Pre-tension del hilo de la aguja .
G/1 Tensidn principal del hilo de Ta aguja

H/6 Muelle tira-hilo

J/1/6 Gancho guia-hilo

K/1/6 Guia-hilo ajustable

M/3 Clavija para alzar 1a tensidn principal

N/1 Palanca de mando para el remate manual

0/1 Palanca reguladora de puntadas con tornillo moleteado
Q/1 Rueda para diferenciar el transporte por cinta

P/1 Rueda de ajuste para el transporte inferior

R/1 Transporte por cinta oscilante -

5/1 Cursor

Sobre 1a bancada (fig. 4) ,
Porta-carretes ) ' _ B

Soporte de la cabeza de Ta maquina

Interruptor principal :

Palanca rodillera _

Unidad de acondicicnamiento

Pedal derecho (pedal de motor) & _

Pedal izquierdo (para ajustar el transporte por cinta durante la costura)
Motor . : : _ '
Caja de mando -

.
N

[

IO TMo OEN

3. Complétar

3.1 Colocar la cabeza de 1a maquina

- Quitar la grasa anticorrosiva _

- Introducir las bisagras en 1a placa de base

- Colocar la maquina con las bisagras sobre los platillos de bisagras

- Atornillar la conexidn a tierra a las bisagras (fig. 7)

- Juntar por tornillos la articulacidén G sobre el extremo de la barra de mando del
-pedal izquierdo con la palanca de ajuste H {fig. 7)

- Introducir el soporte de la cabeza de 1a maquina en la mesa

Atornillar el porta-carretes -

Introducir 1a ficha (fig. 5) para el corta-hilos y para el imin de elevacién del

corta-hilos ‘

- Montar la palanca rodillera

- Atornillar el tornillo-gancho
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3.2 Atornillar el guarda-correa y el sincronizador

- Fijar el soporte Z/B para el sincronizador por 2 tornilles

- Quitar la capota protectora de 1a polea de 1a correa del motor

- Atornillar 2 tornillos con cabezas cilindricas a/8 hasta aproxfmadamente 1a mitad

-~ Inclinar la cabeza de la maquina y colocar la parte inferior de guarda-correa
encima de la hendidura de la mesa

~ Colocar 1a correa trapezoidal alrededor de 1a polea del volante, pasarla hacia
abajo por el guarda-correa, por-a hendidura en 1a mesa, y ponerla. a1rededor de
la polea de 1a correa del motor

- Empujar la parte superior del guarda-correa detras de 1la brida L/9 y las cabezas
de tornillos encima del volante {fijarse en el cabTe) y apretar los tornillos
con cabezas cilindricas a/8/9 .

- Fijar 1a parte 1nfer1or del guarda-correa por 3 torn11los para madera sobre Ta
mesa

- Atornillar la capota protectora de 1a polea de 1a correa del motor

- Atornillar el sincronizador sobre el pivote del eje del brazo, asegurar que el
soporte se encaja en la ranura del sincronizador y que las marcas estan en
alineamiento

3.3 Llenar el aceite

Girar el tubo escendente y 1lenar el aceite

Comprobar el nTveT de aceite por la mirilla T/9

La indicacién "vol1" (11eno} significa que el nivel de aceite esta correcto

La indicacion "leer" (vacio) significa que el nivel de aceite no es suficiente

[ 1)

.4 Conexiones neumiticas

Quitar el recipiente del ace1tador por niebla y T]enarTo de aceite neumatico
hasta la marca

Fijar el tubo del aire compr1m1do a la boquilla del aire compr1m1do de la un1dad
de acond1c1onam1ent0 E/4

Ajustar la presién de servicic para 6 bar.

3.5 Conexiones eléctricas

- E1 voltaje de 1a red debe corresponder a la especificacion sobre la chapa -tipo
del motor.

- Introducir 1a ficha de 1a red, poner en marcha 1a miquina y exam1nar el sentido
de rotacién del volante

- E1 volante debe girar en el sentide contrario de las agujas del reloj.
Si el sentido de rotacion no es correcto, 1nvert1r los polos de 1a ficha de 1a
red.
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4. Empleo de la mdquina

4.1 Bobinado (fig. 2 y 10}

- Empujar la canilla sobre el eje del devanador G/2

- Pasar el hilo desde atras por el ojo del porta—carretes entonces desde atras por
el agujero central del guia-hilo desde atrds por el agujero central

- en el sentido contrario de Tas agujas del reloj entre los discos de pre-tensidn
del devanador

- desde delante por el agujero derecho Yy hacia atras enro11ar varias veces en el
sentido de las agujas -del reloj alrededor de 1a canilla

~ Apretar Ta palanca de disparo contra 1a canilla

- Ajustar 1a pre-tension del devanador de modo que el h11o sea enrollado
regularmente y con 1a minima tension posible

- Al devanar, alzar el pie de coser por la palanca rod1T]era

- E1 devanador se parara automdticamente al estar 1a canilla 1lena.

4.2 Colocar 1a canilla en su capsula

_ Al desenrollar el hilo, 1a canilla debe girar contrariamente al sent1do de
desenrollo - visto de! lado abiero de la capsula-canilla:

- Colocar l1a canilla en su capsula segin la fig. 12

- Pasar el h1lo por 1a hendidura bajo el resorte por el ojo 0/12 y avanzar
unos 5 cms.

‘4.3 Ajustar la tension del hilo de 1a canflia y regular 1a marcha en 1nercia de 1a

canilla
Trabajar con tensiones de hilos 1o més reducidos posible:
- Regular la tensidon de hilo por el tornillo n/i2.
- Regular la marcha en inercia de la canilla por el torn11To m/12
Este ajuste 1nf1u1ra en la tens1on de] hilo!

4.4 Colocar la capsula en el garfio (f1g 13)

- Conducir la palanca tira-hilo a su punto superior y retirar el cursor $/1

- Alzar la tapa V de 1a capsula y empujar la capsula sobre el pivote de 1a parte
central (la nariz de 1a barra se encajard en Ta ranura de la parte central).

4.5 Insertar la aguja

- Conducir Ta barra de aguja a su punto superior

- Aflojar el tornillo

- Insertar 1a aguja con la ranura larga hacia la 1zqu1erda y empujar hasta el tope

- Apretar el tornillo.




4.6 Enhebrar la aguJa

- Pasar el hilo desde atrds por el oao del porta-carretes

- por el agujero izquierdo del guia-hilo sobre la pre-tensidon del devanador

. - desde la derecha por el agujero superior en el guia-hilo con 3 agujeros

- desde arriba por el agujero inferior

- en el sentido contrario de las aguJas del reloj entre 1os discos de pre-tensidn
del hilo de 1a aguja

- hacia atras por el aguaero 1nferzor de 1a tension de hilo con 3- agujeros

~ en el sentido de las agujas del reloj entre los discos de‘Ta tension pr1nc1pa1
del hile de 1a aguja

- por encima del resorte tira-hilo

~ bajo el estribo de‘ajuste

- desde abajo por el guia-hilo

- desde la derecha por la palanca tira-hilo

- por el ojo de hilo

- desde la izquierda por el 030 de la aguJa

4.7 Hacer subir el hilo de 1a canilla

Alzar el pie de coser

Colocar e! hilo de la aguja hac1a atras por la hendidura bajo el pie de coser
Sujetar el hilo y girar la maqu1na a mano hasta que el hilo de la can111a quede
subido por el hilo de la aguja.

4.8 Regular las tensiones de los hilos

4.8.1 Regular la tension principal del hilo de la aguja
Ajustar primeramente el hilo de 1a canilla para el valor minimo posible!
Al estar las tensiones de los hilos ajustadas para el valor minimo posible, los
hilos superior e inferior deben entrelazarse en el medio de la tela (fig. 14)

- Aflojer la pre-tension F/1

- Ajustar 1a tensidn pr1nc1pa1 G/1 respect1vamente.

4.8.2 Aaustar la pre-tension del hilo de Ta aguja
'La pretensién F/1 permite de regular el largo del h11o de l1a aguaa durante el
corte de los hilos. La pre-tension influye igualmente en la tension principal.

4.9 A]zar 1a tension del h1To de 1a aguja ' :
Al alzar el pie de coser, la tension principal del h11o de 1a aguaa tamb1en sera
accionada
La clavija de d1sparo M/3 permite de alzar la tensidn de hilo a mano. :
Durante el corte de hilos, la tensidn principal del h110 de 1a aguja es accionada
por medios eTectro-mecan1cos.

4. 10 Regular 1a presion del pie de coser
Ajustar la presidn del pie de coser de modo a asegurar un arrastre perfecto del
material - tambien en marcha rapida:

- Girar el tornillo moleteado A/1 en el sentido de las agujas del relqj - para
aumentar l1a presion

- Girar el tornillo moleteado A/1 en el sentido contrario de Tas agujas del re1oj -
para reducir la presion

e



4.11 Alzar el pie de coser (Fig. 16)
Al estar el pedal soltado, la posicién del pie de coser puede ser aJustada por el
interruptor des11zante derecho sobre 1a caja de mando.

Posicion del I I 111 Iv
interruptor ! ‘

la posicion arriba ’_ abajo abajo arriba
2a posicidn arriba abajo arriba abajo

Cuando el pie de coser estd en la pr1mera posician abaJo puede ser a1zado
bajando el peda1 derecho hacia atras.

Cuando el pie de coser estd en 1a primera posicidn arriba, puede ser baJado por
el accionamiento del pedal derecho hacia adelante. :

con la palanca rodillera.

4.12 Ajustar el transporte por cinta

4.12.1 Transporte normal por cinta BT/BF
E1 regulador de-puntadas actua regularmente sobre 1a cinta y sobre el transporte
inferior. Ajustar el largo de puntadas por el tornillo moleteado 0/1 sobre 1a
palanca regu]adora de puntadas. = -

4.12.2 Transporte diferencial por cinta DBT/DBF '
Los transportes inferior y superior pueden aJustarse 1nd1v1dua1mente por 2
reguladores de puntadas.
Utilizar el tornillo moleteado 0/1 para regular el 1argo de puntada para el
transporte superior.
Utilizar la rueda P/1- para regular el 1argo de puntada para el transporte
inferior. _

1. Coser sin fruncir (salvo la clase 396-DBT-31-277)
- Igual largo de puntada para el transporte por cinta y para el transporte
inferior:

- Ajustar el valor miximo de la escala girando 1a rueda P/1

- Ajustar el igual largo de puntado junto para el transporte por cinta y para el
transporte inferior mediante el torn111o 0/1.

Coser sin fruncir con cl. 396—DBT-31-277

Ajustar el largo de puntada para el transporte inferior por la rueda P/l
Adaptar el largo de puntada al transporte por cinta mediante e] tornillo
moleteado 0/1.

Comprobar mediante 2 trozos de papel o de tela de 1argo fgual y utilizando Ta
lengueta de metal.

2. Fruncir o distribuir 1a holgura '
Diferentes largos de puntadas para el transporte por cintay el transporte
inferior.
La clase 396-DBT-31- 277 permite de d15tr1bu1r la ho1gura y de frunc1r en la
capa superior y la capa_inferior de la tela.
Con las demas clases solamente en la capa superior:

- Ajustar el largo de puntada para el transporte inferior por la rueda P/l

- Ajustar el largo de puntada para el transporte por cinta mediante el torn111o
moleteado 0/1.




4.13 Ajustar el transporte por cinta '
Para compensar el desfase de 1a tela o para distribuir la holgura es posible de
diferenciar el transporte por cinta con respecto al transporte 1nfer1or de 0,75 -
1,25 veces utilizando 1a rueda de ajuste Q/l.

-

4.14 Cormutacion 1nstantaneo .
Por el accionamiento del pedal izquierdo es pos1b1e de distribuir la holgura en
la capa superior de la tela.

4.15 Transporte por cinta oscilante en las sub-clases 396-BT/BF -41/42

E1 transporte por cinta oscilante facilita 1a costura.de lineas curvadas.
Mientras que 1a aguja se encuentre en el material, el pie de coser puede ser
ligeramente alzado y la tela puede ser girada. La altura de elevacion puede ser
regulada por la rueda R/l segiin el tipo de 1a tela.

Utilizar el interruptor T/15 para conectar o desconectar el transporte por cinta.

5. Equipo sdplémentario

5.1 Alza-prensatelas

5.1.1 Alza-prensatelas neumdtico FLP 10-1
Solamente para motores de embrague.
E1.disparo se hace bajando el pedal de motor hacia atras mediante la vaTvula
sobre 1a barra de mando.

5.1.2 Alza-prensatelas neumatico FLP 10-2
Solamente para motores Stop.
El disparo se hace bajando el pedal de motor hacia atras.

5.1.3 Alza-prensatelas magnético FLM 10-2 para miquinas con corta-hilos'
E1 pie de coser serd alzado bajando el pedal hacia atras hasta el primer esca]on
y al final del proceso de corte de hilos.




5.2 Remate de costufas_

5.2. 1 Equipo presillador automatico neumat1co RAP 10-1 .
Presillas simpies o dobles al principio y al final de Ta costura y 1a pos1c10n ,
del pie de coser pueden ser regulados por Ta caja de mando.
La presilla inicial ajustada (A,) sera cosida bajando el pedal de motor hacia
adelante.
Bajando el pedal hacia atras hasta el segundo escalon,.1a presilla final aJustada
(Ep) serd cosida y Tos hilos serdn cortados.
Segﬁn Ta posicion del selector, el pie de coser se gquedara alzado o, soltando el

- pedal, sera bajado.

5.2.2 Equipo magnético para las puntadas hacfa atras RSH 10-1
(Las maguinas con corta-hilos exigen el equipo FLM 10-2) '

Para invertir las puntadas, accionar la palanca sobre ta tapa de Ta cabeza.

6. Mantenimiento

6.1 Limpieza
En caso de servicio intenso, Timpiar cada. dia. Part1cu1armente al trabajar telas
con abundante pelusa o cuyo sedimentos se solidifican rap1damente (apresto) e
impiden el funcionamiento de 1a maguina:

- L1mp1ar mediante un pincel la placa de aguja, el garfio y el transporte inferior.

6.2 Circulacion de aceite - ' - : :
Durante el funcionamiento de la mdquina, Ta circulacidn de aceite puede ser
observada por la mirilla del tubo ascendente $/9/2.
- Después de un corto tiempo de funcionamiento el aceite sale del agujero central y
desaparece por los dos agujeros laterales.

6.3 vael de aceite

"~ Al estar la maquina parada, examinar el nivel de aceite por la mirilla en eT
indicador del nivel de aceite T/9.

Si Ta mirilla muestra "vol1" (1leno), el nivel de aceite es correcto.

51 1a m1r111a muestra "leer" (vacio), hay que 1lenar el aceite. Ver el parrafo
3.3. _ ' '
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1. Informazioni generali

1.1 Segn1 di riferimento e rafflguraz1on1
L' elemento funz1ona1e menzicnato nel testo r1ceve un segno di riferimento
(P. e. "A"), se 1'elemento funzionale stesso & reppresentato nella raffigurazione
nell'appendice. I1 completamento del segno di riferimento con un tratte
trasversale ed un susseguente numero (P. e "A/B") certifica 1' appartenenza della
lettera alla corrispettiva raffigurazione 8 nell’ append1ce.
Un elemento funzionale elettronico oppure pneumatico ha in tutte le
documetnazioni tecniche (P. e schemi elettrici o pneumatici) 1o stesso segno di
riferimento (P. e. "s1" oppure "24.2") che nel testo verra scritto del tratto
trasversale. Sulla corrispondente raffigurazione ne]] appendice questo segno di_
riferimento & un una casella.

1.2 Sottoc]assi .
Significato della designazione de]]a sottoclasse:
- 396-BT/-BF,--DBT/-DBF, -31/-41/-42

‘BT : Trasporto a cinghia

BF : Trasporto a cinghia con rasafilo (FA)

DBT : Trasporto a cinghia d1fferenz1a]e (2 grupp1 regola punto)
~DBF : DBT con rasafilo (FA)

31

]'T———Juna cinghia (Dietro all'ago)
con trasporto a marcia indietro

q1

|'L——-una c1ngh1a o
. trasporto a cinghia "Sa]te]]ante (Per facilitare 1a rotazione del
: materiale) -
42
I . 2 cinghie (Vicino e dietro all'ago)
trasporto a cinghia "Saltellante"

1.3 Dati tecnici

Sistema dell'ago per stoffa: 134 cf
: per pelle: 134/135 Lr
Finezza dell'ago per stoffa: 80 - 90 Nm
per pelle: 140 Nm
Filo sintetico: 120/2 Nm
Filo cotone: 60/3 - 100/3 Nm
- Lunghezza massima del punto: 5,6 = 6 mm
~Alzata del piedino pressore: 5 =7 mm
Pressione d1 rete: 7 - 10 bar
Pressione d' esercizio: 6 bar

Tipo dell'olio:
Capienza olio:

. Esso SP-KK 10

125 cm3




2. Elementi funzionali e d'uso

2.

.1 Elementi situati sulla macchina per cucire

A/l Vite di regolazione de11a pressione del piedino pressore '
B/1 Guidafilo

c/1 Pretensione per i1 filarello

D/1/2 Leva di scatto per il filarello

“E/1 Guidafilo -

F/1 Pretensione per il filo super1ore , .

G/1 Tensione principale per 11 filo super1ore '

H/1 Molla recuperafilo

J/1/6 Gancio guidafilo

K/1/6 Guidafilo rego1ab11e

M/3 Perno per 1'apertura della tensione

N/1 Interruttore a leva per 1a travettatura manuale

0/1 Leva rego1apunto con vite godronata per la rego]az1one della 1unghezza de1

punto

Q/1 D1sco di rego1az1one per 1a differenzazione de1 trasporto a cinghia
P/1 Disco di regolazione per i1 trasporto 1nfer1ore

R/1 Trasporto a cinghia saltellante

S/1  Coperchio di protezione scorrevole

NI O TMMOUCOWEN

[

n

Elementi situati sul sostegno e bancale (Fig. 4)
Portaconi . _
Appoggiatesta _
Interuttore principale
Ginocchiera _ .
~ Gruppo regolazione
Pedale destro (Pedale comando motore) '
Pedale sinsitro (Per variare il trasporto a c1ngh1a durante la cuc1tura)
Motore
Pannello comandi-

3.

Completamento -

3.

1 Inserimento della macchina per cucire nel bancale

Levare il grasso di protezione contro la ruggine

Inserire le cerniere con il loro perno nei fori della testa della macchina per
cucire

Inserire la testa della macchina per cuc1re nel bancale ponendo le cerniere nelle
loro sedi

Avvitare sulle cerniere i1 filo di massa (Fig. 7}

- Avvitare assieme lo snodo dJ a11a fine del tirante del peda1e s1n1stro e 1a leva H

(Fig. 7) s
Inserire 1'appoggiatesta nel banca]e

- Avvitare il portacono : '
~ Inserire 1e spine (Fig. 5) per il. magnet1 del rasaf110 e per 1'apertura della

tensione del filo superiore ,

- Inserire la ginocchiera

- Montare sul bancale la vite di fermo per la testa de11a macchina per cuc1re.
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3. 2 Hontaggio del paracingh1a e del sincronizzatore di posizionamento

- Montare i1 supporte Z/8 per il s1ncron1zzatore a vitandolo con due viti
‘Smontare i1 paracinghia della puleggia del motore

Avvitare per circa la matd della Toro Tunghezza le due viti a/8

Alzare ruotando la testa della macchina e porre la parte inferiore del
paracinghia sopra 1a feritoia del bancale

Porre la cinghia trapezioidale nella gola della puleggia del volantino e far1a
passare verso il basso attraverse i1 paracinghia e la fer1to1a del bancale e
porla intorno alla puleggia del motore

La parte superiore del paracinghia déeve essere inserita dietro i1 pezzo L/9 e le
tis;e delle viti e sopra il volantino (Attenz1one al filo) e avvitare le viti
a/8/9

Fissare 1a parte 1nfer1ore del paracinghia con e tre viti da legno su1 banca1e
Montare il paracinghia della puleggia del motore

Montare 11 sincronizzatore sul mozzo dell'albero superiore curando che 11
supporto sia fissato nella feritofa del sincronizzatore e che 1 segni di -
riferimento siano allineati. :

3.3 R1fbrn1mento dell'olio

Svitare il tubo di risalita S/9 e r1forn1re con olio

Attraverso 1a spia T/9 controllare i1 Tivello deil'olio, quando i1 Tivello
dell'olio & sufficente appare 1' 1nd1caz1one "Yol1" "Pieno" quando i1 Tivelio
dell'olio & insufficente appare 1'indicazione "Leer" "Yuoto" :

3.4 0011egamenti pneumat1c1 ’
Svitare 11 rec1p1ente del nebulizzatore (La macchina non deve essere ancora sotto
pressione d'aria) e r1emp1r1o con olio pneumatico

Fissare i1 tubo per 1' a11acc1amento a]la rete dell' ar1a compressa al gruppo

- riduttore E/4

Regolare la pressione dell'aria su 6 bar

3.5 Col]egament1 elettrici

La tensione di rete deve corrispondere a11e 1nd1caz1one su11a targhetta del
motore

Inserire la spina, accendere 1a macchina e controllare i1 senso di rotazione
della macchina, i1 volantino deve girare in senso antiorario, se i1 senso di
rotaz1one é errato scambiare tra loro due fasi nella spina.




4. Uso de11a'mncch1na

4.1 Bobinamento della spolina (Fig. 2 e 10) -

- Inserire la spolina sull'alberino del filarello G/2

infilare dal dietro i1 filo nel foro del portaconi,

dal dietro attraverso i1 foro mediano del guidafilo,

dal dietro attraverso il foro destro,

in senso antiorario interno ai dischi della pretensione del f11are11o,

dal davanti nuovamente indietro attraverso il foro destro,

avvolgere i1 filo in senso orario alcune volte sulla spolina, preniere 1a leva d1
scatto del filarello contro l1a spolina, .

rego]are la pretensione del filarello in maniera tale che i1 filo venga bobinato
1in maniera regolare e con la tensione minore possibile,

durante la bobinatura alzare il piedino tramite 1a ginocchiera,

guando la spolina & piena il filarello si d1sinnesta da solo tramite Ta leva d1
scatto. :

4.2 Inserimento della spolina nella capsula

La spo11na, guardandola dal lato aperto tirando 11 filo deve girare in senso
contrario al senso di tiraggio:

Inserire 1a spolina nella capsula come visibile in figura 12,

inserire i1 filo attraverso la feritoia e, sotto 1a molla ed attraverso il foro

0/12 e tirarlo fino a quando non abbia circa 5 cm di Tunghezza

-

4.3 Regolaz1one della tensione del filo de]]a spolina e del grenaggio del
movimento inerziale della spolina _
Normalmente si deve 1avorare con il valore minimo poss1b11e di tesnione del filo
inferiore:
Con Ta vite n/12 rego]are il va1ore della tens1one del filo 1nfer1ore,
- con la vite m/12 regolare i1 frenaggio del movimento inerziale dell spolina.
Attenzione con questa rego]az1one si influisce 1a regolazione della tens1one del
. t1lo 1nferiore -

4.4 Inserimento del]a capsula nel crochet (Fig. 13)

Portare la leva tendifilo al suo punto morto superiore ed estrarre 11 coperchio
scorrevole S/1,

sollevare la 1eva d' arresto V della capsula ed inserire la capsu]a sul perno del
cestello (I1 nasino della Teva d'arresto entra nella cav1ta del ceste]lo)

.5 Inserimento dell’ago

Portare 1a barra ago al suo punto morto superiore,

allentare la vite, '
inserire 1'ago con 1a scanalatura 1unga verso sinistra e fino in battuta
serrare la vite. ,

11 F 1 o4n
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4.6 - Infilatura del filo superiore (Fig. 11)
- Infilare dai dietro il filo nel foro del portacon1
--attraverso i1 foro sinistro del gu1daf1lo,
- da destra ‘attraverso il .foro superiore del ‘guidafilo con tre fori
- dall'alto attraverso il foro mediano,
- da destra attraverso il foro 1nfer1ore, :
- in senso antiordrio tra i dischi della pretensione del filo super1ore,
- indietro attraverso 11 foro inferiore del gquidafilo con tre fori,
- in senso orario tra i dischi della tensione principale del filo superiore,
- sopra la moila recuperafilo
- sptto i1 guidafilo regolabile
- dal basso attraverso il guidafilo
- attraverso il foro per i1 filo ,
- da sinistra attraverso 1a cruna dell'ago

4.7 Portare in alto i1 filo inferiore

Sollevare il piedino,

porre il filo superiore verso 1'indietro e attraverso la feritoia sotto il
piedino pressore,

tenere il filo e g1rare manualmente 1a macchina in senso in marcia fino a quando
il filo inferiore non é stato portato verso 1'alto.

4.8 Regolazione della tensione del fi}o superiore

4.8.1 Regolazione della tensione principale del filo superiore
Come preregolazione rego1are 1a tens1one del filo inferiore al suo va]ore m1n1mo
possibile!
Con i1 valore minimo della tensione pr1nc1pa1e del filo super1ore, i1 nodo
formato dal filo superiore ed 1nfer1ore si deve porre nel mezzo deél mater1a1e da
cucire (Fig. 14).

- Aprire la pretensione F/1, '

- rego1are di conseguenza 1a tensione pr1nc1pa1e G/!.

4 8. 2 Regolaz1one dell pretensione del filo superiore
Con la pretensione F/1 si pud regolare la 1unghezza del f110 super1ore tag11ato
dopo i1 ciclo del rasafilo (FA).
La pretens1one 1nf1u1sce la regolazione della tensione pr1nc1pa1e de] f1lo N
superiore. - o , . o

4.9 Apertura della tensione pr1nc1pale del fllo superiore
Sollevando il p1ed1n0 pressore si apre contemporaneamente ]a ten51one pr1nc1pale
. del filo super1ore.
Con il perno d'apertura M/3 si pud aprire manualmente la tensione pr1nc1pale del
filo superiore.
Durante i1 ciclo del rasafilo (FA) la tens1one principale del filo super1ore
viene aperta elettromeccanicamente. =

4,10 Regolaz1one de]la pressione del piedino pressore
La pressione deve essere regolata in maniera tale che anche ad alta ve10c1ta s1a

garantito un sicuro trasporto del materiale,
- Girando la vite di regolazione A/l in senso orario: Maggiore pressigne.
- Girando la vite di regolazione A/1 in seno ant1orar1o minore press1one..
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4.11 A]zata del p1ed1no pressore {Fig.l6)
Tramite 1'interruttore B sul panello comandi del motore si pud determinare la
posizione del piedine dppo aver rilasciato il pedale. -

Posizione dell'interruttore | I | I | 1 | v
1. posizione | alto ’ basso ' basso alto
2. posizione - alto basso alto basso

~

Se nella prima posizione il piedino pressore & in basso, esso pud essere
sollevato premendo leggermente indietro il pedale destro. ‘

Se nella prima posizione 11 piedino pressore & in alto, esso pud essere sol1evato
premendo 1eggermente in avanti il peda1e destro, .

I1 piedino pressore pud anche essere sollevato meccan1camente tram1te la
ginocchiera, _

4,12 Variazione della 1ﬁnghezza de] punto / Transporto differenziale a'éinghia

4.12.1 Trasporto a cinghia normal BT/BF :
-I1 regolapunto agisce in sincronia sul trasporto a c1ngh1a e sul trasporto
inferiore. Con la vite 0/1 sulla leva regolapunto si pud regelare la lunghezza
del punto. : _

4.12. 2 Trasporto a c1ngh1a differenziale DBT/DBF
I trasporto superiore e quello inferiore si possono regolare 1nd1pendentemente
1'uno dall'altro tramite due gruppi rego]apunto.
La Tunghezza- del punto del traSporto superiore si pud regolare con la vite
~zigrinata 0/1
La Tunghezza del punto del trasporto 1nfer1ore si puo rego]are con il disco d1

: rego]az1one P/1 _

1. Cuc1re senza arricciatura (Esclusa la classe 396-DBT-31-277)
Lunghezza -del punto uguale per il trasporto a cinghia e quello inferiore:

- Portare i1 disco di regolazione P/1 al valore massimo della scala, '

- con la vite z1g1rnata 0/1 regolare la medesima " 1unghezza del punto per il
trasporto a cinghia ed 11 trasporto inferiore.

Cuc1re senza arr1cc1atura con la classe 396-DBT-31-277 ' _
- Regolare con il disco di regolazione P/1 la lunghezza del punto.per il
~ trasperto inferiore, '
- con Ta vite z1gr1nata 0/1 regolare Ta lunghezza del punto del trasporto a
"~ c¢inghia equagliandola a quella de] trasporto inferiore.

11 controllo deve essere effettuato ut111zzando due striscie di cartoncino o
~di stoffa di Tunghezza uguale ed utilizzando la Tinguetta di separazione.

2. Arricciare oppure inserire la ricchezza di materiale.
Lunghezza di punto d1verse per il trasporto a cinghia e per il trasporto
inferiore.

Con la classe 396-DBT-31-277 si pud inserire una ricchezza di stoffa-sia nello
strato superiore che nello strato inferiore del materiale, con le altre classe

& variabile solo-lo strato superiore.

- Con il disco di-regolazione P/1 regolare la lunghezza del punto per il
trasporte inferiore,

- con ;a vite z1gr1nata 0/1 rego1are 1a 1unghezza del punto per il trasporte a
cinghia. !
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4.13 Regola21one del trasporto a cinghia
Per compensare slittamenti in lunghezza del materiale oppure per inserire della
ricchiezza di stoffa si pud differenziare, tramite i1 disco di regolazione Q/1,
i1 trasporto a cinghia rispetto al trasporto inferiore in un rapporto da 0,75
fino a 1,25.

-

4.14 Inserimento istantaneo di f1cch1ezza del materiale
Tramite i1 pedale sinistro si pud inserire della ricchiezza del mater1a1e nello
strato superiore del materiale da cucire.

4.15 Trasporto a cinghietta saltellante con le sottoclassi 396-BT/BF-41/42

I trasporto a c1ngh1etta salte11ante facilita la cucitura del mater1a1e 1n
tratti curvi.

Durante i1 tempo che 1'ago si trova nel materlale da cucire il piedino pressore
vfeq? leggermente sollevato ed 11 materiale pud essere g1rato con maggiore
facilita. .

La corsa d'alzata puo essere regoTata a seconda del mater1a1e con il disco di
_rego1az1one R/1.

Con 1'interruttore T/15 si pud 1nser1re o d151nser1re a piacere il trasporto a
c1ngh1etta saltelTante.

5. Apparecchiature supplementari

5.1 Sollemento dell pfedino pressore

5.1.1 So]levamentn pneumatico del pied1no FLP 10-1
- Solo per i motori a frizione.
So11evamento premendo verso indietro i1 pedale del motore e tramite
1'azzionamento di un'interruttore pneumatico sul tirante.

5.1.2 Sollevamento pneumatlco del piedino FLP 10-2
Solo per motori posizionatori.:
Sollevamento azionando verso indietro il peda1e de1 motore.

5.1.3 Sollevamento magnetico del piedinb FLM 10-2 per macchine dotate di rasafilo
I1 piedino viene sollevato premendo verso indietro i1 pedale fino al pr1mo
gradino ed alla fine del ciclo del rasafilo (FA).
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5.2 Fermatura della cucitura (Traﬁettatura)

5.2.1 Travettatura pneumatica automatica RAP 10-1
Sul pannello comandi sono regolabili sia la travettatura iniziale e finale che 1la
posizione finale del piedino pressore.
Premendo in avanti i1 pedale viene eseguita 1a travettatura iniziale (A.) che &
stata‘impostata, premendo i1 pedale verso indietro fino al secondo gradino
d'azionamento viene eseguita la travettatura finale (Ey) che & stata impostata e
dopo di-essa viene eseguito i1 ciclo del rasafilo.
I p1ed1no pressore rimane a fine ciclo alzato oppure basso a seconda della
posizione rego1ata tramite 1'interruttore.

5 2.2 Dispositivo magnetetico per 1a marcia indietro RSM 10-1
(Con mac§h1ne rasafilo "FA" 11 presupposto & che 1a macchina sia equipagg1ata con
FLM 10-2) -
I1 punti a marcia indietro vengono eseguiti tramite una leva a pu1sante montata
sul coperchio della-macchina.

6. Manutenzione

6.1 Pulizia

- Pulire giornalmente con un penne111no la placca ago il-crochet, i1 trasportatore
e le tensioni.
Nel caso che i materiali utilizzati tendano fortemente a sporcare eseguire la .
“pulizia p1u volte al g1orno

_ 6 2 Circolazione dell’ 0110

A macchina in marcia, si pud controllare Ia c1rco1az1one de11 0110 sulla spia de1
tubo di risalita 5/9.

Dopo poco tempo dal foro mediano esce fuori olio e defluicse nei due fori
laterali. :

6.3 Livello dell'olio '
I1 Tivello dell'olio si controllare, a macchina ferma, attraverso la spia de1
11ve110 del1'olio T/9.
Se 1'indicazione & "Vo11" "Pieno™:; I1 livello & in ordine
Se 1'indicazione & "Leer" "Vuoto": Eseguire i1 rifornimento de11 olio come
descritto nel punto 3.3.







Wi

4



15




	396_cover
	396_txt
	396_bilder



