TS
¢ Bz s

StraZ 201-7387-6U



http://code-industry.net/

AN

ﬁ” m\v 6

| |
|
|
{
!
|

(72X

Popis stroje .

Briprava’ strojeikkisiti s auina et aiiane
Slapani — Zapojeni osvétleni — Vymsna
zarovky — Nasazeni jehly — Navle&eni hor-
ni nit¢ — Navledeni spodni nit8.

Siti

Jehly, nité, steh ST S DS
Tabulka pro volbu jehel a niti — Rizent
délky stehu — Rizeni §itky klikatého stehu
— Serizeni spodni nité — Sefizeni horni
nité — Navijeni civek - Vypinéni posunovade,

Patky

Patky pro stroj jednojehlovy — Patky pro
stroj dvoujehlovy.

Pouziti rovného a klikatého stehu
Ozdobny steh — Housenkovy steh — Segi-
vani latky — Na$ivani krajek — Obrubo-
vani latek — Obsivanj latek — Nasivani a
podsazovani ziplat — Pro$ivani vatovych
latek — Rasovani — Vysivani krouzku bez
patky — ObSivani knoflikovych direk —
PriSivani knofliki — VySivani a latani bez
patek — Svy bizoveé.

Prislusenstvi

Wdrzbaistroje .0 &
Cisténi — Technické ddaje.

Malé poruchy a jejich odstranéni
Steh je nevzhledny — Jehla se ldme —
Trhani nité.

Ovladani automatického vysivaciho
Zatiizen vl A e T

12
13

20

21

sl

53

57

59



http://code-industry.net/

Siei stroj T 237 je universalni stroj pro S§iti stehem
rovnym a klikatym s jednou nebo dvojitou jehlou a
vestavénym automatickym zafizenim pro vysSivani
ozdobnym stehem. Stroj je opatfen osvétlenim na 110
nebo 220 V s pi#islusnym pacékovym vypinaéem. Je
urcen pro veskeré $iti v domdacnosti. PouZitim special-
nich pdtek rozsifi se rozsah pouziti na prisivani krajek,
obsivani knoflikovych direk, prigivani knofliku, vysi-
vani, 14tani apod. Sada $ablon dovoluje pouziti stroje
na Siti ozdobnych vzort, oznaéenych v tabulce pro
volbu vzort. Sité ozdobné vzory mozno zkracovat nebo
prodluzovat a $it levou nebo pravou polovinu zdklad-
niho vzoru.

Klikatym stehem Sije stroj ze stifedni polohy na obg
strany, rovnéZ tak z levé i pravé krajni polohy. JestliZe
chcete §iti bud rovnym nebo klikatym stehem, mu-
sime dbat, aby automat byl vyrazen z ¢innosti, to zna-
mend, aby vSechny paéky automatu byly na nule. Délka
stehu je max. 4 mm, §ifka klikatého stehu 4 mm. Nej-
vétsi tloustka Sitych latek je 5 mm. Maximalni pocet
stehti pti 3iti stehem rovnym a klikatym je 1800/min.,
pri pouziti automatu 1000/min. Na stroj 1ze pripevnit
elektromotor. Stroj lze montovat do podstaveu P 161,
P 165 P 166 A a B a P 167. Stroj je dokonalé kon-
strukce, jeho veSkeré soucasti jsou presné vyrobeny
z kvalitniho materislu. Soucasti, namahané na opotte-
beni, jsou tepelné zuSlechtény a ke viem trecim plo-
cham jsou provedeny mazaci olvory pro dokonaly pii-
vod oleje. Chceete-li, aby va§ stroj mé&l dlouhou Zivot-
nost, seznamte se s jeho funkef a dbejte pokynu v téio
kniZce uvedenych.



http://code-industry.net/

POPIS AUTOMATICKEHO ZARIZENI

Zatizeni v zakladé sestava z 8 $ablon, kterym je udavan
prerusovany pohyb vackou, umisténou na horni hrideli.
7 %ablon, které uréuji tvar Siti, je pohyb sniméan pa-
kami a, b a prenasen tdhlem na drzak jehelni tyce.

‘ Ptiprava stroje k Siti
_—

SLAPANI

Nohy postavite na S$lapadlo celym chodidlem vedle
sebe, a pak st¥idavym tlakem na Spici a chodidlo uva-
dite Slapadlo do pohybu. Timto zplsobem Slapani se
také nejméné unavite. Doporucujeme nejdiive cvicit
rovné vedeni latky, kterou vsunete pod pritlaénou
patku. Latku pfi Siti netdhnete, nybrz pouze pridrzu-
jete a vedete, nebot by se mohla zlomit jehla. Po-
davani 1atky provadi stroj sdm svym posunovacim
mechanismem.

ZAPOJENT OSVETLENI

Jiz pri koupi stroje dbejte na to, aby napéti osvétleni
odpovidalo napéti v domovni siti. Osvétleni je vesta-
véno do ¢elniho vika na predku stroje (Celni kryt).
Vypinaé je na boéni strané ramene, pod ruénim kolem.
Odklopné viko sejimate mirnym tlakem na viko ve
sméru vzhiru. Opaénym zpusobem viko nasadite. Pri-
vodni $ftra, opatiend vidlici, se nasune do zasuvky
pro ptivod proudu.

VYMENA ZAROVKY

a) vyimuti: po sejmuti Celniho krytu, jak jiZz bylo po-
pséano, _iérovku vyjmete mirnym zatladenim

] df’ patice a otoéenim doleva;
b) nasazeni: Zarovku nasadite do patice a pri mirném
tlaku ve sméru do patice otoéite vpravo.

NASAZENI JEHLY

Stroj jednojehlovy: Pritlaénou usti

b dnc X patku spustite a otace-
nim rué¢niho kola ,zved‘nete jehelni tyé¢ do nejv?'(ggi
golohy. Jehlu uchop}te levou rukou tak, aby jeji ploska
§83§1§;a jn?udnov drazléy jehelni tyce, a zasunete ji do
S Jehly az na doraz, nacez Sro A

nete upinaci Sroub A (obr. 1). R

B S0 N 237 -01

Obr. 1.



http://code-industry.net/

Stroj dvoujehlovy: dvojitou jehlu zasunete do svorky
jehly levou rukou tak, jak je uvedeno u jednojehlového
stroje (obr. 2).

NAVLECENI HORNI NITE

Stroj jednojehlovy: Pii navlékani nité musi byt pat-
kova ty¢ vzdy zvednutd, aby napinaci kotouée, jez jsou
uvoliiovany vypinaci pakou, byly odlehéeny a navlek
mohl byt proveden s uvolnénou niti. Civku nasadite
na kolik, odvinete dostate¢nou délku nité a v navlé-
kani postupujete podle obrazku é. 3. Nejdrive pro-
vléknete nit hornimi vodi¢i a, vedete ji dale az mezi

\

n2y-0

Obr. 2.

#2303

Obr. 3.
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napinaci kotoude b. Prosmyknutim nahoru zachytite nit
na smyéku vyrovnavaci pruziny ¢ a podvlecete ji pod
spodni vodi¢ d. Odtud ji vedete nahoru do otvoru ni-
tové paky e. Pak vedete nit opét doli pod vodié nité f,
dale vodi¢em g na svorce jehly a konec¢né ji provlék-
nete ouSkem jehly ve sméru Spicky, tak, aby z jehly
vyénivala asi 8—10 cm.

Stroj dvoujehlovy: Na koliky nasadite dvé civky a
navléknuti provedete podle obr. 4, do kazdé jehly
zv1ast stejnym zptisobem jako u stroje s jednou jehlou.
Dejte pozor, aby nit z jedné civky prochazela v na-

pinadi z jedné strany stfedniho kotouéku a jednim

otvorem nifové paky a druhd nit po druhé strané stied-
nuiho *kotouéku a druhym otvorem nifové paky.

NAVLECENI SPODNI NITE

Odsunete zasouvaci desku a ruénim kolem otocdite tak,
aby jehla byla v nejvySSi poloze. Nejprve vyjmete
z chapade civkové pouzdro, a to dvéma prsty za klap-
ku a (obr. 5). Zminénou Klapku odklopite vzdy uplné,
nebof tim piidrZite civku uvniti civkového pouzdra,
ktera by jinak ztstala v chapad nebo by vypadla.
Civka vypadne z pouzdra po uzavieni klapky a. Vlastni
navlek spodni nité provedete podle obr. 6. Prazdné
civkové pouzdro b uchopite levou rukou, navinutou
civku ¢ pak pravou rukou, takZe konec nité 8—10 cm
nechate viset volné, nadeZ civku zasunete do pouzdra.
Pak volny konec nité tdhnete do zarezu d v civkovém
pouzdfe a podvlecete ji pod napinaci pero e, aby
vklouzla do otvoru, kde napinaci pero kon¢i. Koneéné
uchopite civkové pouzdro opét za odklopnou Kklapku a
{obr. 5) a vsunete do chapace. Kdyz pouzdro narazi,
klapku uzavi'ete, a tim je pouzdro zajiSténo na cepu.

N 237- 0%
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10

Obr. 5.

Dulezité je, aby nit visela z chapade volné a nebyla
nikde priskfipnuta. Po zasunuff zasouvaci desky je
stroj pripraven k §iti. Pfi Siti rovnym stehem nenavilé-
kejte nit do haéku pouzdra chapacde, ktery slouzi pouze
pro Siti klikatym stehem, nebo vySivani a 1atani.

N23)-06
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' Siti

Prvni steh udélate vzdy naprazdno ruéné, abyste
vytahli spodni nit. Levou rukou pfidrzite lehce konec
horni nité a pravou rukou otoéite ruénim kolem
k sobé jednou dokola. Tim se utvori steh naprazdno a
mirnym zataZenim za horni nit vytdhnete spodni nit
otvorem stehové desky. Poté obé nité, u dvoujehlového
stroje vSechny tri nité, polozite smérem od sebe pod
patku. K Siti urcenou latku polozite pod patku, kterou
pak spustite a zalnete S§iti. Pri prvnich stezich je
nutno nit lehce pridrzovat, aby se zabranmilo pripadnému
zadrhnuti nité v ¢lunku, nebo, aby se horni nit ne-
vyvlekla z jehly. Latku pti Siti nikdy netédhnete, nybrz
pouze pridrzujte a vedte. Ohnuti nebo zlomeni jehly
je nejcastéji zplsobovano nasilnym taZenim latky. Ota-
Cite-1i latku pri $iti, nechte jehlu zapichnutou v latce,
zvednéte pritlacnou patku a latku otocéite. Pri vyji-
méni latky zvednéte jehlu do jeji mejvys$si polohy,
zvednéte patku, vytdhnéte latku smérem od sebe a nité
ustfihnéte tak (nikdy netrhat), aby konec nité z jehly
vyénival 8—10 cm.

12

Jehly, nit&, steh

TABULKA PRO VOLBU JEHEL A NITI

Pouzivejte vyhradné jehel systém 705 Special.

Cislo Druh latky Bavlngnd Hedvébvi, oznad,
jehly‘ B nové | staré
|
strojové ‘
60-70 | Nejjemn&jsi latky el 1001|000
80 Zvlast jemné latky:
batist, mul, hedvabi 100 100 000
90 Jemné latky: ;
platno, kaliko, hedvabi 9 | 90 [ 00
90 Jemné a stredni latky: }
pradlo 70 80 ! 0
100 Stfedni latky: .
silnéjsi pradlo, kepr,
kreton, jemnéa kuze 50-60) 70 | A-B
100 | Tézkeé latky: f
dédmska konfekce, |
vinéna sukna 40 60 (e
|
|
13
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RIZENI DELKY STEHU

Délku stehu (rovného a klikatého), rovné? tak i zménu
sméru Siti regulujte stehovou pakou ‘a (obr. 7). PFi
bA%Zném $iti dopiedu je stehova paka v dolni poloze, pfi

N 237-0)

Obr. 7,

14

§iti dozadu v poloze horni. Ve stfedni nulové poloze
stroj 1atku neposunuje. Sroub b slouzi jako narazka pro
setfizeni délky stehu. Zpétného stehu se pouZiva nej-
Castéji k zakoncovani stehu jako zaji§téni proti-parani,
déle pri obsivani kapes, zafezii v kalhotech a pti 1atani.

RIZENT SIRKY KLIKATEHO STEHU

Siti klikatym stehem cik-cak je moZné jak ze stiedni
polohy na obé strany, tak z levé a pravé krajni polohy.
Sitka klikatého stehu se nastavuje regulaénim knofli-
kem a (obr. 8) podle stupnice od 0 do 4 mm. Nastavo-

N23)-08

Obr. 8.
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vani §irky stehu muzete provésti téz béhem Siti. Ruzné
polohy klikatého stehu, tj. z polohy stfedni, levé i pra-
vé knoflikem b (obr 8), umisténym pod regulaénim
knoflikem. Je-li knoflik v prostiedni poloze, je steh
soumérny na pravou i levou stranu. Presunete-li knof-
lik do pravé polohy, tvofi se steh zprava na levou stranu.
Je-li knoflik v levé poloze, tvori se steh zleva na pravou
stranu. Prestavovani knofliku je mozno provadét béhem
$iti. Prestavovani poloh klikatého stehu se s vyhodou
da pouZit pri ozdobném §iti a hlavné pfi obsivani direk.

SERIZENI SPODNI NITE

Pékny a pravidelny steh je odvisly od spravného napétii
spodni i horni nité.

Serizeni napéti spodni nité provadite pritazenim nebo
uvolnénim Sroubku i (obr. 6) napinaciho pera na civko-
vém pouzdre. Napéti nité kontrolujte tim zplsobem,
7ze uchopite navlecenou nit za konec a nechate civ-
kové pouzdro viseti vlastni vahou. Odviji-li se a pomalu
Izlesd, je napéti spravné, odviji-li se rychle, dotahnéte
Sroubek i, neodviji-li se vibec, pak Sroubek i povolte.

SERIZENI HORNI NITE

Serizeni horni nité u stroje s jednou i dvojitou jehlou
provedte matici napinac¢e h (obr. 3 nebo 4). Spravna
vazba nité je znazornéna na obr. 9. Nit je vazana upro-
stted Sitych latek. Na obr. 10 jest horni nit protazena
dolui. V tomto pripadé dotahnéte matici napinace h.
Na obr. 11 jest spodni nit protaZena nahoru a v tom
pripadé matici napinac¢e h povolte, nebo pritdhnéte Srou-
bek i na civkovém pouzdie (obr. 6).

16
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NAVIJENI CIVEK

Civky spodni nité navijite na navijec¢i, umisténém na
zadni sténé stroje. Nejdrive uvolnite vypinacim kotou-
¢em j (obr. 12) ruéni kolo. S civky, nasazené na zadnim
koliku, provléknéte nit vodi¢i nité na vrchu stroje a
vodi¢em nité na zdkladni desce stroje. Nit né&kolikrat
navinte na civku b, naceZ prstem pravé ruky mirné
odtdhnéte navije¢ od ramene stroje a levou rukou
nasunte civku b na hiidelku navijece, jejiz kolik musi
zapadnout do zatezu v civce. Pritladenim na paku

17
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k zapnete navije¢ k néaboji ruéniho kola. Po navinuti
civky se navije¢ automaticky vypne ze zabéru. Vyjmuti
navinuté civky provedete tak, Ze opét mirné odtédhnete
navije¢ od ramene a civku sejmete s hridelky navijece.
Po vyjmuti civky vypinaci kotou¢ ruéniho kola j opét
utdhnete.

VYPINANI POSUNOVACE

Posunovaé¢ vypinate pri vySivani krouzkil, obsSivani
knoflikovych direk, pfisivani knofliki a podobné. Vy-
pinéani posunovace se provadi packou a (obr. 13), umisté-
nou zpredu na pravé strané stroje. Vychylenim packy
doprava je posunovaé zapnut; vychylenim pac¢ky doleva
je posunovaé¢ vypnut.

N23-2

Obr. 12.

18

Obr. 13.

N287-13
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. Patky

Latky tenké vyZaduji mensiho, latky silnéjsi vétsiho
tlaku patky. Tlak patky se reguluje pfritaZenim nebo
uvolnénim regulaéniho Sroubu 1 (obr. 4). Neni-li pod
patkou latka, nikdy patku nespoustéjte na posunovac,
jehoZ zoubky by se otupily.

PATKY PRO STROJ JEDNOJEHLOVY L 237

Cislo patky Pouziti
O 25 obrubovaci
128 U5 zaposivaci
IR fasovaci
TR okrajova
D25 na ob$ivani direk
N 21 na prisivani knoflikl

PATKY PRO STROJ DVOUIEHLOVY L 237

Cislo patky Pouziti

B 215 na §vy samkové 2 mm

‘ Pouziti rovného a klikatého stehu

Jednojehlovy stroj LADA 237 dodava se s pohyblivou

patkou C 24 na Siti rovnym nebo klikatym stehem
(obr. 14).

Obr. 14,

21
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0ZDOBNY STEH — PATKA C 24

Ozdobnych stehli pouzivid se k nejrﬁzr}éjégm pracim,
na piiklad pro zaéisfovani pradla, Satti, limcl apod.
Soubd&znymi Svy, zménou Sitky klikatét’lo stehuo nebo
délky mtizete snadno docilit nejrﬁzr}éjémh vzorl, ob-
zvlasté pouzitim rtiznobarevnych niti (obr. 15).

. : Sirka klikatého ’ h
Sila nité i Délka stehu
strojova prize podle potieby podle potreby

HOUSENKOVY STEH — PATKA C 24

Sfla nits S‘rkas e Dalldatstahy
50—80 124 témer 0

Obr. 15.

22

Housenkovy steh vznikd tim, Ze posunovaé posouva
latku jen nepatrné a klikaty steh se klade tésné jeden
vedle druhého. Abychom zamezili stahovani jemnych
latek, doporucujeme podkladati latku hedvabnym pa-
pirem nebo je$té lépe organtinem. Housenkového ste-
hu pouziva se s oblibou k zesileni kraju v od&vnictvi
(obr. 16).

Obr. 16.

23
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SESIVANI LATKY — PATKA C 24

Sila nit& Sitka Klikatého | pejka stehu
S
50—100 3—4 malé az stredni

Kraje latek polozte tésné k sobé a seSijte klikaty’m
stehem. Dbejte, aby kraje latek byly vzdy rovné, a tim

klikaty steh byl spravné umistén (obr. 17).

Obr. 17.

e

NASIVANI KRAJEK — PATKA C 24

ORI Sitka klikatého 7
Sila nité stohl Délka stehu
50—-100 1,5—4 mm mala

Krajka se pfedem na latku nastehuje a vloz{ pod patku.
Presahujici latka se pak odstfihne. Trvanlivost prace

le vyssi, prisivate-li krajku na zaloZeny okraj (obr. 18).

25



http://code-industry.net/

f“* —

ZAPOSIVANI TKANIN — PATKA 25

Sila nité

Sittka kiikatého
stehu

Délka stehu

50—100

dle volby

Nasadite patku P 25 (obr. 18a, pos. 45).

Knoflik pro polohy klikatého stehu nastavite do stred-

ni polohy (obr. 14, pos. 38, poloha 2). e
Zaposivaci §vy slouzi pro pevné spojeni latek.

Obr. 18a.

Obr. 18b.

ZapoSivani muZete provést 2 postupy:

I.pracovni postup (obr. 18)

Latky, které méte sesit, poloZite na sebe tak, Ze spodni
0 néco predniva. Obé latky zavedete do zapoSivaci patky
tak, aby se prehnuly a vzdy vybihaly do patky ve stejné

Sifce.

II. pracovni postup

Obé sesité 1atky rozloZite na plocho tak, aby Sev se po-
stavil kolmo. Sev zavedete znovu do patky jako v prvnim

pracovnim postupu a piesijete.

27
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OBRUBOVANI LATEK — PATKA O 25

Sila nité

Sitka klikatého
stehu

Délka stehu

podle Jatky, viz tabulka
pro volbu jehel a niti

1,5—4 mm

stredni

OBSIVANI LATEK (MUSLOVY LEM) — PATKA O 25

Sila nite

Sitka klikatého
stehu

Délka stehu

strojova prize

2—4 mm

stredni

Latku, kterou chcete obroubit, zastréte Spicatym
predmétem do Sneku patky tak daleko, aby ji jehla pro-
pichla. Pii Siti vedte latku pozorné, aby usti obru-
bovaci patky bylo uplné vyplnéno. Zkousenim lze brzy
dosahnout znac¢né zrucnosti (obr. 19).

N3 -1

Obr. 19.

Muslového stehu pouZiva se hlavné pri obsivani triko-
tového pradla, hedvabi, Sifonu apod. Latka se vklida
do Sneku patky opét n&jakym Spicatym predmétem. Kli-
katy steh pretkdva cely lem a tvori muslovitou hranu
(obr. 20).

N 237-20
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NASIVANI A PODSAZOVANI ZAPLAT — PATKA C 24 PROSIVANI VATOVYCH LATEK — PATKA K 11

Sitka klikatého Dl st Sfla nité Sitka klikatého Dillaictebn

pllasice stehu stehu

strojova piize a7 4 mm mala podloflitiy iz tabulks = stéedni
pro volbu jehel a nitf :

Pro$ivati muZete jednou jehlou bez predkreslovani,
pomoci stavitelného voditka. Prvni fadu stehu je nej-
1épe si predem naznadlit krejéovskou kiidou (obr. 22).

Na roztrhané misto prilozte ve sméru osnovy kousek
stejné latky, vhodné velikosti. Vnéjsi okraj zaplaty ob-
Sijte klikatym stehem. Presahujici latku pak vespod
odstrihnéte. Pri podsazovani dejte zaplatu zespodu

. —

e R i

(obr. 21).

Obr. 21.

B e

= .

Obr. 22.
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RASOVANI — PATKA R 11

Chcete-li pfi sesivani dvou latek jednu drobné zrasit,
podloZte k fasovani uréenou latku pod rasovaci patku
a druhou latku, nebo napi. stuhu, vloZte do podélného
zarezu patky. Velikost raseni si urc¢ite nastavenim dél-
ky stehu na stehové stupnici. Vrchni 1atku nebo stuhu,
na kterou rasite spodni latku, zadrzite pii Siti, podavaé
pak spodni latku rasf i posunuje (obr. 23)

QObri 23!

32

VYSIVANI KROUZKU BEZ PATKY

b Sirka klikatého 2 e
Sila niteé 4 Lot Délka stehu
i 60—80 1,5—-3 mm -

Piiprava §iti: Vypnéte posunovaé a ote\:'f'te zasouvaci
desku. Desku k vySivani krouzka nasunte zle:va tak,
aby jeji vystupek zapadl do otvoru ve stel.lovve- desce.
Pak zasunte zasouvaci desku a tim je stroj pripraven

Obr. 24.

33
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S

k vySivani. Predkresleny otvor v latce probodnéte bod-
cem uprostted krouzku tak, aby se otvor dal navléknout
na vodici ¢ep. Poté latku napnéte do vysivaciho krouz-
ku (obr. 24) tak, aby otvor, ktery se ma vys$ivat, byl asi
uprostied. VyS$ivaci krouzek s latkou poloZite pak pod
jehlu. Latku nasadite otvorem na vodici ¢ep desky pro
vySivani krouzk®. Seridite §itku a délku klikatého
stehu a uvedete stroj ve stejnomérny, dosti rychly chod,
priéemz soudasné otadite vySivacim krouZkem stejno-
meérné 2 az 3krat kolem vodiciho éepu desky, smérem
hodinovych rudi¢ek (obr. 24). Béhem obsivani tlaéite
latku lehce na vysivaci desku, aby ji jehla nezvedala.
Pri spravné volbé klikatého stehu picha jehla poprvé
do kraje, podruhé do otvoru ve vodicim éepu desky.
Ukéazka obsitych krouzku je na obr. 25.

Obr. 25.
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OBSIVANI KNOFLIKOVYCH DIREK NA PRADLE —
PATKA D 25

Al Sitka klikatého L B
Sila nité Shan Délka ste.
1—2,5 mm s
strojova prize 3—5 mm témér
oro zavér

PRIPRAVA STROJE K SITI ’ ;
Rozeznavame tri druhy knoflikovych direk:

a) obyéejné knoflikové divrky, o
b; knoflikové dirky s vlozenou snurkou,

¢) knoflikové dirky s nahoru vytaZenym stehem.

N 23]- 26

Obr. 26.
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Knoflikové dirky a) a b) muZete &iti s normdalnim na-
pétim nité. Knoflikové dirky c) Sijete tak, Ze nechate
spodni nit s volnym napétim. Zavésime-li civku na nit,
musi se civka v pouzdie sama odvinovati. Naproti tomu
horni napé&ti musi byt tak silné, aby se pfi Siti spodni
nit vytahovala na horni plochu latky. Pro dirky s nahoru
vytaZzenym stehem musi byt bezpodmmecne nit matna,
nejlépe Sestipramenna prize ¢. 40. Jako spodni nit je

nejlépe pouzit tiplné jemnou nit (obr 26 a 27).

ol

L N 236 -27

Obr. 27.
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SITI KNOFLIKOVYCH DIREK

Knoflik ,b“ (obr. 8) pro prestavovani poloh cik-cakn
nastavite na levou stranu.

ik
2.
3.

10.

Nasadite patku D 25.
Nastavite kratky steh.

Sirku stehu nastavite knoflikem a podle potieby
(obvykle na ¢&. 2).

. Zacnéte Siti prvni housenkovy steh. Posledni vpich

jehly skoncite vpravo (latka musi byt jehlou jen na-
pichnuta).

. Zvednéte patku a otoc¢ite latku o 180° okolo za-

pichnuté jehly (ve sméru hodinovych rucicek). Patku
spustite a =zapichnete jehlu vlevo (zase tak, Ze
latku jenom napichnete).

. Nastavite Sirku stehu knoflikem na dvojnasobek

diivéjsi hodnoty a udélate nékolik uzaviracich ste-
hu. Latku pritom tahnéte trochu k sobé. Posledni
vpich jehly vlevo (latku jehlou opét jen napichnete).

. Nyni nastavite Sitku stehu opét na poloviéni hod-

notu a Sijete druhy housenkovy steh o néco malo
kratsi nez prvni. Posledni vpichnuti jehly vlevo.

. Nastavite Sirku stehu opét na dvojitou Sitku a

udélate druhy uzaviraci steh. (Latku opét trochu
pridrzujte jako v odst. 6). Posledni vpich jehly vlevo.

. Nastavite sifrku stehu na nulu a udéliate nékolik

zajistovacich steht. (Opét latku tdhnéte k sobé, jako
v odst. 6.)

Polozte zhotovenou knoflikovou dirku na drevé-
nou podlozku a proseknéte dlatkem I14tku upro-
stfed housenkovych stehti (obr. 28).
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Obr. 28.

KNOFLIKOVA DIRKA S VLOZENOU SNURKOU

Pouzije se patky pro $iti knoflikovych direk D 25. Knof-
lik pro piestavéni poloh cik-caku nastavite doleva.
Vlozite pod patku mékkou s$nurku. Jakmile zaénete
$it knoflikovou dirku, Sttrku prestehujte, jak po-
psdno na prede$lé strdnce. Po prvnim housenkovém
stehu pri uzaviracim stehu potihnete $titirku trochu
k sobé, aby byla ptisita na konei knoflikové dirky dfive,
neZ udélate koneény steh, prekiiZite vloZenou $htrku
pres sebe, udélate koneény steh a prosijete. Knoflikovou

dirku pak roztiznete dlatkem.

38

PRISIVANI KNOFLIKU — PATKA N 21

itka klikatého 5
Sila nité s‘rkaste;m Délka stehu
odle direk 0 a spustény
20 0 p knofliku podavaé

Latku i knoflik vlozite pod jehlu tak, aby pichala do
stiedu knoflikové dirky. Sitku klikatého stehu nastav-
te regul. knoflikem a tak, aby jehla’ pi:l pohybu doprava
pichala do stfedu druhé knoflikové dirky (obr. 29). St’e~
hovou paku postavite na nulovvo.g” polohu.v S'vpu’stlte
patku a knoflik nékolika stehy priSijete. U étyrdirko-

¥ 237-29

Obr. 29.
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vych knoflikQl zvednete patku, latku s knoflikem posu-
nete dozadu a prosijete také druhy par direk. Mate-li
knoflik prtisit, otodite regulaénim knoflikem na nulu
a proSijete jej 2 az 3 stehy, aby se nité protahly na
druhou stranu, kde je pak zauzlite. Pri piri§ivani knof-
liktt mGZe byt knoflik pro pirestavovani poloh Kklika-
tého stehu v kterékoli poloze, doporu¢ujeme viak, aby
byl ponechan v poloze levé (obr. 29 a 30).

Obr. 30.

40

VYSIVANI A LATANI BEZ PATEK

Pro latani pouzivejte jako vrchni i spodni nit dobrou
strojovou nit ¢. 50—60. Na vysivani pak pro vrchni stro-
jové hedvabi nebo vySivaci prizi barevnou. Pro spodni
nit strojovou piizi ¢. 50—60. Silu jehel volte priméfené
k sile niti podle tabulky pro volbu jehel a niti. Sejméte
patku, vypnéte podava¢ a spusite patkovou ty¢, aby
byla horni nit napjata. Pfedkreslenou latku napnéte do
vysivaciho krouzku, vlorte pod-jehlu a za€néte Siti
(obr. 31). 3 g ¢

N 227-31

Obr. 31.
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LATANI : S A

Latani je vhodné jako cviéeni pro vysivani. Spodni nit
vytahnéte nahoru, oba konce ptidrZite v ruce, az se
utvofi prvni stehy. Jehlu nasadite asi 0,5 cm pred
dirou a podénéte pomérné rychle Slapati, pfi¢emZ poma-
lu posunujte ramem. Sijte kratkymi stehy pres diru,
asi 0,5 cm do latky. Kladete jednu Yadu stehti vedile
druhé ve stejném sméru jako osnova, az je celd dira
stejnomérné presita (obr. 31). Po otodeni ramu latate
stejnym zplisobem nap#i¢ (obr. 32).

Obr. 32.
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VYSIVANI FILETOVE

Sitim vyplnujte &tveredky filetové latky, odpovidajici
vzoru, hladkym stehem. Vnéjsi okraj filetové prace
zpevhujete tim, Ze ji obSijete pres priloZzenou Snurku
(obr. 33).

Obr. 33.

43
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VYSIVANI NA TYLU

Na papiru nakresieny vzor podloZite pod tyl do vys$i-
vaciho rému, a  pak tyl spolu s papirem vy$ivate
(obr. 34). .

VYSIVANI PREKLADEM

Tento druh je velmi snadny. Nasivané vldkno miiZe byt
vlna, perlova ptize, 1yko ¢i hedvabi. Palcem a ukazo-
vickem pravé ruky vlakno pridrzite a pak na patfié-
ném misté je vySivacim stehem piiSijete. Nato vedete
jehlu k protilehlému bodu nasivané piize. Vhodnym
prekladanim vldkna zakryjete misto nagivani.

R0

: ST
SR
S
SRS sy Faabiins ety SIS Sk, ¥

fa¥aalnlsdad

Obr. 34.

14

VYSIVANI ZRNICKOVE (PISKOVE)

Tento zplsob na$ivani se dobre hodi ke zhotovo‘véni
obrazu, zviratek, kvétin, ovoce apod. Nejlépe se hodi
barevna strojova priize nebo strojové hedvabi. Stroj
musi bé&Zet témér na plné obratky. VysSivacim ré{nex:r’l
cpisujete kruhy o prumeéru 4—5 mm, ¢imZz vznikaji
uzliéky, lezici husté vedle sebe (obr. 35).

-

@b 30"

45



http://code-industry.net/

VYSIVANI RICHELIEU VYSIVANI MONOGRAMU

! Obrys nékresu objedete hladkym stehem a naznadite Predkreslend pismena nejdfive podle povahy dlouhymi
pritom spojky pfriénymi stehy. Pak nastehujete na ob- stehy podSijete a pak je pfiénymi stehy stejnomérné
rys nadkresu silnou ptizi, vysttihnéte latku a latku vy- pretkdvate. K tomu pouZivate pouze nejjemné&jsi stro-
tdhnéte trikrat stehem. Nakonec $pi¢ky pretkate a $ntiru jové prize (obr. 37).

obSijete bilou strojovou piizi (obr. 36).

T ——

Obr. 37

Obr. 36
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VYSIVANI PODELNYCH DIREK

Predkreslenou dirku nejprve dvakrat mealym stehem
obgijete a pak kfiZem prosttihnete. Konce 14tky obra-
tite dozadu, nadez okraj dirky obSijete. Stonky a jiné
ozdoby provedete housenkovym stehem (obr. 16).

0ZDOBNE AZUROVANI

D4 se na stroji provést nejen rychleji, ale hlavné mno-
hem jemné&ji a stejnomérnéji nez v ruce. Po vytaZeni
pirislu§ného poétu vldken se$ivate zbyla vldkna po
okraji kiizovym stehem podle druhu a vzoru azury

!

(obr. 38). Uty

48

SVY BIZOVE {SAMKY) — PATKY B 215 A B 220

Bi%ové Svy (samky) Sijete dvoujehlovym strojem pre-
vé'.zné na pradle a plasfovych latk4ch. P#i §iti na jem-
nych latkach volte rad&ji mens$i rozte¢ jehel.

Obr. 39.
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Smeér bizového stehu jest nutno naznaéit (obr. 39 a 40).
Pi#i $itf dvéma jehlami nelze pouzit plného cik-caku. ‘ P¥islugenstvi

s Sirka klikatého
Sila nité i Délka stehu

!
i K normalnimu vybaveni hlavy LADA 237 patfi toto
piislusenstvi:

patka O 25 (O 23)

patka P 25

patka D 25

patka N 21

patka R 11

deska k vySivani direk O 4
deska k vy$ivani direk O 6
patka K 11

pravitko T 12 se Sroubem
bodec

dlato

1 *podlozka

Sroubovak 4,5

Sroubovak 4,5

navlékaé

civky

krabice

olejova nddobka

olejnice

néprstek

krejéovskd mira

femen

spojka

b hedvéabi - stiedni

—

L e T T o T o T U S

Obr. 40.

I e e
L e T o T = T~ S
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10 jehel systém 705

1 navodni knizka

1 obal na navodni knizku
nuzky

nité éerné é. 60

nité bilé &. 60
pruzina
rourova zarovka 15 W/220 V

il i

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

i 1 dvojité jehla systém 705, rozte¢ 2 mm
1 dvojité jehla systém 705, rozte¢ 3 mm
‘ 1 patka B 215
1 patka B 220

UPOZORNUJEME naSe odbé&ratele, Ze souprava ,Zvlastni

266

pFisluSensivi® neni v cené stroje zahrnuta. Dod4 je na

objednavku proti hotovému placeni prodejna, v niZ byi

et

stroj zakoupen.

. Udriba stroje

Spravné a ¢asté mazéni je predpokladem tichého a leh-
kého chodu stroje i jeho dlouhé Zivotnosti. Pri kazdo-
dennim pouZivani mazte stroj pravidelné kazdy den
pred zapodetim préce. Pii obéasném provozu stroje na-
mazte jej pred pouzitim. Do kaZzdého mazaciho otvoru
(viz obr. 42, 43, 44) képnéte jen 2 aZ 3 kapky dobrého
vaselinového oleje. Loziska na podstavei muZete mazat
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N 23] %3

Obr. 43.
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Obr. 44.

&istym mineralnim olejem. Pamatujte, Ze dobré mazadlo
neni nikdy drahé.

P#i mazani dbejte, aby nebyl poolejovan hnaci pas. Olej
zplisobuje jeho smrsténi a stroj jde tézko.

CISTENI

Pred ¢isténim stroje vyjmete jehlu, patku a odsrou-
bujete jehelni desku. Prach a zbytky odstrafite jem-
nym §tétcem. Stary, neéisty olej na kluznych plochach
odstranite snadno hadfikem, namoéenym Vv petroleji.
Strojem otaéite naprazdno tak dlouho, az jde lehce.
Vytékajici nedistotu fadné vytfete a stroj raddné na-
mazte.
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TECHNICKE UDAJE

15

D U s W N

Rozmeér zakladni desky:
kratkd 373X 178 mm
dlouha 420X 178 mm

(1411/16” X 7")
(1616/32" X 7")

. Prichozi prostor 195 dlouhy a 120 mm vysoky

. Délka stehu max. 4 mm

. Nejvétsi tloustka §iti 5 mm

. Pocet steht p#i $iti automatem max. 1000/min.

. Pocet stehti pii §iti klikatym a rovnym stehem max.

1800/min.

7. Jehla systém 705 S

10.
e

. Kompletni rotaéni chapaé¢ R 118

. Maximdlni $itka klikatého stehu 4 mm

Véaha hlavy netto asi 15,5 kg.

Rozmér pracovni desky neponofovaciho i rodinného
ponorovaciho podstavee 450X 900 mm

NaSe vyrobky stile zdokonalujeme, takZe kresby
nemusi vzdy odpovidat dodanému stroji.

‘ Malé poruchy a jejich odstranéni

STEH JE NEVZHLEDNY

Priéina

Naprava

Nespravné napéti horni
nité

Horni, pFipadné spodni
nit je Spatné navlecena
Chapaé¢ nebézZi spravné

Sila jehly nebo nité je
Spatné volena

Seridte napéti podle
navodu
Navlec¢te podle navodu

Namazte nékolika kap-
kami oleje nebo petroleje
Porovnejte s tabulkou
pro volbu jehel a niti

JEHLA SE LAME

Pric¢ina

Néaprava

Napétf horni nité je pri-
1i$ velké
Jehla je ohnuta

Sila jehly neodpovida
niti nebo sile 1atky
Latka byla mésilim taze-
na kupiedu nebo dozadu
Jehla nebyla fadné
upevnéna

- Radn& utidhnéte Sroub

Upravte napéti nité

Vymeétite jehlu; dlouha
ryha dopiedu
Porovnejte s tabulkou
pro volbu jehel a niti
Latku jen lehce vedte

na svorce jehly

O
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TRHANI NITE

Piriéina

Néaprava

Vadné vedeni horni nité
nebo vadny navlek jehly

Nevhodné napéti horni
nité

Ohnuté jehla

Sila niti neodpovida
tloustce latky

Stroj je prili§ znedistén

Navlecte podle navodu

Upravte napéti nité

Vymeénte jehlu; dlouhé
ryha dopredu

Porovnejte nit s tabul-
kou pro volbu jehel a niti

Odsroubujte stehovou
desku a mechanismus
vycistéte

58

‘ Ovladani aut. vysivaciho zafizeni

Ovladani vysivaciho automatu se provadi tremi packa-
mi na vrchu stroje. Jsou zde dvé packy, kterymi se vzory
méni, a packa, kterou se vzory prodluzuji neb zkracuji.
Pro obsluhu automatu je k navodu ptiloZena tabulka
pro volbu vzort. Na této tabulce jsou zobrazeny vSechny
vzory, které se daji automaticky vysivat. P¥i obsluze
automatu postupujete takto: Nejprve si v tabulce pro
volbu vzorti zvolite uréity vzor, ktery byste chtéli vy-
sivat. Od tohoto vzoru na levé stupnici zjistite éislo,
na které pak musite nastavit pa¢ku a. Na horni stup-
nici je é&islo, uréujici postaveni packy b. Po nastaveni
pac¢ky a a b nastavite pa¢ku e na éisla 1-5, ¢imZ sta-
novite délku $itého vzoru a uvedete automat v ¢innost.
Pi#i nastavovani padek automatu musi byt knoflik d
oto¢en do polohy 4 a knoflik e do levé polohy. Po na-
staveni padek automatu vratite knoflik d na 0 a knoflik
¢ doprava. Tim je stroj pripraven k vySivani. Packa
pro rizeni délky stehu pfi §iti automatem méa byt na-
stavena na pomaly posuv vpired. Vzory, které jsou zobra-
zeny v prvnich tfech fad4ch v tabulce, jsou zékladni
vzory, které se nastavuji téZ postavenim knofliku e bud
doleva, do stfedu nebo doprava. U vzora v prvnich dvou
sloupcich se da regulovat knoflikem d sila vzoru.

Oznadeni knoflik(t je zobrazeno na obr. 45.
Dbejte piesné téchto pokyni pii obsluze automatu, neb
na kazdém z nich je zavisla kvalita vysitého vzoru.
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TABULKA PRO VOLBU VZORU

N 237 . 45
Obr. 45. #
e )
)
VysSivani vzoru se provadi: :
a) nastavenim pacek automatu
ABC v 8 ruznych polohéch, [

* b) knoflikem D v poloze 1 a 2,

c) knoflikem E ve 3 rtiznych
polohéch.

Tabulka pro volbu vzort udava polohu jednotlivych
pécek a knoflikti pro zadany vzor.
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