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В В З Д Е Н Й 1

Ъ этом выпуске католически! рекомендация гтубликуетоя ы&- 
-остроеиия обуви ксиотруксий "аокаовЕ". Эта оОувь комфорт

на я потому актуальна яри яовюе иэмевенвях йоды. Поаиааетоя 
она. в  основном, из эластячных Оооподедйлочяк! ко» повышенной 
гс.Т5йны z  фоЕиоусроатазоотя, улоока s  эксплуатации в пользует
ся зароим спросоы у всех возрастаю групп населенвя.

Обувь конструкции "мокасин" рекомендуется проектировать 
а  повязать на каюдках, которые имеет в носотао-пучковой час- 
S7. «геакениое наполнение (р ас .1 ) , а  в внутренней сторона ге - 
-еака -  четхо выражений контур отеяечио8 поверхности (рвоЛА).

2яя sSysa конетруюта "кокаоия" врамеяяется заготовка е 
союзкой седого кроя, одновременно закрывавшая носочно-пучгда- 
зую часть отеда колодка г  пареходяоая на ее боковую поверх
ность до меота соедгаеяея ао вставкой овальной Форш.

Мокасины окгаот слмувках кояструятавиш рэпенай:
-  без саегральисго закрепления на стопе ick . ркс.2А);
-  о реэввкаш яа подавив (рлс.2Б);
•  о наядаянмы?- шнурушцамся йерцемя (рио.йЗ, Г , Z ) .
Б отличие от ыокасиа конструкция обува тага "нок&сая” 

имеет заготовку о овальной вставкой, окрепляемой о совзкоЗ 
ниточным шелг в эатякнув крслку so всаву ввтаеыу контуту.

В обувк конструкция "мокаоян" применяет укороченные Фор- 
иоуотойчивне задники, зластичные стелька, сфорловаввне о по- 
дустелькамн, ш  только полуотелькг.

При пошиве обуви о фохмоваимой оолустелькой иногда при
меняю укреютель, который проектируют во форме ноеочно-пуч- 
вовой часта стельке колодка, как продолжате солустельга.
У крепитель при сборке заготов’кч располагаю между верхом и 
подкладкой, при атом фортсванвая аодустелъка перекрывает оау- 
ивниай край укрепателя ка 12-15 им.

Ооедвненве деталей соезкв о овальной эотазкой в вонсгру- 
д у я т  "мокасин" выполняет ручнвд способом одаояеточнив таом. 
Различные варианты переплетения шкура со вз&имораоаолоЕввгез* 
краев скрепляемых деталей «*. за рве.3-11.

:1а уяс.3 (S I  и Л 2 )  ox=6b?z4ho показано coaaasaaae де- 
тглча зоозхи со вставкой в кокструкгигх тазе ''мскйза5и as.

-3i.:
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Оеаовтае этапа чсоеяткрозатн; обтай яоаствткияи

Згскаадз"

Выбор Фоста КОЛОНИИ и кяЛдука

Колодки н каблуки лая обуяв ковотруюаш "кокасян" внбв- 
гают и и  разрасатизают в соответствии о совремевныиа треооза- 
нзяиа моди, технологии пошива обуви а  ее целевыы назначением.

Разработка эскиза базовой модели 
у н о к ах  туфель конструкция

Выбрав |а со н  коло дел, худокггас-нояе^ер разрабатывает 
эскиз базовой модели. 3  вашем примере базовой моделью явля
ется туфель о резинкой на подъеме (р я с ^ А ). На ряо .7  показа
ны ее  варианты. Во время разработки эскиза модели выбирают 
:.атериал верха, подкладки, промежуточных деталей, деталей ни
за  и метод кренленпя.

Подсства туфель конетруюзж "«опасин* аоиет Зыть кокая1Я, 
коквалоковая иле фотсванная о декоративным рантом з  z t tx q s q -  
нооочной части. Способ крепленая подошве клеевой, мохег бать 
использован литьевой метод крешкния.

На боковую поверхность кодедкя (ряо.8) вавооят т о ч и  
для проведения погракичних линий вдоль пяточного закругления 
точки В&с я вдоль гребня черва вершну воеочвой частя -  точ
ки ВгБн.

Через нанесенные точке проводит пограничные линии с ш>- 
иошы) шаблона ПВЛ (рвс.8А ). Шаблон ПШГ закрепляй  на колод
ке текссы о прижимной найбой так , чтобы просвети s  шаблоне 
совпали с нанесенными на колодке точками. Через просветы в 
шаблоне ПВЛ проводят пограничные линии ВВк и ЕгВнН. Подроб
ное О Е и с а и а е  дано в Методических рекомендациях для моделье
ров обувной промшыенвости, выпуск ОЛМОбува 1980 г .
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Подготовка ваблонов оболочж  из Фтгота и каклесэадяе 
«го  е в  бокозуа поаерхяосгь  х о л о д а  

Яа футер аваль  основа кладу? колодку внутренней сторо
ной та к , чтобы плоскость алела & л а  раополоаека вертикально 
к  плоскости футора а  очерч;:за»г орзентлрозочккй контур про
дольного профаля колэдха, К очерченному контуру про4аля д а -  
э т  зрипус&г вдоль елойздк’/с пргаеряо 10 км, вдоль следа к о 
лодки около -  15 ы и ,  е д о л ь  ткточиого э а я р у г л з ж ж  в  от s e p -  

шшк гребня З г  к  коску колодхк примерно -  30-35 км.
По лак?ям пропусков зы реэагт два  шаблона оболочка аз 

футора. Шаблон и з футора с  одноЛ стороны к  бокозуо поверх
н ость колодка промазывает тон к; г.! слоем резинового клея п 
после сушки лаЗлои наклеивает ка  колодзу*, при этом в вы
пуклых кест&х боковой поверхности колэдхл (пятки и воска) 
я а  футоре образуется небольшие складня, которые срезают до 
стыкового подокеная краев футора. В ярогабе между верниноЯ 
гребня н выпуклость» коска , а  тахке в  геленочной части с 
внутренней сторона образуется н атяягн ая , т . е .  негшштегание 
футора к  поверхности колодки. В этих исстах  футор р а зр е за - 
и г .  Дякна р а зр еза  должна обеспечить пряклеиванке Хутора к 
боховой поверхности колодки б аз  напря&энвй. Т аю »  образом, 
футор плотно приклеивают к  поверхности одной стороны колод
к и . Излишки футора орезавт по контуру сл ед а , шюявдки в  по- 
граничкьм язняяы .

На вторую атороку боковой поверхности колодки Зутор 
наклеивает так  з е ,  и  излишки срезаю т вдоль следа , площадка 
и пограничных ш я хЯ  встык о краем ранее наклеенного футора.

По я в язи зч  р азр езо в  футора,после плотного приклегваная 
е го  к  поверхности колодка, образуются просветы, которые з а -  
клеявакгг кусочками йутора, вырез анньаси ао z x  форме, на боль
шей площади. Яа рис.ЭА доказана колодка о наклеенный аа 
боковую поверхность футором..

*  см.Методические рекомендация одда, susycs 1980 г .
www.PromElectroAvtomat.ru



На стелечную поверхность колодки (рас.ЭБ) накладывает 
гголок Еолуот»ль:<2 я  проводя? л:н:;ю 1Ж1 Параллель:?; этс: л г -  
:,~з на расстояний 15 ми проводя? х ш я  ЯЛ'. После этого внреза- 
S! киЗяон 23 футора но фор!» пучково-зосочкой части отедмш с 
лрзоаьлйНЕем 5-6 t&i сраяусха вдоль контура Ж ? .

Стелечнуа поэерхность холодки от л и н я  ЛЛ‘ к носку г  вв- 
ре заике! заблон :тэ футора врсмаэывавт резгновш клеек I  накле
ивав! на сгелечнуп поверхность колодкг от x n x zz  .V? к  воску. 
Знстувашяе края футора обрезают точно по контуру стелечной 
поверхзоств колодки лнннк ЛНЯ.

Скямвое полоквнне футора, н&улеенного на Соховую повер
хность г  аучг.ово-носочнуи часть следа» скрепляют липкой лен- 
той эграной ар:а:ерно 10-12 гы. При на&аепааия липкой леею  
зо контуру в сучково-носочной часта ее ширину равномерно рас
пределяют па о лед и боковую поверхность. По боковой поверх
ности от тотая Л через точху Зх г  до точки Л', край футора 
укрепляют узкой плоской лзгакой лентн.

За кояодху с навлееяной оболочкой (рис.9) от точки ?к 
вверх по л п т  ЗкВ откладывает высоту туфель точка Ъ~.

Определение оптимального иастоаолокеаия закрепи: .г /
S3 оболочке колодки

Точка з  8то оптимальное качало соединения вставгз о с о -  

юзкой конструкции "мокасин" всех родовых груш».
Еля определения нестополохенвд точки з боковув поверх» 

ноств. омееккув оболочкой (pzc.IO ), эамершот гибкой лентой 
по наружной стороне от точки Вт до т о ч к е  Н, затеи 2 /3  рассто
яния ВтН откладываю от точка: Вт до пересечения о погранично* 
лш аей ВгН г  получает точку С. Затем от точка Вт откладывает 
половину расстояния ВтН до переегчеивя с контуром стелечной 
повержости колодки, получыи точху К. Т о ч к е  СК соединниг 
прямой с  поиощьв шаблона ПВЛ или гибкой лентн. Точку з  распо
лагают на лягал СК -  на рассто.^кти 0,4-0 ,45  ее ддгган, считая 
от точки С. Точки Втз соединяет пряыой. ?£ааикалъно? удалеета 
точки з  -  от Вт -  контролирует величавой, равней 0,58 рассто
яния ЗтЗ.

www.PromElectroAvtomat.ru
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Затеи я а  вогракнчноЯ ,'квта накосят точку б  верхнего рас
положения лгнга зстгвкж "мокасгн". Ориентировочно точку а 
расводагаат эшэе точки С ка 1/2—2 /3  расстояния JBh. После 
этого худовазк-недельер наносит контур овально.*. вставки от 
точка а ,  по нангвной стороне через точку з ,  дальне через тэт* 
ху б и с внутренней сторона, симметрично линии наружной сто
роны встазюг.

Точку з  на лхнкг внутренней стороны встазкл наносят саи - 
метричко относительно зоч»5 э наружной стороны. Для этого 
сраыенярг Т-образный целдулоадгшй шаблон СТ (р а с .1 2 ) .

Шаблон ОХ яшгдеЗ СУ совыекают с пограничной лш яеа  
ЗгВн и прягсг-лгог его к  поверхности холодки так , чтобы ляяяя  
XX‘ шаблона проходила через ?оч:^у э на наружной стороне, с 
одновременные пересечением линия детавки знутреннвй стороны 
в  точке з .

Построение эеганей лянии канта кокотргатяаной
осн овы  з е н с а а х  туф ел ь  к о н с т р у ы д : !  “мок а с я н "  с
резяяяой  на родьеие

Веряаэю яиетю канта о наружной стороны проводят от  тсч- 
кк Вт вдоль динив Втз с  последушаы нагибам х  точке (в )  и 
дальае до точка в!

Для проведения линия верхнего канта применяют лекало 
( р и с .Ш ) .

Екстуз совзхг B;r  z  гг 'соединяется с резинкой so  лизин 
гг ', которая проходят параллельно пограничной линии н делит 
расстояние в г  пополаа. Зярику выступа гг 'проектирует в со
ответствии с  шириной резинки, примерно равной 20-22 ш .

&  внутренней стороне лнниг канта н выступ совзхя о ре
зинкой отроят аналогично картиной.

S вашем примере закрепке из точка з  смещена в  точку э ; 
которая расположена на ?  мй о т  линии г г 1-  выступа совзхи 
( р и с . 1 3 ) .

3  неточной части от лиш и верхнего канта проводят лвняп 
задикзд лаС. Деталь задвю а спроектирована целого кроя о вы- 

т з х о й  от точка За вниз.
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9

На оболочку проектируемой ыоделг гюваота срк неоОходи- 
^оота ааносят дгою  накладной декоративной латала. 3  напеа 
примере накладная деталь не доказана.

Снятие оболочки вставая я сорзш  целого 
идея с боковой зоветазгост* колояхя

Часть оболочки,не входящую в детала, модели, отрезам  и 
зююавт с поверккостк кояодкя, а  верхнею дгаао канта Втв ук
репляет нерастягаватеЗся лапкой лентой щ^рикой около 4 ш . 
Затеи яа оболочку оовэкя наносят 8-10 л и в й  разрезов (см.риз. 
13 I ,  2 ,  3 , 4 и т .д .)  с  надгнной /. заутренней сторона от кон
тура вставки до контура стелечкой поверхности колодкг. Оболоч
ку вставка но всему контуру отрезан? от союзки. Точку з ‘ (с на
ружной и внутреннее стороны) и точку а  отмечает на вставке к 
сооэке. Затем на оболочку сотокл нлне дингл аг" наружной z  
внутренней стороны наклеивают кал ы ; тс—, чтобы она закрывала 
заступ и резевЕу. На к&лъх/ с  нг.зугнсЗ z  внутренней сторон зс - 
таруст ляквп выступа г  реазнкя до гтгракэтхо.1 x ts z z .  ."осле 
этого оболочку зстагки осторожно снаыапг с повевхноста хэлод- 
sз .  Оболочку союзки во яанесеаиш дыаяы разрезает, гра этой 
длила разреза не доходят до контура стелечной воверхказтг so- 
дадуя яа 2-3  мы.

Зат^м оболочку соозхи разрезает по пегрекэтноЯ линия пя
точного закрутдакая втвк. После этого ее осторожно ендиает с 
боковдй поверхности колодкя, начиная от пяточной часта. На 
снятой оболочке кальку срезает по линии выступа и реззнЕЕ.

Р асвл ас ты°» " ° °  n n w n n

Оболочку совзки е разрезами распластывает яа  плотной 
бумаге. На поверхность оболочки я бумаги накосят тощий слов 
резинового клея и, не давая ему просохнуть, оболочку наклады
вает на бумагу и распластывает, разглаввая ее от середапш 
дучково-иосочвой ч а е т  в  сторону разрезов. Затем наклеивает 
крылья сош ек, располагая их npxMejso паралдедгво друг яяггу 
(р зс .1 4 ).

www.PromElectroAvtomat.ru
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З т о р э З  вар и ан т  р асц д ао ты в акд я  оболочки  аы п оякяп т с  р е э -  
зэ азн и о м  кры льев  прим ерно н а  5 5 - 5 6 °  ( р л с . 1 5 ) .  В  атом  в ар и ан 
т е  реейдаотг^вания п л о а зд ь  п р э е з е т о э  с о и р а а а е т с я ,  ч т о  е с т е с т 
вен н о  ^ д о л ь н а я ?  к о л и ч е с т в о  складе:-: п о  л п з ш  с о е д зн е я з и  в с т а з к г  
о с о п зк о й .1 $ в  этом  в а р и а н т е  р г е г л а с т к в а к у г  о б о л о ч к : з  пучкиЕ .:- 
ч а е т л  ко Е ту р е  с т е л ь к й  о б р а зу е те .?  Е ?больгс:е с  к л а д и : ( с м .з а т у -  
Д сдядки е  п доцгдп  -&2S2 т о ч - . т Л  5 . . 'з д в л ь е р  с а м  р еяи -зт , како *  
в а р я г и ?  р а е к з е т в з ы е ? !  оОолочз:: п г :г г е н г т ь  з  у с л а в г л х  ta O p n x z .

Снегу» оболоч^ зс т а в х и  ргэрезаис злутра  контура парал
лельными тезх.я-чэт^рк.ш .■агакягю, прохогд^г..':: с-? ссскдикулярко 
лш яи ее джкы (рхс.£4А). Разргзы не доводят so  контура на 
4-5 гы г  располагает так , чтобк оболочка распсаотслась по 
зеей площади. Перед расЕ:;астывглием оболэчзст вгтазка яа  лее? 
плотной будагг наносят лина». Затеи сЗолочжу вставка так *е, 
как к  совэку, распластывают наклегвакием за  бумагу, при этом 
аияяс аб оболочка вставки долкна созсадать с  нанесенной Дани
ей на бумаге. По разреза:.; получается узкие просвети, аедуцяв 
к евуцлзкзкг-э пргшорно ка 3-4  мм, на контуре,против разрезов, 
получаются нэболыие прогибы (рис.14А). Шаблоны оболочки рас
пластанной соезка а  зстаакз вырезает.

Коррэктяровка оболочка шаблона сою н  целого кроя
беСП0ДГ-1ГЯП<ТОИИТ ЦПУЯПИК

Варезакный ваблоы оболочки целого кроя союз юг отерчива- 
в* на вяотноЗ бумаге так, кая показано я а  р а с .16, я приступа
ют в  его  корректировке. Зелзчнка кортактарозки заэнегт от 
степени удлинения кски,правильного ее раскроя на детали, тех
нолога? пош ва заготовок ж их предварительного фориовазив.

Корректировка канта. Для обеспечения плотного облегания 
колодки канте*» заготовки, обработанным под обтачку, его уко
рачивают га  2,5% длина лани?? втэ и получаот отрезок В?3т.
На г а с .16 см затузаваяздт) слоаадь корректировка.

Ланаи пяточного эаярутленкя от точки Вт через точку Вк 
дрозоднт с  помоегью лабЛона (рис.12).
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.лсле этого оболочку корректируют ао длгне. 3  носочной части 
на 1 ,0 -2 ,С? линии аБ, при этом максимальная велгстна корректа- 
х з к я  проходит по а а ' с  постепенным ее уиеньвенкеы к сторонам 
контура оболочки (см.жирную лингв). Дальше линия выходит за 
зон-тур ободочки на 2 -3  ж  г  конструктазно соединяется е  внсту- 
:ои (рте .1 6 ) .  От выступа линия верхнего канта проходит по кон
туру оболочки до точки Вт с нарукной и внутренней сторон. По 
аианеку контуру оболочки дребавлти  приду  ск на эатяжнув 
хромку шириной 15 ни, а  в ггленочной части ширину ее увеявчн- 
эают по 0 ,5  ш  на какдаЛ сантиметр высоты каблука колодки.

В вяточно-гелевочной части оболочку o o b s k z  корректирует 
яа 1 ,5 -2 ,5 $  двшш линии аБ. Б кашем примере аБ раш а 234 мм.
:.1ы ее  корректируем аа  2%. Получим (284 .  0,02} 5,68 мм. На 
эту величину укорачиванием крылья оовэки я а  середине их дли
на (jfflc.16) (ш.затушегадаые длоаадя).

Откорректированный шаблон сосзки целого хроя вырезает.

Корректировка шаблона оболочки вставки (сгс.14А)

Шаблон оболочки вставки корректирует выравниванием по 
контуру. На рис.I6A в аб л о н  вставки п о к а зан  в о т а с р р е к т и р о в а Е -  
нон виде. После корректировки шаблон вставки вырезав? z  прове
ряв? на симметричность, перегибая его по линии аб . Ера незна
чительном несовпадении линий сторон шаблона вставки его усред
н я т  и вырезает симметричным. При аесовоадеяге сторон более 
3-х  ш  шаблон вырезает асимметричным. В нашем примере шаблон 
вставки сямметрвчяый.

Для получения оптимально укяадиваемссти ааблонов моде- 
чи "мокасин" при раскрое кок целесообразно от оовзш  целого 
кроя отрезать за д н и е  (рисЛТБ) и достроить их целого кроя 
з  вытачкой от точки Вп (рис.18 А.). На рио.Х?А показана союзка 
с отрезанными задвхками. &  ркс.18Б показаво построение шаб
лонов уЕвотнители носочной части ооюакв, козакой подкладки 
под задинкн В и коиавой подклейки под вставку (Г ). Основ
ные нормативы построения показаны на упомянутых рисунках.



12

Расчет оптаяльного количества отя$гсггЗ на ьаблокад 
COB3EZ_£_вс2авк:?

От точки s '  надокюЛ сторокн вкзлока ооаэх* (р г о .Ш )  
до 704X2 а ' внутренней ее сторона проводят ка  ^остоян я»  З .о  
:.к тонхую .w eto  звэ'. Затем замеряют дю ку аа- наружно;! сторо
ны.

3  аааем прздерэ дл:на жп-:<5В з а ' равна 152 С внутрен
ней стороны лннгз з«Р равна 142 »м. После этого проводят л и 

н и ю  зУз'параллельно контуру вставка на расстояния 3 -3 ,5  га 
а  замерши ее длину. 2  нанем примере она равна 170 &м.

Яонструктмзко-техиологячесхие данные доказывав® опти
мальнее расстояния и гаду центрами отверсти й  на союзке соот
ветствует 7 -9  ;та, а  яа вставке -  4-5  мм.

Походя гэ этах ванных п осту п ает  к расчэту оптимально
го  количества отверстая на ваблоке сосзки а  шаблоне вставка. 
Шайлон вставка в нашем примере сяилитричкыЗ, поэтому коли
чество отверстий, как на нарукной, так и на внутренней сто
рон а! будет одинаково.

Поэтому а а  соозке количество отверстий на наивной  х 
внутренней сторонах должно точно соответствовать количеству 
отверстий ка сторонах вставка. Следует учесть, что на яару*- 
ной стороне оовэга они долмы респолоизться на длине 132 им, 
а  на внутренней длане 142 ш .

3  нааем птя?«ере берем оптимальное количество отверстий, 
равное 35 , т .е .  такое количество, при котором расстояннн меж
ду отверстиями s i  соозке и вставке не выходят яз оптимальных 
величин. Qje нечетном количестве отверстий по одному ставим 
в  центре ваблона союзка и вставки -  точка а ?  Значит на кав- 
дую сторону приходится ао I?  отверстий. Определим расстояния 
меяду центрами отверстий на сою зе  с  нарукной стороны, дли
на которой равна 152 но. Эту длину разделим на 17 , получай 
расстояние ыезцу центрами отверстий, равное 8 ,94  мм.

О внутренней сторона расчет выполняем аналогично;

*  Д им етр отверстий разех  I  tae.
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142 делим на 17; аелучга расстояние меклу центрами отверстий, 
разное в ,35 tv .  После этого ш  каждую сторону согахн наносим 
зо 17 отверстий е  ооответствувевка расстояниями (рис.17А).

Отждел&кие васстоянст меня? дестсаж  отверстия ва 
заДяоне вставки (pkc.ITB)

Яа шаблоне вставки расстояние м ем у крайними тотаами а ' 
к (ва каждой стороне) делано соответствовать сседи ему рас

стоянии между центрами отверстий на сопэке, которое равно
8 ,5  ш .  Значит, расстояние sk с  хатданой оторокы вставай к 
в внутренней э'к равно 8 ,5  к» , а  всего 17 мл. Тогда из обвей 
длины линии Э&‘ B0T8BBH, равной 170 w  вычитают 17 мм, полу- 
-7TJ расстояние иеаду точкеыя как равное ZS3 мг, на которой 
vaga расаолоЕять 33 отверстия, аклэчая в  это количество две 
точки к .  Делим 153 мм на 33 и  подучаем расстояние м е д а  цент
рами отверстий, равное 4,636 ш .  С эт а  *штервалои на jbbbz 
К& калоеда точки на расстоянии 3 ю( от крал ваблона встггкя. 
Обаее количество точек не вставхе я сот ке  должно е«?ь г-амгсг. 
в нашем примера, 33 (рнс.17А).

Дли соединения вставхи о оооэвой ш  вкэзраеи способ пле
тения 8  (ем .р яс .5 ). Вставка в  нашем примере с ушреняак 
припуском ка  утолщенную эагяСку ( » 6-7 вм ).

Шаб."ов кожаной подкладки под вставку по верхнему крав 
разработан с прапусхсы нов обрезку (р т е .187).

Шаблон детали для «тач ки  канта проектирует п равой  в 
соответствии е  толщиной в е р »  я  шириной "окна рубильника*, 
предназначенного для обтачкн.

Длину обтачки определяет по длине канта о дополнитель
ный припуском около 20  мм.

Проектную конструкции- модели я  ее деталей уточняют в 
процессе отработки среднего размера модели обуви перед ее 
аанусхом в массовое производство.

Настроение к о н с т р у к т и в н о й  основы ченсквх туДель 
^яр^стоукция "мокасин" без специального закрепления 

яа  стопе ( р и с . 2 А )

Построение этой конструхцяа ыокасга вшюлнявт so  ввйдо-
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нам предыдущей конотрукцик, есда в основу берется тот же фа- 
зон кслодкг.

От забяоиа совета отрезает вис г/ж : <см.застрахованные 
плоиасг на p zc .1 3 ). Верхний кая? нрочягяпуется под обтачку 
нояпяп» тесьхой или в  загобку до  гоф? (2},

Шаблон вставка э  каs s x  пр:с«рв сверэу С по дяенз) укоро
чен примерно ка 4-5  до . На поверхность встаэкг нанесен декср- 
перфорагоя к строчка.Вставка по всему контуру может бить в 
обтачку под выворотку тонкой кояаиоЗ теымой а л  с уагреннсИ 
загадкой.

Дря сраиекгя5гг обтачка зстазкг ?х>г&кув подкладку проек
тируют вод обрезку по всему контуру вставка. Край коксяой 
пожкладю! утонен в пристрочек к вставке со всему хонтуту.
При претгеяекаи ушренноИ з&гибкя вставки сборку сч с кожаной 
подкладкой ваподиит слсдушси образом. З в я к а й  хрвд вотавхя 
ззгзгбапг до разрезов пропуска, кеторае расположены кезду тсч- 
хами с xa'ssou стотеа : (р::е.1СА '. З а т а : нз В<гжапу яазяагза- 
»т лоаглуо подкладку, которая отроется с пропуском сод обрез*- 
ку до  вяагугх'лнутах разрезов» а  вдоль кззаткутого контура 
вотазкг xosussss лодддадка строится умекыаеииоЗ на 1 ш  отно
сительно ятнкг шаблона встгвкг без припуска яа загибку. Край 
кованой подкладка, посадгпззй под эагхбзу вставки, утоняет. 
ЗагяутаД край вставка должен быть утолщенным, что обеспечхва 
ет  прочность ез СЕаэшкнхя с союзкой эо время соединения тог 
кам шнуром, а  также пра воске обув» покупателем.

Яа ргс .20  показано построение кожаной водааадки (А) а- 
лого кроя о вытачкой вдоль зегкутогс верзпего края содэкз.
На атом рисунке показано построение углотнЕтсля Е носочвой 
чаегж совзкя. Краяуааогаг'Гпая угоняются (са .зтркховху). Вот 
вка с  союзкой соединяется так ве еглой вручную по варлаяту 
№ 8 (рис .5 ) .

НоамЗ истод п оегхекд я  женских 6е сзотладочных 
тгЬеяь х ах о тр гааз  "цокаьпв" с втачкой вставкой 
В заз:ем npnasps (pzc.31A) заготовка состов? из: сош ки, 

вставки, сериев, подблочняха. хованоЗ п одклада в пяточной 
частя г  эхяадной стедьзг с  ветхой ярокяадхой. Пот технологи-
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теской иеобхо^лоотп дстялг верхг йогу? дублярсватьея ва эко- 
/.ознуя ткана spaMisss рагцэетск.

‘собеннос-гъ гсстрзгк:!" y.;z..zz злглЕчя;те<? в сдедужием.
’.’я  холодку s x !  ::скмкн, s s tязутув ооо.ичкь2 , 57*0?  аян соот- 
эегстьувсая oyirara) ягасоятая я ж а  контуров деталей, состал- 
ляш вх ксястру‘"’ло  ж д а л а . Лакая ооедгнз-см вставка с озвакой 
э в с точ х ак  совмеаекагя I I ,  2 ) тачного лва, в носочной часта 
а  2 бэхз&шс зтсрон деляга прохогтгть прхаерко за середине эыас- 
i s  бо~тика тела боковой коворкноота колодка. Такое подояеяие 
лягая ооодпнея:ш соаэял оо вставкой должно обеспечить ганг- 
ьалзну» разкицу по ддакв ял ни-/  з ,  I ,  2 , а ,  2 , I ,  в 'расаластак- 
ac.i оболочка союз кг 5 е та м 2  яе лаагеи совмещена? в , 1. 2 . 
а ,  2 ,  I ,  в распластанной оболочки вставки В.

Оболочку разрезают на дэталг мелели• края деталей обо
лочки укрог^жог нераотягкваюазЯся липкой лвнтов япграаой 4-оми. 
Затем детали оболочки, без деформация, скгаают о колодки г 
распластывают. На ото.21 пошзгкы распластаннне ооолочяя:
5  -  о б о я сч я г  c o o t s z .  ? -  ю е и ч к а  ? с т а в к л . “  -  х с -т л ч г а  о * ^  
:*8утр>.»8Я.гч ? ? с ? а ч ч ) .  ; о . > . - ~ ч г л  М р в а  : ч а ^ т ш и  " т с ?  ? - .
"ps: реггааста^А»:;:: сос.'гч-с: горзк: т  ?ст-.эчп с •.'^''егггалья'г.1 
о«?д.чсяз?к "х  t-oHT-p*? : - - ‘ зyv-.cr tsa szxL  н-_т'У-ч'г; а :: 
D6c3j^i40E‘ii:x ^ г .гу& ^еан к^я ' з я о е а с о  1 ,ем .угом вцгздг эйс7 як ;: . 
Затушгвлнкиг ллгккда практически состзетстаувт ьелкчшн* vmshs- 
хч-л:-я ое^лочек по адгно, т .е .  :;s корректировка яа уд сн екге. 
Оболочка ваутронааго берца (Г) расалаотаяа так. чтобы во на*» 

ллгсш ВхГ кс образовывалось налонекяе плодадк оболочке, 
яо щ я  этой происходит наложение шговеди оболочки по верхнеЗ 
линии Втб/  (см.загуаеаааные алооади). От точек Вт аарунного 
Зепиэ. (Д) я внутреннего берыа (Г) укорачзааэм ддану их канта 
за  3$ ВтС (по пряиоб).  Укорачивая кант на расчетную величину, 
п&аучям ЗтВт 1см.з&туэеванЕле плезадл). пра этом для Зерна 
знутрегше;: сторовы расстояние гтЗт 7М6КЬЕ&К0 за  величину яа- 
доаенкя ЕЛОСШ17 оболочки по я х т :  зтб. По распластанным е 
зкорректпроважша деталям оболочки модели -  варезавт иаОлона 
а счеочявавт их (р зс .2 2 ). По эттм контурам строят рабочие 
забяона с  припусками вставки -  А, ооозхи -  Б. ветрен а  его 
берна -  3 , наружного берца -  Г. Шаблоны Оерцээ vpac.~2 3 ,Г )
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гсррзЕ тгрук so zx дляне (см.затухеванные плоаадя) на 1,25% 
д я а а  (ЗпА) о б эл о та  мояглк (p zc .2 I Г, Д, 3 ) .  К л и н ш е 'в с т а в 
ка U )  прясаьляют apasycK 7 к г  аа у тр ек к у »  аапгбку и 2 -2 ,5  иг 
?. лзаха г ,  I ,  2 ,  а ,  2 ,  I .  в я а  тачной нов, сосдаяш ззй зотгр- 
*у с согокой (Б) по ляихг з  a  s i

После этого заиерлэт ь и н у  отрезков лик га  вставки друж 
ной стороны в” I*, 2', а 'а  внутренней s ', 2', I ', B*(psrc.22 ,А), 

Затеи за м ер ят  ддкау отрезков книг; ооезкг наррмоЗ сто» 
роаы з ,  I ,  2 ,  а  в внутренне.! стороны а ,  2 ,  I ,  в (.рис.22. В ), 
^лзяу отрезков одноже^яых второй (встаякг z  еоозга) ер ш ш - 
згют. Разнице so  их д х « з  не д о л н а  преьызг?ь S я*, : . г .  мак-
саидлшо дозустааую эелхчкку посадка хоктура дзталг союзка в
зтлаесое ее екреплания со вставкой тачнш  шиа/..

Езх: разжиа хезду отрезмаз “о д а н е  .треашгет долустя- 
17В з&пти’.зу посадки контура дат&и соозки. том а к вставке 
вдоль лгнл: в’,' a', з"Ъв«&а&е»т npaityss 2,342 кг на тгкую у 
спряну уменьшаю? ггблоя совзе! so в а  в'.

Z o ^ s tx i ,  что ггягЕгна зо с & ш  ооезкг so  хоктура г \  I .
3 , а оостмжтет махсфяхьяув Зблгчкяу ? и х , тогда эту зел- 
тану р асп родает  ревяомерно п З ш я а  д о ш З  отрезок ссг 
аеез? точкам в'. I ', I ,  2 2 2&. Пра атом састктстаугсйе от
S7. на вставке в? I ;  1\  2 ' г  З'&'бузсу? на 3 № канете. Позтс
при :острачкв4нта вставка с совэкой последнап ао контуру я; 
саг-:аавт на j  x.i sa  кахаон его отрезке. !la pzc 2,2 ирваускв 
под загадку на э&бдонах для кроя зеатргхсвана.

^асггсбкае додкладкз а  иогию 

л :!0ДЗЛ1 3*CTiOZ££J{C'BC3 ?ДбЛ» (pzc .23) so козтуру вер- 
зк '.огипутгсяржя лзгьт) л а з а л о  зоотрэ*»:* п о д о ь зк : (А),
7.0Х. T?zj:>4‘.y j!x s . фсх:дуотс,%3(Г: зслнкк, с огхвадах нермгта- 
а-^:;. Не рнс.Л.3 iBJ .~ошзыю построение лоделечяика целого 
кроя 20 хсктуру эегхй зставзя юк.яудагирку» л а й » ) .
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Достзоаггиа такскгас й+ашгжяадсчикх г/таль 
з д ц д с с г д .. "--■ока :::к" „ ~ : : с 4;

атчна: о^огосса;

3  сснозу гсатроояхя zzz.'. геяструк^ии косела лологгнк 
jadsoRt: аредкдуге:! :.!одег^ с гзугягн'/екг, анеедагвж  в взолсё 
м язки  z  эстагхи.

X яайгоку союзки Б (pzc .22) вдоль л ж и  г ,а  в .трайаьяя- 
чт пропуск 1 ,5$чЗ k .i и подучав? ааЗдсн Б (?^’С .-4 ). Затем яа 
расстояния 2 f2 ,5  sw от jrs ;^ r  г а з '  .-вносят точка отгерстзг о 
эотякаяыас.; ягтервалом 4 ,5  г:.:, нзчтнея от точхг a  по наруж
ной и внутренней сторсявд ^йС.’ОКь сосзкг.

X вгйлону ветазкя 3  (р::с .24) вдоль дик:я: в а  э '  дтадаеи- 
saa? припуск 10 к» , а  в нссочно2 часто его увелячававт зс 
13 мм (для лучшего уг-лотяеикя носочноЗ чаете обузи,.

г*а припуске носочной частя вставка лроеЕтвруь-г углублен
ные гофри так , чтобы ара фор.!вроеант! з_го?овок на колодках,
9 носочной частл ."^ .т /ога  ззтзвхв не эогазевалгеь sy jn ssz .

"о ZZSZ’.Z 3 а  з '  gav ’lag  j -  ТОЧК.? 2 58ЯС5Я7 Г5ЧК" ; т - I " - 
?22 .~о карузде;! стороне .'зз!гг. а  в  и заутренней стсэоаб .'z&.v.z 
a  s '  в таком же хоазчззтве, к&х z  на ягеле л в зоиэ?-: Г. 
рас.24 показала заслона детал&а верха. 'с&эха vS) so л я с .: 
з  а  а', вд и в д ' иотет быть в загзбиу дхк моамько! оаува. 
1ййлоны :эганой подкладка в шпочной ч а е »  и код блочки агро- 
ятся аналогично враш оп ей  модели.

Конструкции выаеогшсанках туфель когно попивать с  кова
ной подкладкой год асе детали я тканевой типа трикотааногс 
ю лотка. Ткань дублируется ка бахтарьдг деталей верха до эаги- 
•Зания ях  во верхнему крес.

Построение ватта тсйсвях бееппяхляпочних
ту^аль констаузаая ’‘•-дааасга1* (дис .25,'
(ваш:аят с атачзо;; вставу.сй пов зкзоэоткт;

Построение этого эаравнта конструкгш ш аала оеудаотьдя- 
с-тся так а е , как модели (p iic .2 I), используя ^аолски рва.^5.
Лрг это» г  вотозхе А здель контура в" £
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(prtc.^S) прабавлгаг npmy c x .  равгкЗ 0 -1 0  ка  с  jrBe*№*£r.:nK 
г г о  в  н г л р п г л е .т а х  н о о о ч е о : .  ч а о т я  н а  2 - 3  ш  д л я  у га о т д о к г о з  м .

Еабдош  совзтгл Б, берца -  3 ,  Г пр: :?.?<? не от без из:.яасн^Й 
с  утпфвнноЗ аагабхо£ ло верхнему к раа . 3  »?ом варнисте оое- 

дднепао аставкн о  ооезкой выполняет гюородство^ налоя онгл 

крал додели ооотка на вставил по срочорчишоЗ л ш ш  в", I*, 2 ‘, 
р!, Z 1, I 1, 4*’л  е е , прнг.осаЕдмя, прастраЧ-тзавт по контуру иеж~ 

лу  орпсэтяргнд как в  подели яа р те .21 и 2 2 . Утоненный, с  л з -  

ц свой  сторонп, пиплусж вставки А приклеивает с <5ахтармно.1 

стороны соозкя Б . Соотрочйгжие детали выворачивают и воэ 

охогачявавт. Язбяоик квпаноЗ водхлвдкл 9 юточноЯ частя и 
подблогдокл строят аналогично вниэупейяаутой модели.

Ноотгсиетр y.artOT’rncT^airal о с к о з е ?  г ' у.'су.7.х  бзенолгла-
яочш дх  т у <?л я > к о п с т г т а к п  "ыок& о:»т" -  к а у ^ р т т  ( r i o . g e )

"одоль этого  варианта «(рие.26) восток» та дгтал-лЭ в е р »  
небольших компактных плсдадей; борец (наружяая сторона) -  К, 
згданкл-Б , встаиси-ЗЗ, совзка-Г , бервц (внутренняя с?орона)-Д , 

щжгодных для гспользооания небольших участков вок , а  такжэ 
для хсибляецкя при раскрое кок на мол ела с  даталяия больших 

ПЛО^ЭДбЭ.

’Тодеяь этой хои стдоспя отроят так  не, как  л  предыдущие, 
метало» оболочкп. На оболочку, ваклэенвув на колодку для ко-  
касли, наносят ж я т  деталей кодэлл. В атоЯ яонотрувцпн верх

ний кыгг Йехсев Зтгб  пероходпт в лкнив ооодянеяяя союэхя о 
вставкой ба (р а с .2 6 ) .  Зга  линяя ярохзлкг по эержшо рольеф- 
::э.1 =кяукяостл боковой поверхности колодие в пучховэ-носоч- 

ноЗ ЧЯСТЙ.
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С (Золотку ПО ЕОЙ'ГУРУ ВОТВЛ&Й укреплят  узкое полоской л ш -  

ксй нереотягттпаяя^йся даятоЯ. ^тоы  оболочку разрезает за де
тали, ооотевдзшгэ кодедь. з  сш::.ает ях с поверхности кодоягаг. 
Дальше оболочку каадоЯ дсталя распластыгают. Ловле этого обо» 
г е е ?  длтал?й корроктетуют по ддске panes оппсанннн способом.
По оде когроктироия отроят работав яавлоян напаяв. За рве .26 
понаэвни равочче яаблояя. По лгнтггс t&sS стокового положения 
вставки В с сосэкоЗ Г печСрвягют лрипуек лшрлноД 10 >м, а  в 
ассочноЯ чаотп охало 15 №  гик ее уплотнения. 8а*еы ва лннхн saiJ 
нгносят отверстая о оптзлальяы интервалом, равны» праюряо
4,5 до. Ка шаблоее еоюзта Г яа  расстоянии 2-2 ,5  до от скоррек
тированного контура бай'яаяосят отверстия диаметром I  ж  о рас
четный янрерзало», выполненный ранее опзоазкыи сржеаск.

Для модельной обуви соозку во крас бай проектируют с уши
ренной аагибко®.

Сояэку с вставкой соединяет шнуром ручным способом.
Б процеосе соединения по перяметру союзки образуют* окява- 

яи, характерные яля обува "мокасин* (см.ряс.26).
Заблоик: кохалой додкладкд под задязку и подблочник отро

ят ранее описакдым пшеном.

О сборке эаготоеов модели (ряс .26)
Обработка деталей. КжеЯманае. Строчка внтачеи зажкзок а 

коианой подкладки о разглаживанием швов.
Пристрочка задаток к  бервам.
Еринлеивялле тесьмв вдоль ванта.
Уюгрряяяя загибка яанта (берсез с загозсаш . вставке к 

еовакя). Еавяопваяяо подбяочшямв а  ястаясй подалгшд- Строчка 
aeypa на вставках. ИакхеквеЯЕв сооэсв ва дерна. Зтротаа оосэок.
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"-v-d-nsasxe отэерстттй в пр^гуеяах борцев чзрез краЛ п в отврре-. 
?ГЯ СОВЭО£. С0ПЛ~!>лЯ2 е еотзвкп с  соозкой внурск зосрздством 

гглы ручпнм способом.
Околотка шва совзкя. Прг^г.ж?. заготовок (проз^рка гачест-

з е > .

Постэоеяг? ко«сггтт^-г^:о'* зся?в»г т^нсггзс полиботтаок
позстстк гта  * :?ж г к тк " с  чач-гтиц/п б '- г к г т  (р яс.П 7-30)

Модель, как  я  првяш усдо. отроят иетодач оболочки. 

0?ДКТЯ»5ЬП5Я ОСОбОННОСТЬ В ПССТрОвНЯЙ 8ТСS П JTJS9 07И08ЯЖСС 

иоделзй, з?.х*пчазтся в наг_яеяван:гт обсзсч::^ на эсо  етслэчкуп 

поверхность колодкн. Затем н а  нее наносят Я7!ггю прямого сре
з а  полустйлькя я на расстояния то-15 г а  от  нее в сторону еят-  

«г. проводит патаыг-гльят» прж.'уэ, от го г о т :*  в яяточго-гелэяоч- 

ной частя проводят лпязю ширипн э атгею *  хре:*ки.
Перед расплг.стнваилоа обзлсчку, на входт'дую в детага  мо

дели, отражает к  « т е н т .  Контуры деталей исд?як укрчзлпет 

узкой , лтемой, нерястятппапдеЯся лентой. Аболочку разрозаот 
на детали п снимает с  холодки. Летаю? оболочки распластывают 
извосипл! спосо<5ом{сы." л .2 7 ) ,  по  которым строят ваблоны мо
дели о кгобходяшим хаив в ксррэкт^овкоЯ  (с м .р я о .2 8 -2 ? ).
Вставку по лгнии соед..ненгя е  согоксЗ обрабатывает в  затгбку. 
Отоеротмг : е  вставко к  союзке располагают на расстоянии 2 ,5 ш  

внутрь от зокгура скорр?ктпроэазиэ2 эбслочгг. :!вт9*-мл :.:?аду 

отверстйяи:: на вставке равен 5  v n r ,  а  ка  союзке по-расчету -  

9 ж .  Союзку со ncffiissoft саеяш яя?  звои Я $  (ем .р ас .4 ) .
,Глч сохраяоагл -д^ной линзе Зерца со зстаико."*., к бетдцзн 

от точзс! Г до Г 'нэоЗходя!» прабавзть 2 ,5  ым (ем .р и о .2 9 ).
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Пастрсеняв подклада: с оскэвнша  аорш тгваш  доказано 

за эда.ЗС.

Построена» коястяжагиюЖ основе итвсквх зояуДотяяок
•aonassg* a  геажгааш? «а  s c n e a e  t c s c .31-34?

Оболочку «дали  разрезает ва детали встаю® а эовзга. 
После зтого сптаают с  поверхности кыюхки оболочку вставки 
:с совзкя, распластывает как показано ва рве.31.

К оболочке, совэки ирянлотвают сяятнЯ ва кальку вс туп со - 

сзкя о stapyaoS is внутренней оторопи.
Корректировку деталаЗ обоявчн; выполняв? ранее о ш сахн т  

лрпемоы (рас .32) .
2овзху целого кроя корректируют в носочной часта яа 

1 ,5 -2? длпш А£, йерго (к р и ь з  осевка) укорачивав? ив T.5-TS 
джнн «Б (см.заштргхоэку в  гелгаочыой части). Ze сгточмау 
закруглении дэлавг корректировку на веятчгяу ?кб-?2Й (ВсйГа'г 
= С.С25 х  Зпбв'), при этом необхсжгмс камссисзроза~г явнгета- 
так мат^раала по хеяту внутренне® сторона крала еовзкг, обра

зовавшийся от налоаення площади овояочю! вря распластывания 

(cu.pze.32 затувеваяну* пдашеяь).

Постеоевве шаОлова вставка (тяс.ЗЗ)

К  гч̂ ррвв—рлааиигму. ваблону В С М В Я Г  09  Л И В Е  389 ПРЕ- 

Завлтот припуск 14 ш  на соединение о ссозкой варзантоы .4 S 

(см.рве.3 ).
Интервал иенду цантреш по л и в к  заэ во тав я  равен S. 

второй ряд отверстие располагает ва 2 ,5 -3  ш  о? края нрипуоха. 
На оогзке so  лннка эаз , расдолоаеяксй ва 3 ,5 -4  ш  с? врал,
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назосят столько ?.s отаер стЛ  с  расчотню^ интервалом, р е к п к  
8  гг. Прочем расстояние worry цднтрага трэх отверстий о? -го- 

чех з  долею  бать такое s e ,  как н а-гставке.
На рис.34 показаны норматзвн построения подкладк! с тач- 

пкм твои по пяточному закрутлонпю и {оргаустоЛчввого воска.

Поотро-!КЯ(> КОРОТГМСГЯВВОЙ СОКЛ?Н КТСКЗХ ПЙЛУбОГУГОК

"гюкас::н" о глуаст гакирчок (еуо.ЯЗ-ЗД)

Конструкция этой модели состоит нз: вставки с  г  луж а 

глапаяса, скрешстаыоЗ с  соозкой кохасанок?,: квот»; согаки; 

двух берцев; задз:нки целого крое с  вытачкоЗ; чегосподьеипо- 

го  и застэзсчного рэзНсЗ. Застеаечняй реаоаь кретг«гсся на лен

ту  "велькро" черээ овальное кольцо. Верхняй краЛ деталей за

готовки обрабатывается в обтачку кона но 1 тесьмой.
Проектирование ведется в  тоЗ же послодсватальностх, как 

било отгасазо раясо.
На р т е .35 показала распластанная- оболочка деталчЗ ноде-

ав .
На ряс .36 показана корректировка оболочхя я  построение ' 

клапана в о т а к а .
Построение глухого клапана состоят нэ совмовгяяя скор* 

ректкроваиного ваблона ю тавги  о оболочкой по лания б!р. В 

этом полозе mn? очерчивают готовку до ж иви  перегиба аб.

Линию перегиба продолжает «а точку б на 20 ил -  точка 

Е. Проводят деиип Вкб. Замерявт расстояние Вкб (в  давней 

случае оно равно 184 ш ) , откладывают это расстояние от точ- 

k ;j  Бш5 д о  пергоепекая его в точг.е Г о  ярододяедвоЯ пряной 

Вкб.
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Равстсягяе ВпйГ -  оптимальная величина раскрптм  глухо
го  клапана.

Д ЛЯ lJOOTpOSHEH ОПТВМаЛЬЯОЙ ВШрЛНВ ГЛУХОГО » л я п я я я  и з  

точки б , радиусом 6Г, проводят окружность, к затеи касательно 
окружности проводит лзнио перегиба клапана ?Р'.

В этой хояструвщш «Зерен точкой б ' п ротаи т  h a  5 -6  ш  tra
s s  линял перегиба вставка аЕ, поэтому лгнив перэгаОа глухого 
хлапаяа от точки Д опускают яа TC-I2 ш  и получаю? оконча
тельное полевение л л н яя  перегиба клапана P P .

В ари*я часть берпд перегибает относительно праиой РР г  
очерчивает ее по линии Pd, аолучат  л и н и и  Pflf

Точку В соединяют с  точкой б 'ш вваой  кривой в  получает 

верхние дикий половины "клапана". Внутренняя сторона "ы н п а- 
яа" строятся та* а е .

Нв рис.38 показано построение яелото ’клапана’  о вставкой

&&ак.
По лиаив бай" закосят ран отверстий с оптимазваш интерва

л а ! меаду вх центрами. От этой линия прибавляв! припуск рав- 
вдй 14 ш  на совд5гяеняе вставки о союзкой (вариант Л 3 , рис.З). 
Второй ряд отверстий накосят по л и н и я  ВаВ, которая Проходит 
на 2 ,5 -3  ым от края припуска.

№  1*0.38 показано построение задишш целого кроя о вч- 

тачкоЗ, чересподаомвого я звстетечяого р о л е й .
На рво.37 показаны габгояи берцев и совзки о дрвдустамн 

яа e x  скреатевне.
На лпгии баб" расположенное на 4 ш  от края оовзки, ване- 

сево такое se  количество отверстий, пак и на вставке с  огтя - 
ааяьшага интервалами.

Ва sao.3S показано построение подкладки под задаш ь а  5ер-

за .



Конструкция гтоЛ модглз состоит я з  оо&экл целого кроя; 
аедгнк?; естааая, еоодлЕяж.юЯ в совзкоЯ швеи й  3 (р:гс.З); 
докоретавнот'о йздта .

Рое проектирование ведется аналетчгчно ранее о писанной 
методике.

11а  р яс ,40 показано геоиластща.чле оболочек вставки л  со- 
озк*! делого кроя, Па ряс.41 показана коррокт!!росиа о 6 о л о < п б : 

с о т к и  я  вотйвкг.
Союзка г.оррекгируе?оя в  носочноИ часта на волэтяву га  

ргээгув 2^  от дяшш аЕ и по пяточному закрут лея::© так же на 2?  
от дяш н а£, которая равна вештряхованаоиу участку по вс эй
ПЯТОЧНОЙ Д Л И Л .

Хант зорректяруит ва 3? длшы прямой 5т^ . Велггана кор
ректировки равна

На -две. 42 показаны шаблоны деталей модели о ванесеквем 
всех пропусков и отверстой ва вставке и ооюзяе, хоторю расчи
тываются тах не кис в  пгягндучпх ыодояят.

”а  р :с .4 3  показано поетроевяе кожаной подкладке вод все 
детллз сэрха нод«лв.

ГТостгоекяв коастгтат::звоД основа яошволыкв:
п сл у б о т :ш ек  •■•ля "цц;у.с:пт" (тяо.4'1-47)

Ш  т ма з д а п а ,  р а з а о р  1 8 ,5 )

В  s ? o f t  конструкция ослику и  вставгдг соединяют тачным 
"'Эо.м наружу (с а .рло .З , ox^ia !> I ) .  ВсрявД квит под вкворотку.
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•'онструкцм ягзя9яз состоит аз дзут деталва ки уом вав, 
встакх  г  задгккг дмгего х?оя е гнтачксЗ.

"да данвой ховструзцг* обтягевавт сбэлочяой только бовэ- 
яуо поверхность холодка. Яа ободочку наносят линии деталей 
проектгруомов мэделэ а  укрепляют ях нервстягявакзевся. узкоЗ. 
.цщдой лектоЗ. Затем обожго? члеаят на детзля (вставка г две 
поауоовэка) я  csasaiw о поверхности колодкв.

Райтйнятнвваае деталей оболота показано яа рис. 44. а ва 
ргсс.45 -  корректзровза д^тгдзЗ оболсчвг волуесвэок я вставхв. 
Полуооозки so аяточвсс^ эаз^ттлекяв коррзктгртвг ва 2 ,5?  дяя- 
;ш Рпвй, аолучавт ВабЕпб, в веска делаю уСавгу ва велгчгау 
1,5гЭ5 яяязг Н5 ( e i ) .

Зстему кзрреиггрудг но контуру (рзс.45)*. К получении 
гтбловам щябазяяо? cpznycn ва пирсну загяяаой хромго, тнчаой 
шов для соедевения пояуеовэсв о вставкой *  по верхвеиу кая ту 
под ваворотку, а  также щи пуск вод яаяозэяиб, Еодусовзэк до 
переднэЗ л г к з  -  аЯ* (рве.46).

Яа дебдояв вставке показав контур я ш  -  ообб.
От шаблонов аглусовзоя отдалгка задатка целого кроя с 

внтачхой от точки Sc. Т. ввбдояу пмусовэш д^гбааюв ирг пуск 
S ?ц под иеловевав зедгякв.

Построение подкладки о нодавтиважа ш^каэаяо яа  рве.47. 
Она состоит из узропнтеля яосочаой частк гэлусевзок, птафзроа, 
деталг под заяякву в псабясчняка..

лаадая ковструкши иода-п, а  оообеяво "мокасин*, перед 
запуск» в иасеовое производство адроблзуатоя а  отреОатыгает- 
оя в ередиеи реэдоре яа потоке s»xa.
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