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Predkladéme Vém navod k obsluze k dodanému stroji., Je urcen
pfedeviim obsluhujicicm pracovnikim. Dobe v3ak poslouzi i pra-
covnikém ddrzbdrskych a opravaiskych slozek.

Navod -k obsluze je doplndn provozn& bezpe&nostnim predpisem a
seznamew dild (rozpiskouy),

Provozovatele upozornujeme na nutnost roz3$ifit bezpednostni
pfedpis o daldi pFedpisy a narizeni, zajidfujici bezpe&nost

a ochranu zdravi pfi préci. Provozovatel je povinen s timto bez-
pe¢nostnim predpisem sezndmit pracovniky provadéjici obsluhu,
tdrzbu a opravy stroje,

Prosime, v&nujte celému obsahu ndleZitou pozornost. Jinak tato
dokumentace nesplni své posléni.

@

Vyhotovilo : Oddéleni obchodni dokumentace , ¥
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r:. PouZITE ]

Stroj se pouZivd v obuvnickém primyslu ke $tipdni vrchovich dilel
na stejnou tlouStku, k za¥tipovéni a plo¥nému koseni., Ddle je mo¥-
no na stroji Stipdnim d8lit, vyrovndvat tlous¥ku a Stipat materid-
ly, které . jsou vhodné pro Stipdni.

Stroj je moZno pouZit také p¥i vyrob& galanterniho zbo%{ v plasti-

kd¥Fském a textilnim prémyslu, v zdkladnim vyzkumu a laborato¥ich.

Stroj obsluhuje jeden pracovnik splnujici podminky uvedenéd v bez-

peCnostnich pFedpisech. MiZe to byt muZ nebo Zena. Pracovni polo-

ha obsluhy je ve stoje.

Upozornéni: ZaStipovdni dflcl z m&kdenych, snadno stladitelnych
materidld se doporuduje pFedem vyzkouSet.

Stroj vybovuje hygienickym pF¥edpistim &.41, svazek 37/1977 Mzd

USR. Ve smyslu paragrafu 6, odstavec "e" t&chto pPedpisf, konkrét-

ni ddaje o hlunosti sd&luje vyrobece u¥ivateli pouze na po¥ddéni.

Potfebnd sila pro p¥ileZitostné ovldddni noZni Slapky p#i Sistdni,

pfipadné pro ovldddni reverzace poddvacich vélef, odpovidd hygie-

nickému p¥edpisu &. 40, svazek 36/1976 Mzd &SR ve smyslu paragrafu

6, odstavec 2 téchto piedpisl.

2, HLAVNT TECHNICKS: PARAMETRY

Sitkn Bbtipaciho Getroll eesesss eesinss vevsses il 420
Rychlost poddvdni materidlu seceecccscscoscces m/8 0, 1=0,36
Rychlost pdsu . dopraviniku seecececsscecssecce M/g v 0,1-0,35
Zdvih horniho VAlCE eeecscccsccccccvosscosess Ml 28
Zdvih spodniRo VALEE sswsssesey s swessssssses D 8
Rozsah pohybového prostoru - vySkovy eeecescee mm 950=1020
Ingtelovany vykon stroje seesesssessssssssasss KW 242
Minimdlni toustka $tipdni pFi pousiti:

= hornihio VA10R secssvvesscssrssssssncccassens M az 0,5
o PRERLTHE & 64 s abine 5 Bl s s waen we e sy i az 0,2
Hlavni rozméry stroje:

=~ BIPKE sevessccsccccossceccscoscsscsccncosss WM 1475
= NIOUDRA sidissones e wewen s wssenss sississsesy 750
= PVIEE o sewensn wrnas wa e wonss o Sined 66 5460 0s 00 1200
dnmotnopt SETOJR swwew wewe €605 66 it es o sens kg 590
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G. TECHNICKY POPIS -

Stroj je stavebnicové konstrukce a tvori ji zéklad stroje s pojez=
dem, s odsdvaci jednotkou a elektromotory pohonu §tipaciho noze, po-
dédvédni a ost¥eni §tipaciho node.

Ddle stroj tvori hlavni téleso, na ndm¥ je upevndno 8tipaci Gstro-
ji, to znamend nosné kotoude Stipaciho noZe, 3tipact niZ, poddvacy
vdlce, dopravnik odpadu, systém $i5t8n{ noje & nosnych kotoudt, ost-
¥Yeni Stipaciho no¥e a pohonu jeho p¥idného stavdni s elektromotor—
kem,

Stroj je zakrytovdn dvéma bo&nimi g jednim stfednim krytem. Kryty
jsou snimatelnd, V p¥edni Sdsti stroje je manipuladni stdl s bezped-
nostni p¥iékou. Po obou stranich stroje jsou odklddaci plochy, které
jsou soucasnd bezpednostnimi kryty. Pod levym krytem je optickd kon-
trola se znalkou sprdvné $i¥ky vybrusu ost¥i, Vv tomto prostoru je
také automatické hliddni polohy ost#7.

Stredni &dst tvori p¥{3nik s hornim poddvacim vdlcem a pravitkem.
V pravé Cdsti vzadu je ovlddaci panel. Pod manipuladnim prostorem
ve stfedni &dsti stroje je rudni ovlddand polohy spodniho poddvaci-
ho védlce a rudni stavéni p¥{itladné sily spodniho poddvaciho vilce,

V horni &4sti stfedniho krytu je rudni pédka pro centrilni ovlad4ni
brouseni, rychlé odjiZdsni brusnych kotoudd a zastaveni stroje. Do-
le je noZni Slapka pro reverzaci podavacich vdlecl,

V zadni Cdsti stroje je prostor pro odpad, jednotka pro odsdvini
brusného prachu, jednotka pro odsiviéni technologického prachu a
elektrosk¥ih, Pracovni misto je osv&tleno vhodns umist&nym svitid-
lem o malém nap&td.

31 Hlavni téleso

Tvo¥i nosnou &dst vSech hlavnich funkdénich mechanismi,
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3s2¢ Nosné kotoule Stipaciho no¥e jsou cd vjrobce pFesnd ustaveny.
Pravy nosny hnaci kotoud vykondvd funkci pohonu 3tipaciho nofes
Pohyb hnaciho nosného kotcude je odvozen od pFevodového elektro-
motoru Femenici s klinovym Femenem. Hnany nosny kotoud je v levé
poloviné stroje a slouZi k napindni Stipaciho noZe.

3.3, Odsdvaci jednotka brusnych kotoudd

Odsdvaci jednotku tvoPi t#i zdkladni celky:

- gbérné hrdlo se separalni nddoboun, ktrd md snimatelnou stdnu
pro vylifténi usazeného brusného prachue

- Ventildtor s vlasgnim elektromotorem. Ventildtor tvo¥i obdZné
kolo a spirdlni sk¥in.

-~ Vyfukovy koS se snimatelnou stdnou pro vy&iiténi.

Toto zafizeni je umisténoc v levé polovind stroje pod napinacim

kotoutem a je pripevnéno k zdkladu stroje.

3e4, Stipaci niZ je nekonedny pds z kvalitni cceli, kterd odpovidd
jeho funkci. Na nosné kotoude se nasazuje podle popisu v daldich
statich ndvodu. Je=-li Stipaci niZ% ve funkei, je nutné dbdt na jeho
sprévné se¥izeni a Cistotu. Ndklady na provoz Stipaciho strojese
hlavné odrdZeji v cend Stipaciho noZe. Proto je nutné vdnovat jeho
montdZi, sefizeni a provozni §dr¥bé velkou pédi. Smysl pohybu
Stipaciho noZe v pracovni 8dsti je zleva do~-prava.

3.5 Systém Sisténi noZe vyplyvd z ndrodného poZadavku jeho pohybu
ve voditkdch a pFesnosti Stipdni. N8Z md po pravé strand za voditky
stérku pro odstranéni hrubych nedistot. Ddle prochdzi skupinou
oboustrannych éisticich plotnidek vybavenych plsténymi st¥radi

v nékolika Faddch.

Po ohybu p¥es hnaci kotoué a brousici za¥izeni prochizi Ztipaci




[“*;02 stejnym cboustrannym €idténim pod mapinacim kotoulem. Pfed _-]
vstupem do voditek je ¥tipaci nG% také Ei%t¥n & pirimazévén.
Cistici plotni&ky Jsou snadno vyjimatelné pro kentrolu opotiFe-
beni a pro &idtdni od prachu Stipandhe materidlu.

3,5, Ostieni Stipaciho noZe

Ve spodni pfimkové C4sti 3tipaciho nofe je ostifici zaFizeni.

V tomto zaiizeni je nG2 oboustrannéd veden ve stavitelnych vo-
ditkdch a ostfen dvdma brusnymi koteudi, jejich2 vietena jsou
valivé uloZena, Valivé uleZeni je opatieno jednorizovou kvalit-
ni tukovou nédplni, Té&lesa brusnych kotou&d jsou zavéZena na &e-
pech umisténych v hlavnim nosiéi tohoto zafizeni. Postaveni
brusaych kotoudld je zaji3téno 3rouby opirajicimi se o Fikmé
plochy tyli, kteréd jsou vzdjemnd propojeny. Tyto tyde jsou
ovladény kulisou pomoci Srpubu s rukojeti. Otrddenim Sroubu se
provadi jemnd ustavovéni a pohybem smdrem dold rydilé odjeti
brusnych kotould a vypnuti stroje.

3,7, Pohon bruschh kotoutd
-Je pomoci plochého femene elektrometorem, ktery jej napini
vlastni hmotnosti, Tento celek je upevndn ne zékladu stroje,

3.8, Horni podavaci vélec

®d mimo funkei podévéni také funkci stavdni na tloudtku Stipsni,
Je umistén na pii€niku a jeho obracenim lze Stipat podle pra-
vitka,

Horni podévaci védlec jeo valivé uloZen a8 aé pohon od pfevodové
sk*inky. PFi vymdnd podévacihe valce za pravitko sé pohon odpo-
Ji. Horni poddveci vélec se opird o epdrné kladky. Zadni strans
mad pruZpou li3tu (stdraci). PFedni strana Je opatiena prihled-
nyn krytem, _ o

Celé zaiizeni stavdni polohy na tloudfku Stipéni umoZiuje také
vyrovadni horniho vélce v8&i ost?i noZe.

www.promeleciroaviemat.ru



r o
- PFiZnik jeko nosi& tohoto védlce je nesen ve tFmenech., Zéklad jeho

spravné polohy je dén spodni Fadou pfesnd nastavenych droubd,
Jejich poloha je zajiSténa @ opatfene krytem. Horni Fadou stavitele
nych 8roubl se ustavuje sprévnd poloha pFidniku jak pro podédvaci
védlec, tak i pro pravitko., 3

Polohy horniho podévaciho vélce i pravitka Jsou sefizeny vyrob-
cem, Je nutnd dbét na bezpeinost pfi vyména.

3.9, Spodni podédvaci vélec mé pruzZnou vrstvu, je valivé uloZen

v télesech a tve¥i snadmo vyménitelny celek. Je nesen na boé&nicich,
zavédenych ne spoleiné ose, pomoci které se ustavuje vélec ve
vodorovné roviné,

Spadni podévaci védlec md pohon od skFinky podévéni pomoci vyjima=-
telné hiidele. Levéd strana spodniho poddvaciho vélce je opatFena
dvojitym Petdzovym koledkem pro pohon &isticiho kartéle a doprav-
niku odpadu. Kentrolni postaveni spoedniho poddvaciho vdlce je na
-obrézku 4a.

3,10, ﬁigticg kartdé je ustaven vzhledem k podévacimu vélei téan?i |

dotykem a je nesen undSecim hrotem a opérnym hrotem. Uné3eci hrot
Je kluzné uloZen a pohéndn Fetézem od spodnihe poddvaciho vélce.
Op&rny hrot dr2i karté® pod tlakem pruiiny a jeho protlaienim lze
kartd® snadno vyjmout. :

r'vn éni spodniho podévaciho vélce
0bd pestranice, nesouci spodni podévaci vélec a kertsdd, ge opiEaJi
o stabilizdtor prostfednictvim krétkych tdhel a excentrickych &depl.
'Ponoci téchto Sepl se vyrovndvé rovnobdZnost povrchu apodniho po-
dévaciho vélce vzhledem k ost#i §tipaciho noZe, :

_,;gvth gpodniho podévaecihe vélce je provddén ruénim kolem & iroubu

pies matici a opdrné kluzéky opirajici se o vidlici atabiltzétoru._
Trvaly styk téchto kluzdkd zabezpetuje pFitlaéR% pruiina pro‘odu
pruZeni spodniho podéveciho vdlece. PFitla&nd sils pruiihy Jt sta-
vitelnd podle charakteru a poZadavku préce.

Na 8roubu je také omezujici doraz minimdlni vzdélenosti povrchu
.spodniho podévaciho vélce od ostfi 8tipaciho noze, Ustavoniwvzdée

www.promeleciroaviomat.ru
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l lenosti emezujiciho derazu se provédi dle potieby. _—]

3.11, Dopravnik odgadu tvali doplnujiei tast skupiny spadnihe
podévaciho vélcs, na Jehoi beénicich je zavé3en. Hnaci a hnany

védlec neseu depravni pds a jseu valivd uloZeny,.

Hnaci vélec je opatien Jjednosmérnou spejkou, kterd pfi reverza-
ci pedévacich valod vyradi depravni pas z funkce,

Hnanym vélcem se napind dopravai pas pomoci stavécich Sroubd,

3,12, PFiné stavéni Stipaciho noZe sestdva z epérnyeh kladek

zajiéfujicieh valivy pohyb zadni hrany 3tipaciho noZe. Tyto klad-
ky 3sou na spolefném nosiéi neseném dvéma tydemi, kterd se axi-
élné'pasouvaji podle poZadavku automatického sledevani polohy
ostfi, Posuv tyEi je od Zroubd, systémem dneku, Snekového kela
a elektrometorku s vlastni &nekevou skifini a parem ezubenych kel,
Veskeré impulsy pro pohyb opérnych kladek vychdzi z autematické-
ho hlidani polohy estfi Stipaciho noZe. Ovladani je prepinadenm
se tiemi polohami, Stfedni poloha znadi "vypnuto®, Lewvd krajni
peloha zapind automatické hlidani (pohyb ostii sm&rem ze stroje).
Prava krajni poloha zapinid odjeti do zadni zakladni polohy (mapf.
pii vymﬁné Stipaciho noZe nebo pri upravéach sauv1aejieich se

. zm&nou polehy bezkontaktniho spinade),
Zadni hranu $tipaciho noZe sleduji t#i epérné kladky. Dv& jsou
pod horni deskeu, v mistd Stipsni a tifeti na spodni primkevé &4s-~

15 étipaciho noze za. ostfenim, Pohyb treti kladky je mechanicky

' vézén s ‘hornimi kladkami,

3313, Opticks kontrola ostii Stipaciho noze slouzi ke sledevéni
sirky vyostfeni. Sou€asnd lze kontrolovat palohu ostfi Stipaci-
‘o naie. Zatizend sestavs z lupy a mérky, kterd se uetavuje tés-
'nd nad 3tipaci nd%, Tento celek ja stavztelnytA na pFisluéné o
hodnoty, které zdkaznik nesmi mEnit, (o -0Tveey SR L i
Zarizeni je odklopné pro snadnou vym&nu étipaciho noZe, Odklo~
pime je po demontaZi hiridele 951 (obr. 1)
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{—;=14, Manipulaéni stdl je pevnd pFidroubevédn na bo&nicich noaouc;;a
spodni podédvaci védlec a kartéd. Tveri jej noend deske stolu s kluz-

nou plochou z teflenu a prfidriné li8ty. Stdl mé bezpe&nostni pFidku,

kterou lze snadno odsunout od horniho védlce, dimZ se usnadni manipu~

lace pi#i zém&n& horniho podévaciho vdlce za pravitko a naopak.

3,15, Kryty tvefi hlavni ddaign stroje zajistujici bezpe&nost ob-
sluhy & dobrou organizaci préce (nap#. odklédaci plochy, pFehledny
evladaci panel a pod.). Nekrytovanou &4sti tohoto stroje je gen
pracovni &ast stroje, tzn. pracevni stdl s podévacimi valci a do-
pravnikem odpadu.

Krytovéni sestavé z boZnich krytd (pravého a levého) uzavienych
hornimi deskami, které slouzi jake odkladaci plochy, Bo&ni kryty
kryji kotoute nesouci 3tipaci ndz a pohony. Stfedni kryt kryje
ostici zarfizeni v&etnd jeho elektromotoru a 2pfistupﬁujo'mikro-
spinad noZni 3lapky pro reverzaci podévacich valcd.

Horni deska je zakrytovéna-kryteu, ktery je snadno snimatelny a
zpFistupnuje prostor op&rnych kladek, koncevych mikrospina&dé polo-~
hy 8tipaciho noZe & klile pro vymezevani vile 8tipaciho.noZe ve
voditkach,

Jednotlivé dilce stroje jsou vymé&nné s rozmdry v metrické sousta-
vé a v tolerancich podle norem &SN (ISO0).

Stroj je vybaven elektrickym zarizenim pro nepdjeni ze stFidavé
trojfézové sitd o nap&ti 380 V a frekvenci 50 Hz.

Stroj normdlniho provedeni je ur&en do oblasti s mirnym klimatem
a8 je schopen pracovat v obyfejném dilenském prostifedi @ v prostfe-
di s vodivym okolim.!r(le an oa ;,::;:-;;;:{‘ Gio L0 Ceaot

Po dohodd se zdkaznikem mOZeme dedat strej pro jinéd napdti, frek-
venei a v jiné klimetické odelnosti podle TSN 03 8805 za zvladtni
priplatek k cend stroje. | #
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[4. wormALNf PEfSLUSENSTVE ' 7]

Doddavané se strojem.

NéFadi k udrZovdni stroje v provozu a sada spotPebnich dilt viz sez-
nam na str. 38,
Privodneé technickd dokumentace.

5. zVLAZTNf PRfsS1USENSTVE

Doddvané na pPdni zdkaznika za stanovené ceny.

Val - stil s vadlelkovou drdhou - pro plodné koseni
Vb4 ~ nddoba na odpad

Ve2 = spodni vdlec Fidce ryhovany - pro mastné materidly
Ve3 = spodni vdlec husté ryhovany - pro tuhé materidly
Vd2 - dr#dk s tlousTkomdrem

Vel = auntomatické zaZtipovéni
Vg1 - kontrolni mé&rka poddvacich vdlch
Vi1 = bezpednostni p¥{8ka - pro materidly tlous¥ky 8-20 mm

6. POKYNY PRO ZAJIZTENT BEZPESNOSTI PRACE

6.1 Bezpelnost a ochrana zdravi p¥i préci

Gielem této kapitoly je poskytnout provozovateli stroje maximum in-
formaci, jak zajistit bezpelnost prdce a ochranu zdravi vSech, kte¥{
pFijdou do styku se strojem. Vyrobce neznd bli¥e podminky, za kterych
bude tento stroj u provozovatele pracovat, proto poklddéme za nutné
pFipomenout i zndmé a dodrZované zdsady, sloufici k ochrané zdravi
pfi prdaci.

Stroj je konstruovdn tak, aby svym uspofdddnim nebyl p¥idinou drazu,
je vSak nutno respektovat bezpecénostni pFedpisy a pokyny. Vyrobce
stroje dodrZel prislusné &s. normy a pPedpisy, platné pro konstruk-
ci stroje, zejména v souvislosti s hygienou, bezpednosti price a
ochranou zdravi. Obracime se timto na provozovatele, aby dislednym
Skolenim svych pracovniki zajistil vSestrannou ochranu tak, jak to
natfizuji prisluind zdkonnd opatfeni, normya p¥edpisy, déle pak nd-

vod k obsluze, pF¥ipadné technologické postupy aj.
Instalaci stroje a uvedeni do provozu mohou provdddt pouze urdeni

pracovnici vyrobniho zdvodu nebo urdeni pracovnici proveozovatele, &4st

T4
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6.2 Priprava, vybér s kvalifikesce pracovnikd |
K ehsluze stroje & b&3né Gdrzbd mehou byt ureni muZi i Zeny
star$i 18 let s pfislusnou kvalifikaci, znali technologie préce
&8 prokazatelnd pouleni ¢ obsluze stroje dle pokynd v névedu
k obsluze, ktery je spravny a bezpeiny.

Pfed zatazenim ke stroji musi byt obsluha zapracovéna a za3kolena
urenym pracovnikem,

T = e f oy -

Obaluha musi prohlédnout strej, prekontrolovat pracevni tstroji,
#éOuitéci a vypinaci prvky a funkci bezpe€nostniho zarizeni.
Déla zkentrolovat kompletnost krytl, provést mazini pedle
navedu k obsluze, KaZdou zjisténou zdvadu musi bbsiuha:hildsit
vedoucinmu,

S SR A D D S S e S il e g e s o o o e e oy b - —

Obsluha musi dbét, aby se v blizkosti stroje nezdrZovaly nepo-

volané osoby, Na stroji se musi pracovat zplisobem popsanym

v névodu pro ebsluhu streje. Na streji, ktery vykazuje zaévady,
- 8¢ nesni pracovat, PFi opudténi pracevidté, pfi pferudsné do-

dévce proudu, pFi jakékoliv manipulaci ve stroji po sejmuti

krytd, se musi vypnout hlavni vypina&, pripadnd jej uzamknout.

Po skonfeni pracevni smény musi ebsluha uvést stroj i pracovistd
do poifédku. Nejprve vypnout, piFipadnd uzamknout hlavni vypinaé,
potom streoj ofistit, odstraenit cdpad a podebné,

6.6 PFiprava, vybsr a kvslifikece pracovniké k_udrzbs

Gdriba vyZaduje:
~ pracovnika schopného prevédét epravy a sestavevéni strejnich
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rgésti. MELl by byt vyuden v oboru strojnim s odbornou praxi a ]
zaskolenim pro vykondvanou &innost (prohlidky, opravy), - pracov-
nika elektroddrZbite, schopného provdddt opravy a ddribu elektric-
kého za¥izeni, odstranovdni shledanych zdvad a sezndmeného se stro-
Jem. Jeho kvalifikace musi vyhovovat vyhldSce 3. 50/78 nejménd pod-

le § 5,

6.7. Popis nebezpednych mist na stroji a zpfisob jejich technické-
ho reseni

Stroj pracuje s nekonelnym $tipacim noZem, ktery je za provozu neus-
tdle ostPen. Proto je t¥eba p¥i obsluze stroje i p¥i di%tdnf nebo
UdrZb& dbdt maximdlni opatrnosti. Nejvice je obsluha ohroSena v ce=-
1é $i¥i pracovniho prostoru a v prostoru ost¥eni no¥e p¥i erovnivi-
ni brusnych kotoull, proto je cely stroj krytovdn. P¥i demontdsi kry-
t4 jsou jeS3t& volné Edsti Ftipaciho noZe chréndny malymi kryty. Pra-
covni prostor je chrdnén bezpednostni p#idkou p¥ipevné&nou na poddva-
cim stole, Sv&tlost bezpednostni p¥idky je 8 mm a brini kontaktu ru-
kou 8 poddvacimi vdlci.

Prostor brouSeni je opatfen lapalem a je cely zakrytovdn. P¥i obta-
hovédni brusnych kotoull je t¥eba dbdt zvySené opatrnosti. Doporudu-
jeme pouZivat ochranné bryle.

PFi zéméné vdlce za pravitko poufit pry¥ové podloky 5058, chrdnici
proti pofezdni. PodloZky se poklddaji na ni¥ v prostoru ¥tipdni.

UPOZORNENT :

I dotyk s nepohybujicim ge Stipacim noZem mife zphsobit vd%né zra-

néni.

6.8. Pokyny pro bezpednost elektrického za¥izeni - vieobecnsd usta-

noveni

Elektrické zarizeni stroje odpovidd pPredpistm

pro elektrickd za*izeni stroji a viem normédm, zdkonim,

pfedpisim a vyhldS8kdm, platnym v dob& vyroby stroje. Elektrické za-
¥izeni kaZdého stroje je podrobeno zkoudkdm a "Zpriva o vychozi revi-
zi" je doddvéna na poZ%dddni. Stroj byl podroben zkouSce rudivého
svorkového napéti.
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6. 9 Konstrukce el, zaFizeni z hlediska bezpefnosti

Elektrické zaFfizeni stroje edpevids pFedpisfim o ochrand pfred
nebezpeinya dotykevyas napétim, VSechny prostory s elektropii-
stroji a motery jeou provedeny v pfedhpaanén kryti.

Jasnovity proud elektrického zafizeni, napdti a frekvence
silovych ovlddacich obvodd i osvétleni je udédno na Stitku
elektrického zafizeni.. :
Odbotky k moterfim, trensforsétords a dal3im spotebiZda jsou
semostatné jidtény pojistkami proti zkratw, Elesktrometory jsou
jistény i proti pfetiZeni. P#i zkratu v silevych obvodech &
p¥i pretiZeni moteru se elektrické zatizeni v pFisludné &dsti
vypne, Stroj je opatfen vn&jsi i wnitfni ochrannou svorkou.
Rozv4dS& s elektrickymi pfistroji je dostatein& mechanicky
odolny a jeho kryt je oznmalen vystraZaya Stitkem, _.l: i

S témito bezpeinostnimi pokyny byli sezndmeni:

. Dne Podﬁis
obsluhujii_ci Pracuvn'ik: .'.".‘.'."....“‘..‘....‘.'
Stl’ﬂjﬂiﬁdl"iﬁéf: i ®®0cooc0vescosvbesasevscsscans
Elﬂktr“idrﬁb‘?: 00000000000 ves00e0000P0OOCTES
v‘:adouci dilny: ....'.."‘........’.‘.....‘.-

Bezpsbﬂostni t.ch“1k= 00O CDOIOO OISO TPDCOS OO PO
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w DOPRAVA STROJE A PRIPOJENE K sm ELEKTRICKEHO PROUDU (obr.2,

3a8,5)
wybilinf*i “oBidtEny ttrnj dopravine ne pracovui misto pomoci po-

jezdového ze¥izeni, kteréd je zabudovéno ve stejanu stroje (obr.5).
Na dé18i vzdélenosti pPepravujeme stroj pemoci jeRsbu. Stroj za-
vésime podle obr. 2, po odstranini bezpe&nestnich krytl, pomeci
zévEésnych 8roubl 105 a zdvésného zefizeni. Po dopreveni ne precov-
ni misto stro} wsadime ma podlahu a nasuneme bezpednestni kryty.
Zajisténl polehy stroje provedeme vydroubovénin vestavnych Srou-
bl 46 (obr.S5). Vydroubovénim tdchto Zrsubd je prevedeno také vy-
rovnéni stroje.

Elektrické zaif{zeni stroje pfipoji elektromechanik na sif;_f
viz str. 45, 46, Obr. 3a -|A - pF¥ivod elektrické energie,

ﬂdnje na Stitku elektrického zePizeni stroje urduji druh proudu,
- jmenovité napéti, jmenovity pfikon stroje a kmitofet sité, na
‘kterou musi byt stroj pfipojen.

- 8. WEDENI STROJE DO CHODU (obr. 1, 7, 18)

Ustaveny etroj prohlédneme, neni-~li na ném néco uvolndno, nebo
nenachdzeji-11 se na ndm ndjaké cizi pFedmity.
P¥fed uvedenim stroje do chodu je tFeba zkontrolovat olejové ni-
plnd & promazet stroj podle pFfisludnych stati nivedu.
Pe sejmuti hornich odklaédacich krytd 19, 20 (obr. 1), které se
avolni pomeci klile s sejmuti st¥edniho krytu 16, zmafknutim
kolikfi, prohlédneme Stipaci stroji, zda noda&lu k uvolndni a
poSkozeni ndkteré souBdsti.
- Rudnim protofenis nosného hnaciho kotoufe 151 (ebr.7) vyzkoudi-
me, zda §tipaci niZ 5001 lehce prochdzi funkinimi calky.
Po zapnuti hlavaiho vypinale QS1 (obr.1) s spinaci jednotky ee
zémkem SB4 do polohy "zapnuto”, krétkodebd spustime stroj tla-
&itkem SB1 a sledujeme smysl pohybu Stipaciho noZe pfi motoric~
kém pohonu. K tomu poslouzi optika,
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Sledujeme chod dopravniku, jeho daprevniho pdsu a funkei spojky
p#i reverzsci. Soufaend pomoci spinafe SB3 uvedeme do chodu
sutomat sledevéni polohy ost#i & vyzkouSime jeho edjeti a opét-
né vraceni do plvedni polchy.

Pomoci stavSciho Zroubu 2031 (obr, 18) s rukojeti 2033 (stlade-
nim dol) eodzkouBime funkce vypnuti stroje & odjeti brusnych ke-
toudli. Petem stroj opét zakrytujems.

8, PRIPRAVA STROJE K PRAQI (obr. 1,12,13,17)

Ma ovlsdacim psnelu 1 (obr., 1) zvolime p¥isiudné funkce. Zkon-
trolujeme polohu horniho pedivacihe valce 1271 (obr. 12y,
spedniho poddvaciho valce 1507 (eobr. 13) a piisludnou silu od-
‘pruZzeni spedniho podévaeciho vélce zatiZenim stolu. Dile zkon-
trolujenme, zda jsou f4dné usazeny 2 upevaény kryty a zda je
dobra estrest povrchu brusnych koteufd 5003 (ebr, 17).

Také zkentrelujeme funkci noZni 3lapky 11 (obr. 1), jejim2
seSlépnutim reverzujeme poddvaci vélce. Rovné: se pfesvidiime,
zda je pfipravena n&doba na odpad.

9,1, Nesné kotoufe Ztipaciho poZe (ebr. 6, 7)

Oba nosné ketou¥e 3tipaciho noZe (hneci i hnany) jsou sefizeny

. wyrobges, .

' Hnaci koteu 151 (obr.7) je ustaven na optimdlni vzdélenest
odpovidajici délce Ztipsciho noZe 5001, Ustaveni ve vodorovné
rovind os obou ketouZ8 prevedeme systémem stavdcich Sroubl 155
(obr. 6) p¥i sefizeni sjiZfdéni Stipaciho neZe. K nepindni $ti-
paciho noZe slouZi hnany kotou® 161, Provadi se pomoci kliZe
prostfednictvim kuZelovych kol 171, 203 a blokem talifovych

pruZin 175, otadenim Sroubu 177 s matici 176,
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9.2, Naostf¥eni Stipaciho nole a obnoveni povrchu brusnych kotou&l
grovnépim (obr. 17, 18)

Po spuSténi stroje provede se orovnémi brusaych kotouZd 5003
(ebr. 17), Brusné kotoue se spusti zvednutim stavdciho &roubu
2031 (eobr, 18) s ruksjeti 2033 do pracevni polohy tak, aby je3té&
naost¥ily Stipaci nOZ, |

¥ této poloze se provede orovndni brusnych kotouZf pfiloZenysm
orovadvatem 5004,

9.3, Kontrola v8le ve vodigkdch 8tipaciho noZe (obr. 7, 8)

Jedna z kontrol viile ve voditkédch 446, 450 je rugni protodeni
dtipaciho nroZe 5001 (obr. 7), zda lehce témita veditky prochézi,
V011 ve veditksch 446, 450 (obr.8) nastavime tak, ¥e prislusnou
pakeu s funkci klife doetdhneme &roub 458 do bezv@levé pelohy vodi-
tek 446,450. Pak nastavime v01li dvou diledkd (1 dilek = 0,018 am)
na stupnici horni desky 451, UpFfesnéni této hodnety lze provést
dYe ziskanych zkuSenesti.

8.4, Kontrola sprévnéhe napnuti noZe (obr. 6)

-,KsntrniuAnprévné napineci sily noZe prevedeme sesouhlasenim

. rysky ukazatele 181 (obr, 6) e pravou ryskou na Stitku 191, kte-
- ry v nezatiZeném stevu musi souhlasit s levou ryskeu, podle kte-
, ré je Stitek ustaven, :
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8 K révnéh taveni nosnych kotoudd Ztipaciho
(obr. 1, 7, 8) ’

PFL zapnutém hlavnim vypina&i QS1 (obr., 1) a2 spinaci jednotce se
2émken SB4, kdy je stroj jedtd v klidu, provedeme odjeti opdrnych
kladek 433 (obr. 8) #tipaciho moZe 5001 (obr. 7) pomoci pFepine~
Ce SB3 (ebr. 1). Potom spustime stroj spinaci jednotkou SB1.

. PFi tomto spuéténi Je nutné piekentrolovat rychlost sji2ddni &$ti-
pacihe noZe 5001 (obr.7) k odjetym opSrnym kladkdm 433 (ebr, 8),
Tato rychlost ma byt 1 - 1,5 sm/s.

9,6, Kontrola mazdni a stirdni Stipaciho noZe a ngsnvych kotouff

(obr. 6, 7, 8)

Nasazeny Stipaci n@iZ 5001 (obr. 7) na nosnych kotoudich 151 a
161 (ebr. 7, 6) je &i8tén po své délce ve tfech mistech. Z toho
dvé mista Jsou po strandch voditek 446, 450 (obr.8) a t¥ety na
spodnl prlmkove ¢édsti za broulenim. ;

Na v8ech mistech provedeme kontrolu funkce desek 225, 226, 235
(obr, 7), opotiebeni Zisticich vloZek 227, mazacich vloZek 228,
&istotu mezi nimi a sprévné stirdni stdrky 236.

_ U nosnych kotouZé piekontrolujeme funkci stérek 253, zda sprav-
né po celé plode stiraji povrch kotouZé 151, 161 (obr. 7, 6).
Potom pasadime kryty splnujici podwinku bezpe&né price na stro-

3i. |

9,7, Selizeni stroje pro Stipgni

9,7.1, Peloha Stipaciho noZe (obr, 1, 7)

Peloha Stipaciho noZe 5001 (obr., 7) je sledovdna sutomaticky po
sepruti pFfepinafe edsunuti ost¥i SB3 (obr. 1) dle funkce symbo~
16 ne Stitku,

9,7,2, Poloha brusnych kotoudd (obr, 7, 17, 18)

Brusné kotoue 5003 (obr., 17) musi velmi jennd ostFit nfZ 5001
(ebr. 7). Ostieni- je centralnd ovladené Sroubem 2031 (obr. 18)
s rukojeti 2033 z mista obsluhy stroje. Jemnost ovléddéni a ziska-
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r§;7.3 Poloha poddvacich vdlel (obr. 4a,b, 11,12,13,14,15) 1

PPekontrolujeme minimélni vzddlenost povrchu spodniho podavaciho
vdlce 1507 (obr. 4a) vi&i Stipacimu no¥i 5001, kterd Jje serizensa
vyrobcem na vzddlenost 0,15 mm. Tato hodnota je dorazovd, tak¥e ne-
miZe dojit k poSkozeni povrchu pru¥né vrstvy spodniho poddvaciho
vdlce.

0d této minimdlni hodnoty lze vzddlenost nastavit dle vlastnd pot-
Feby rudnim kolem 1651 (obr. 14). Spodni poddvaci vdlec 1507 (obre.
13) je pfitldden silou pruZiny, kterd je stavitelnd z mista obslu-
hy ruénim kolem 1652 (obr. 14).

Poloha horniho poddvaciho vdlece 1271 (obre. 12) je ddna po¥adovanou
tloudtkou Stipaného materidlu a ustavuje se rudnim kolem 1166. Hor=
ni védlec 1271 lze zam@nit za pravitko 1252, Volba pou¥it{ je zavige
14 na tlouSfce §tipdni a druhu materidlu (viz technické Gdaje -
stat 2). Otofeni provedeme po odstrandni levé horni desky a vyjmut{
hiidele 951 (obr. 11), odjeti{ horniho podévaciho vdlce 1271 (obr.
4b) na vzddlenost 8 mm, po vlo¥eni ochramnjch pryZovych podloZek
5058 (podle ndkresu na obr. 4b) na ost#i Stipaciho noZe povolenim
upinacich Sroubl 1257 (obr. 12 se uvolni p¥i&nik 1251, nesouci horni
poddvaci vdlce 1271 a pravitko 1252,

Pridnik 1251 se vyklopi ve vidlicich 2781, 2782 (obr. 15) na doraz
smérem k obsluze, s moZnosti otodeni vdlece 1271 za pravitko 1252,
nebo naopake.

Postup upevnéni p¥iéniku 1251 (obr. 12) do stroje je opadny.
Vzdjemnd ustaveni polohy horniho poddvaciho vdlce a pravitka je pro=-
vedeno u vyrobce a rovnob&Znost vidi ost¥{ Stipaciho no¥e je proka-
zatelnd vysledky Stipdni.

9.8 Priprava zvldStniho pifisluSenstvi Vb4 a Vd2 (obr. 16, 21)

K zadni Césti stroje pod dopravnik odpadu (obr. 16) p¥istavime po-
jizdnou nédobu na odpad - Vb4 (obr. 21). Nddoba na odpad 7081 je
opatifena kolecCky 7083,

Pro m8¥eni tloudtky 3tipacich diled sloufi tloud¥fkomdr 7201 -
zvlddtni p¥isluSenstvi vd2,
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rg.9 Montd% spodnich poddvacich vdled - Vec2, Ve3 (obr. 13, 22) ]

MontdZ spodivd ve vyméné spodniho podédvaciho vdlce s pru¥nou vrstvou
1507 (obr. 13) za:

~ spodni poddvaci vdlec ¥idce rfhovany - Ve2 (obr. 22)
- spodni podédvaci vdlec hustd ryhovany - Vec3 (obr. 22)

DemontdZ spodniho poddvaciho vdlce 1507 (obr. 13) provedeme odjetim
spodniho poddvaciho vdlce 1507 doll, uvolndnim upinacich Sroubd
1516 s vodorovnym pohybem vyjmeme tento celek. Opadnym zplisobem na-
montujeme pot¥ebny poddvaci vdlec a provedeme kontrolu rovnob&¥nos—
ti. Volba vhodného poddvaciho vdlce vyplyvd z charakteru Stipaného
materidlu (tuhé materidly, mastné materidly, materidly syntetické
atpe)eo

9.10 MontdZ a zapojeni automatického zadtipovdni Ve3 (obr. 1,23,
27-30)

Automatické zaStipovdni 7251 (obr. 23) je elektrické piislulenstvi
EVeb5 a skladd se ze dvou &dsti:

-~ deska s elektrickymi pFistroji (obr. 23)
- koncovy spinacé SK1 (obr. 27 - 30)

Demontuje se Stitek 22 (obr. 1) i s deskou z elektrického panelu 1.
Na jeho misto namontujeme desku s elektrickymi pPistroji (obr. 23)
a vidliei x4 (obr. 27 - 30) zvldStniho p¥isluSenstvi EVe5 zapojime
do zdsuvky X4, umisténé na rozvdd&&i ve stroji.

Koncovy spinac SK1 (obr. 27-30) se montuje na frému stroje.
Vidlice X5 koncového spinale SK1 se zapoji do zdsuvky x5, umistdné
na dnd rozvad&de,

Automatické zaStipovéni lze provdd&t pouze p¥i zapnuti p¥epinade
rychlosti poddvacich vdlcd QF2 do polohy I.

Upozornéni: ZaStipovdni dilct z m8kdenfch snadno stladitelnych
materidll se doporuduje pFfedem vyzkoulet,
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10« POPIS PRACE (obr. 1)

Pied zapoletim prdce zapneme hlavni vypina¢ QS1 (obr. 1) a spinad
se zdmkem SB4. Spinal se zdmkem zabezpeluje, aby nedoSlo ke spus-
téni stroje nepovolanou osobou. Ddle sepneme prepinaé SB3 - odjetd
a pfijeti ost¥i Stipaciho noZe do pracovni polohy. P¥epinad SB3 je
trvale v poloze prijeti (vlevo). Pak stroj spustime spinaci jednot-
kou SB1.

Déle p¥rekontrolujeme polohu p¥epinade rychlosti poddvacich valcd
QF2. Jeho poloha se uréi dle vlastnosti materidlu, kvality ostH{
noze, velikosti Stipanych dflcd a vlastnich zkuSenosti. Zmidknutim
spinaci jednotky SB1 se stroj uvede do chodu.

Zvednutim Sroubu s rukojeti 7 spustime brusné kotoude do funkce
"ogtFedni noZe",

V p¥ipadé potfeby zapneme osvdtleni stroje vypinadem QF4.

Dédle nastavime tloud¥ku Stipdni podle stupnice ru¢nim kolem 4, Pro-
vedeme zkuSebni $tipdni a zm8¥eni tlous¥ky Stipandho dilce tloudtko-
mérem - Vd2,

Na stroji se §tipe usen vrcholovych dilct obuvi po celé ploSe. Dil-
ce ke Stipani méd pracovnik poloZeny na bolnich odklddacich plochdch
19, 20.

Pracovnik postupné dilce odebird na pracovni st@l a jednotlivd je
vk1l4d4 mezi poddvaci vdlce, které dilec tladf proti osti{ §tipaci-
ho noZe. Po seStipnuti zlstane dilec na pracovnim stole za no¥em.

Pomoci nozni Slapky 11 lze na stroji providét zadtipovani. Se§lédp-~
nutim Slapky se reverzuji poddvaci védlce a dilec se po zaStipnuti
vraci. Reverzace poddvacich vdlch se pou¥{ivd také pri Sigtdni podd-
vacich vdlefle Provdd&t jen p¥i poddvaci rychlosti I. stupnd.

P¥i zaStipovdni doporudujeme pou¥it zvlddtni piisludenstvi Ve3 -
automatické zaStipovéni - viz sta¥ 9.10.

Po skonleni préce se stroj vypind pohybem rukojeti 7 smErem dolti.

Pro okamZité zastaveni stroje p¥i nebezpedi drazu nebo poskozeni
stroje, pouZijeme tladitka central stop SB2.

Pred opudténim pracovidtd je nutné odpojit stroj od sité vypnutim
hlavniho vypinade QS1 (do polohy 0) a uzamknutim spinaci jednotky
se zdmkem SB4.

WWW.prom
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11, ELEKTRICKE ZARIZENE (obr, 27 - 30)

11,1, Stipani - popis funkce gvlsdscich prvko

i1.1.31, Nastavepni ovlidacich prvké (ebr, 27-30)

0S1 -~ hlavni vypinal v peleoze I
8B4 - tladitkevy ovlidad se zdmkem - v poloze zapnuto
SB3 ~ prepined pFijeti a odjeti ost¥i &tipaciho noZe do pracovni
- polehy - v poloze pfijeti o§t?‘i Stipaciho noZe _
QF2 -~ pfepinad ryehlosti podévacich vdlcd - v jednd ze dvou
polehz urfujicich rychlest poddvacich valefl (uréuje se
dla~vlnatngsti a rozmérd Stipanych dilcd)

V pFfipadé, Ze je u stroje pfipojeno zvldstni pFisluSenstvi
EVe -~ automatické za3tipovéni:

QF3 - pFfepina $lapkou (automatické zadtipovani) - v poloze
$lapka -

KTl ~ knoflik ne &asevém relé se zpoZdiénym rozbdhem (délka
zaStipnutého materisdlu) = nasteaven ns libovolnou hednotu

11,1,2, Pfiprava ke 8tipsni (obr, 27 - 30)

Zapnutim hlavniho vypinsfe QS1i do polehy I se pFipoji k elektric-
ké siti transformdtory T1i a T2, Déle stladime ovladaci jednotku
- se zimkem SB4, Stlsfenim tlafitka SB1 “START" se sepnutinm ken-
- taktd stykade KM1 zalne otifet metor M2 - pohon 3tipeciho no3e,

M3 pohen poddvacich vélcti, M4 odsdvéni brusného prachu a M5
_ostfeni brusnych kotoeul@. Civka stykale KM1 trvele je semodrii.
eim kontaktem KML p¥ipojena na elektrickeu sif a je moZno ji

od ni odpojit:

~ hlavnim vypinadem (QS1
= tla&itkem “"CENTRAL STOP" SB2
. = koncevym spinslem SK2, SK4, SK7
= jistidem F1, F2, F3, P4

www.promelectroaviomat. ru_j
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- najetim ost#i Stipaciho noZe ma Zroub SK&, SK8
- najetim est¥i Stipaciho noZe na 3roub SK9 pii zvednut bz
drZéku bezdotykevého spinafe SQi

Po stlafeni tladitka SBi “START" se podévaci védlce otéleji
smérea do stroje.

131,13, Stipsni (obr, 27-30)

P¥i Stipdni projizdi dilec podivacimi valei. V pFipadé potiFeby
zmény otéleni podédvecich vdlcd (smdrem ze stroje) se zména pro-
vede noZni Slspkou, ve které je umistdn kencovy spinad SK3,
Sepnutim kentaktd stykaie KMS5 se zmdni smér otadeni motoru M3.
Podédvaci vélce se otsleji smérem ze stroje tak dlouho, dokud
Je v noZni élaﬁce sepnut koncovy spina& SK3.

11,2, Automatické zaStipovéni - popis funkce ovlidacich gggga

11.2,1. Nastaveni ovlddacich prvké (obr, 27-30)

QS1 - hlavni vypinag v poloze I
SB4 - tlaiitkovy evlida& se zamkem - v poloze zapnuto
SB3 ~ pfepinac prijeti a odjeti ost®i Stipaciho noze do pra-
: covni polohy ~ v poloze pfijeti est#i Stipaciho noe
QF2 - prepinal rychlosti podédvacich valc@ - v poloze I
' (nejniZ3i rychlost)
QF3 - piepinal 3lapkou (automatické zadtipovini) - v poloze.
automatické zaStipovéni
KT1 -~ knoflik na Casovém relé se zpoidénym rozbdhem nastaven
na hodnotu, kterd uriuje délku zadtipnuti

1;‘2.2' Priprava k sutematickému zedtipovini (obr, 27;30!.

Bfipojeni zvlaédtniho piislulenstvi EVe ke stroji vidliei X4,

do zdsuvky X4 umisténé uvniti elektrické sktind, PFipojeni
 koncového spinale SK1 vidlici X5 do zésuvky X5 umistdad ve dné -
elaktrické skiin&, Dile jako ve stati 11.1.2,

www.promelectroaviomat.ru
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f;}.Q.B. Automatické zaStipovani (obr. 27-30) _1

Vlo¥enim Stipaného dilce mezi poddvaci vélce dojde k sepnuti konco=-
vého spinale SK1 a tento svym spinacim kontaktem sepne spinaci ob-
vod Zagsového relé KT1, které zalne dasovat. Po uplynuti nastavené-
ho Sasu, bshem kterého probihd automatické zastipovdni, se pFrepnu~
ti{m kontaktu Sasového relé KT1 odpoji civka stykace KM4 od ovldda-
ciho napdti. K ovlddacimu napéti se p¥ipoji civka stykale KM5.
Sepnutim kontaktd stykace KM5 dojde ke zméné otdcek u motoru M3 a
poddvaci vdlce se zadnou otddet smérem ze stroje. Soulasné se pres
sepnuty kontakt stykace KM5 nabije kondenzdtor Cil.

Jalpile Stipany dilec vyjede nazpdt z poddvacich vdlel, vrati se

kontakty koncového spinade SK1 do ptvodni polohy. Paralelné p¥ipo-

jeny odpor R1 a kondenzdtor C4 ke kontaktu mikrospinace SK1 a k civ-

ce dasového relé se zpoZddnym rozbdhem KT1 vSak piidrZi pres gpi-

naci kontakt stykale KM5 civku Sasového relé se zpoZdénym rozbéhem
. KT1. P¥idr¥eni civky &asového relé se zpoZdénym rozbdhem KT1 trva

tak dlouho, dokud se nevybije kondenzdtor C1l. Tato doba stadi k tomu,

aby Stipany dilec vyjel nazpét z poddvacich vdlcl. Po vybiti kon=-

denzdtoru C1 se pYepnutim kontaktu Sasového relé KT1 odpoji civka

styka8e KM5 od ovlddaciho napéti. Civka stykace KM4 se pPipoji

k ovlddacimu napéti. Sepnutim kontaktd stykade KM4 se zmEni smér

otddeni motoru M3. Poddvaci vdlce se zalnou otddet smérem do stro-

jee '

V8echny p¥istroje jsou v plvodnim stavu a jsou pPipraveny opét

k provedeni automatického cyklu. Koncovy spinaé SK3, umistény

v no¥ni Slapce, zistdvd ve funkeci i p¥i automatickém zaStipovdni,

V dob&, kdy &tipany dilec projiZdi poddvacimi védlci kupPedu a je

nutno jej vrdtit zp&t z poddvacich vdlcd, se stladi koncovy spinad

SK3. Rozpinaci kontakt koncového spinale SK3 odpoji civku stykade

KM4 od ovlddaciho napdti a spinaci kontakt koncového spinale SK3

pPipoji civku stykace KM5 k ovlddacimu napéti. Sepnutim kontakth

stykae KM5 se zm&ni smér otddeni motoru M3. Poddvaci vdlce se zal-

nou otddet smérem ze stroje a 3tipany dilec vyjede ven z podédvacich

valct.

Poddvaci vdlce se otdleji smérem ze stroje tak dlouho, dokud je

v no#ni Slapce sepnut koncovy spinaé SK3. Po uvolnéni koncového
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r;pinaée SK3 je stroj pFfipraven opét k automatickému zaStipovini.

113+ Automatické stavéni Stipaciho noZe (obr. 27=30)

Jedna z funkei stroje je automatické pFibrufovdni ost¥{ Stipaciho
noze brusnymi kotouli p¥i Stipdni. Ost¥#{ stipaciho no¥e v pracov-
ni poloze je hliddno bezdotykovym spinalem SQ1., P¥i vzddleni §ti-
paciho no%e od bezkontaktniho spinale SQ1 - vlivem Gbytku Stipaci-
ho noZe p¥i brouSeni, odpoji bezkontaktni spinad SQ1 c¢ivku pomoc-
ného relé KA2 od ovlddaciho napéti., P¥es sepnuty kontakt pFrepina-
¢e SB1 a SB3, rozpinaci kontakt pomocného relé KA2, rozpinaci kon-
takt stykade KM3, se pPipoji civka KM2 na ovlddaci napéti. Sepnutim
kontaktl stykace KM2 se uvede do chodu motor M1 - automatické sta-
véni Stipaciho noZe « ktery posune op&t ost¥{ Ztipaciho noZe

do pracovni polohy. Jakmile je ost¥i v pracovni poloze, p¥ipojd
bezkontaktni spinaé SQ1 civku pomocného relé KA2 na ovlddaci napé-
ti. Rozpinaci kontakt KA2 odpoji civku stykade KM2 od ovlddaciho
napé&ti., Rozepnutim kontaktd stykafe KM2 se zastavi motor M] - au-
tomatické stavéni - a tim i pohyb ost¥i Stipaciho no¥e mezi brus-
né kotouce.

P¥i selhdni bezdotykového spinade SQ1 - automatické nastavovini
vzddlenosti, mebo zdvadé bud na usmdrnovadi US2, nebo pFeruenim
stejnosmérného obvodu, najede Stipaci nlZ na dotek SK6 nebo SK8,
ktery odpoji civku pomocného relé KA3 od ovliddaciho napéti.
Spinaci kontakt relé KA3 odpoji civku stykade XKM1 od ovlddaciho
napéti. Sepnuté kontakty stykale KM1 se rozpoji a odpoji elektro-
motor M2, M3, M4, M5 do elektrické sitd. Stipaci ni¥ se zastavi,

V pPipadé zvednuti drZdku bezdotykového spinade, na kterém jsou
umistény doteky SK6, SK8, je nutno mit p¥epinad SB3 v poloze O,
jinak Stipaci ndZ najede na pevny dotek SK9. Stipaci ni¥ se zas-
tavi stejnym zplhsobem jako p¥i najeti na dotek SK6 nebo SKS8.

11.4 Nastavovdni ost?{ Stipaciho noZe (obr. 27)

Pri nastavovdni ost¥i Stipaciho noZe nebo p¥i vym&n& se poufije

prepinac¢ SB3. Poloha §tipaciho noZe (Stipaci ni¥ je zbroudeny na
minimdlni Si¥ku, je nutno jej vyménit za novy) je hliddna konco=-
vym spinadem SK2., PPi najeti Stipaciho noZe na koncovy spinad SK2
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r;e odpoji civka stykace KM1 od ovlddaciho nap&ti. Sepnuté kontakty—7
stykade KM1 se rozpoji a odpoji elektromotor M2, M3, M4, M5 od elek=
trické sit&. Zadni poloha Stipaciho noZe je hlidéna koncovym spinadem
SK5, ktery p¥i najeti Stipaciho noZe na ndj odpojf p¥es rozpinacd
kontakt civku stykade KM3. Sepnuté kontakty stykade KM3 se rozpoji
a odpoji elektromotor M1 od sité. Pojezd Stipaciho noZe dozadu se
zagstavi,

Zastaveni Stipacihe stroje p¥i Stipdni se provddi pdkou, kterou se
odkloni brusné kotoude od Stipaciho noZe a koncovym spinadem SK4 se
odpoji civka stykafe KM1 od ovlddaciho napdti. Sepnuté kontakty sty-
kale KM1 se rozpoji a odpoji elektromotor M2, M3, M4, M5 od elektric-
ké gité a stroj se zastavi,.

V p¥ipadé nebezpe&né situace vzniklé p¥i préci, se Stipaci ni¥ zas-
tavi stlacenim tladitka CENTRAL STOP.

P¥i prasklém Stipacim noZi se stroj zastavi rozepnutim kontaktu konco~
vého spinale SK7. Opérné za¥izeni noZe odjede do zadni polohy, kde se
po najeti na koncovy spinaé SK5 zastavi., Po vymdn& noZe je stroj
pripraven ke spuSténi do chodu.

P¥i Gzkém pdsovém no%i se stroj zastavi rozepnutim kontaktu koncové-
ho spinade SK2., Opdrné za¥izeni no¥e odjede do zadni polohy, kde se po
najeti na koncovy spina& SK5 zastavi. Po vymdnd nofe je gtroj pri-
praven ke spudténi do chodu.

Je=1i otolny pfepinad SB3 prepnuty do st¥edni polohy "0O", poddvaci
védlce ge neotddeji.

12, UDRZBA, MAZANT A S13¥TENT STROJE

121 Vyména &tipaciho noZe (obr. 1, 6, 7, 8, 11, 13, 15, 17, 25)

Je-1i Stipaci niZ 5001 (obr.7) opotfeben, stroj se automaticky vypne
pomoci nastaveného koncového spinade.

Pro demontdZ Stipaciho no¥e musime provést:

1 - odddleni brusnych kotoudl pomoci Zroubu s rukojeti 7 (obr. 1)
2 - vypnuti hlavniho vypinade QS1 (obr. 1)
3 - demontdZ levého a pravého horniho krytu 19, 20 (obr. 1)
pomoci pFislusného klice
4 - gejmuti boénich krytd 17, 18 a st¥edniho krytu 16 (obr. 1)
sejmuti krybu 466 (obr. B) horni#l desky 451 zgdniho stolu
7 | ‘
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r-ﬁ - otupeni ostii Stipaciho noZe 5001, aby p¥i jeho demontidZi nﬁ-—j
dodlo k Grazu: ,
Zepneme hlavnl vypina& 0S1 (obr.1). Pomoci vypinae SB3 odje-~
deme opérnymi kladkami 433 (obr.8) o hodnotu msi 3 mm. Potom
vypina® SB3 (obr.1) nastavime do neutrilni polohy -+ svislé,
Stroj se uvede do chodu a vhodnym kovovym pfedmétem nebo bru-
siven se Stipeci ndZ otupi.

7 - odjeti op&rnych kledek 433 (obr.8) pfepnutim pfepinsle SB3
(obr.1) do poelohy -edjeti (krajni poloha je hliddna koncovym
spinaden SK3),

8 - po uvolnéni &roubu 458 (obr.8) a Sroubd 454 sejmout horni
desku 451,

2 ~ demontevet pracavni stdl 2761 (obr.15) uvolninim Sroubd 2752
a snizit polohu spodniho podévaciho vilce 1507 (obr. 13) rué-
nim kolem 5 (obr.1) ped Groven Stipsciho noZe. PFi nedodrieni
této podminky miZe dojit k podkozeni spodniho vilce novym Sti-

. pacim noZem,

10 - demontovet desky a stdrade 225, 226, 235, 236 (obr.7) po od-
klopeni ramene s eptikou 866 (obr.10),

11 - sejmout plochy hnaci Ffemen 84 (obr.17) pre pohbn brusnych
kotou¢d a klinovy ¥emen 76 (obr.25) pro pohon poddvacich
valch.

12 - demontovat hiidel 951 (obr.11) stladenim spojky 944,

Po provedeni vyde uvedenych podminek uvolnime dtipaci nd2 5001
(obr.7) pomoci pFisludného kliZe, kterym ot4Zime &epem 201 (obr.6),
80 nepineci sila zru3i, Daldim otddenim se oddsl{ brany kotoué 161
(obr.6) 8tipaciho noZe, Takto uvolnény Stipaci nds vyjmeme a nasa-
dime novy, ktery musi byt #4dné ofi¥tén a odmedtdn. MontaZ tipe~
‘eiho noZe se provede opeénym zplsobem do o8iZtdného stroie s Fadnd
otistdnymi voditky 446, 450 (obr.8) a deskami se stdradi 225, 226,
235, 236 (obr.7). ' -

12,2, sefizeni Egvéha_étiggeigg noig.(ohr.'7f8,11,17)7

Po spudténi stroje @ novd namontovanym 3tipacim noZem prevedeme
kontrolu rychlosti jeho sjiZdéni do opdrnych kladek 433 (obr.8),
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kterd md byt asi 1 - 1,5 mm/s,

Zkontrolujeme chod 8tipaciho ne2e ve voditkach 440 s nasazenou
horni deekou 451 a vymezime v@li., Naplnime olejem pFimazdvaci
destidky 225, 226 (obr._?)

Nasadime plechy Femen kBQL]I(obr 17) brousicihe zaﬁizeni a za
zvySené opatrnesti mﬂieme dtipaci naz vyostF1t PFitom je nutné
chod Stipaciho noZe trvale sledovat,

Po vyostierf!{ se brusné kotoude 5003 (obr, 17) oéisti orovnavacim
kamenem & opé&t piibli2{i do funkce.

Dale pfimaZeme ndhonové unidede 854 (obr. 11) na hi¥ideli 951 pro
pohen poddvacich valecl, Provedeme . montaZ zbyvajicich &3sti a2
po zakrytovani.

Na takto upraveném stroji mOZeme provést zkoudku Ztipani,

12,3, Vyména brusnych ketauéd (ebr., 7, 17, 18)

Zndmku obetﬁebeni brusnych kotouldd signalizuje mechanické dosedani

téles brusnych vfeten 1979, 1999 (obr, 17) - v poloze ostfeni &ti-

paciho neZe - na télesc broufeni 1951 (obr.18), V takovém piFipads

je tieba brusné kotoude 5003 (ebr, 17) vyménit,. ;

Pro dementdZ brusnych kotoudd je nutné sejmout stFedni kryt a kry-
 ty vedeni &tipaciho noZe.

Brusné kotou&e 5003 nutno odddlit od dtipaciho noZe 5001 (obr,?)

‘pamoci Sroubu 2031 (obr, 18) s rukojeti 2033 na takovou vzdalenost,
aby se daly namontovat nevé brusné katoude.

'Horni_vfatcne 1860 (obr.17) md levy zdvit, to znamend, Ze otite-
;him matice 1964 doprava se uvolni vn&j3{ p*iruba 1962, odstrani

- .se podleZka 1978, provede vvméﬁa brusnéhe kotoude a jeho upevnéni.
Stejnym zpdsebem vyménime brusny kotou& u spodniho vietens 1982,

- které mé pravy zdvit, Pred namontovénim brusnych kotou&8 doporu-
Zujeme peklepem zkontrolovast, zda nejsou praskld. Po namontovani
novych keteudd a stiedniho krytu nechdme ketoue b&Zet 2-3 minuty,

- 'Pak doken&ime montaZ krytd vedeni noZe.

Upozornéni!

V ramci ddriby elektrického zaFizeni stroje je nezbytné provadét
periodické prohlidky elektrického zarizeni vZdy po 1000 hodinach
provezu,

www.promelectroavigmal.ru




[12.4 Mazdnf stroje (obr. 9, 11, 24) ]

P¥ekontrolujeme hladinu oleje ve sk¥ini p¥evodového motoru 0351
(obr. 24) pomoci olejoznaku "O". Ve sk¥ini md byt asi 0,5 1 pfeﬁo—
dového oleje OA~PP 13. Kontrolu je nutné provid&t ve vodorovné po-
loze elektromotoru. Olej doplnujeme nalévacim otvorem v pFedni Sds-
ti sk¥iné.

Déle zkontrolujeme hladinu oleje v pPfevodové sk¥ini 901 (obr. 11)
pohonu obou poddvacich vdlcl. Kontrolu provedeme pomoci kontrolni-
ho otveru po vySroubovani Sroubu 931 s krouZkem 932. Ve sk¥ini md
byt 0,15 1 loZiskového oleje jakostniho OL-J6. Olej plnime po demon-
tdzi vicka 933.

Také je nutné provést kontrolu hladiny oleje ve Snekové sk¥ini 702
(obr. 9). PPedpoklddané mnoZstvi oleje je 0,05 1 loZiskového oleje
OL-J6. Olej plnime po vySroubovéni zdtky 728, na které je upevnine
tydéinka s ryskou 729 pro méFeni mnoZstvi oleje.,

VSechna mazaci mista uvedend ve stati 12.5 ma¥eme lo¥iskovym olejem
OL-B4. Pouze uUstroji poddvdni (bod &, 1) mafeme mazacim tukem MOLYKA
a pro mazdni v¥eten brouseni 1975, 1998 (bod &. 15) pouZivdme maza-
¢i tuk T=-V2.

V¥etena brouseni 1975, 1998 - po 4000 hodindch provozu kontrola cho-
du uloZeni vreten, vyména tuku V2, dle potfeby vymEna loZisek.

12,5 Popis mazacich mist (obr. 7,8,9,11,13,14,16,24)

- spojky 944, 1281 (obr. 11, 12)

- p¥evodovka poddvdni 901 (obr. 11)

- vodici tyle pPicného stavéni 405 (obr. 8)

- &nekovy h¥idel 601 p¥es pouzdro 611 (obr. 9)
ozubené kolo 613, 622 (obr. 9)

- loZiska 401, 402 Snekového h¥idele 601 (obr. 9)
- p¥evodovka el. motoru 0357 (obr. 24)

- ozubend kola 625 (obr. 9)

stavdni spodniho vdlce 1648 (obr. 14)

10- nosié stérade 252 (obr. 7)

11~ pFevodovka priéného stavéni noZe 702 (obre. 9)
12- upinaci hrot kartdde 1559 (obr. 13)

13- ndhon kartdde 1536, 1555 (obr. 13) a dopravniku 1819 (obr.16)

O~ oI AW N
]
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r_;4 -« nosid stdrade 252
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15 - loZiska 1958 brusnych vFeten (obr.17)

‘12,6 Porovndvaci tabulky olejd

OA-PP 13 - 125 mm>/s pii 50°C

BP MOBIL SHELL SNS
Energol Mobilgear 632 Macoma o0il 72 TAp 15
GR 300 EP Compaud DD

2 | 0
OL=J6 = 51-58 mm /s pFfi 50 C
BP MOBIL SHELL STS
Energol HP 30| Vactra Heavy Vitrea 68 Turbinovy 46
Carnea 68
Mazaci tuk MOLYKA
Kltber
Molykombin
R 25
Mazaci tuk V2 - 145°C
© BP MOBIL SHELL SHS
Energrease Mobilgrease Alvania 2 Konstalin
RBB 2 BRB Zero UTS 1
- 2 0
OL-B4 - 30-37 mm" /s pfi 50°C
BP MOBIL SHELL SNS
Energel HP 20| Robrex 300 Carnea 49 Prémyslovy
IS =30

#

www.promelectroavigmat.ru
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r_Pokyny o mazAdni (obr. 3 )

31a —

- .| Kontrola | Mazdni | Vyména <. .- | Obsah
Sgg;gft ﬁ?g?ﬁl vysky olej- | tukové Oznigegl nédrze
stroge hladiny | nidkou | ndplng e 1
Spojky 1 50 Tuk

Molyka
Prevodovka &
pOdéVé.ni 2 1000 OL-"J6 0,15
Vodici tyce 3 200 0L-B4
Snekovy h¥idel| 4 200 OL=B4
Ozubend kola 5 200 0L=B4
Znekovy h¥idel 6 200 OL=-B4
Prevodovka 0A
Elektromoctory 7 1000 PP 13 0,5
Ozubend kola 8 200 0L-B4
Stavéni spod-
niho vélce 9 200 OL~B4
Nosi¢ stérade 10 200 0L=B4
Prevodovka
p¥i&ného 11 1000 0L-J6 0, 05
stavéni
Upinaci hrot
Y 12 50 0L-B4
Néhon kartace
a dopravniku 13 B OL-B4
Nosié stérade 14 200 OL=-B4
LoZiska brusge-
nych vieten 15 4000 | T -V2 041

www.promelectroavt
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12,7, 8i8t¥ni stroje (obr. 1, 7, 17, 19) L

Ve smyslu pohybu Ztipacfho neZe 5001 (obr. 7) (do pravé streny
stroje) jsou undSeny nedistoty a nSkdy i drobné ¥tipané dilce.
Proto je nutné, po zastaveni stroje a vypnut{ hlavniho vypinade
Qs1 (obr. 1), odstranit pravy bezpednostni kryt a pFekontrolovat
¢istdtu prost¥edf Ztfpactho no¥e. Ji¥t¥nf tohoto prostoru doporu-
cujeme provddét dennd.

Jedenkrdt za tyden doporudujeme zkontrolovat a oSistit stZrale

235 (obr. 7) Stipaciho noZe od prachu. Poto provedeme po sejmuti
pFisludnych krytd. :

P¥i ostfen{ Stipactho no¥e vznik4 velké mno¥stv{i brusndho prachu.
Prach je od brusnfch kotoudd 5003 (obr. 17) odsévén pres separadni
nddobu 2185 (obr. 19), kterou kontrolujeme pFi vymEnd Stipaciho
noZe 5001 (obr. 7). Kontrolu provedeme po demontdZi krytu 2186
(obr.19) se 3rouby 2188, Prostor je nutné #4dn& odistit od prachu,
Déie se kontroluje vyfukovy ko§ 2231 (obr. 19), ktery je pPistupny
z levé zadni strany siroje po demontd¥i vika 2241. Toto provedeme
uvolndnim metic 2240 a vyklopenim Zroubd 2239, Tento prostor »&dnd
vycistlme asl 1x za t¥den (40 pracovnich hodin).

- Také doporucujeme kontrolu éistoty prostoru spirdlni sk¥ing venti-
ldtoru 2201 po uvolndni $roubu 2267 & sejmuti elektromotoru 0411
8 prlrubou 2261, na kterém je namontovdno obd%né kolo 2265 , -
Touto kontrolou zajistime Eistotu prostredf pracoviste a spolehli-

vy chod odsdvaciho systému.

Dennd. 8istime pracovni prostor stroje a dbéme na pravidelny odvoz
odpadového materidlu z pojfzdné nidoby (Vb4).

Vidy po skondeni pracovni smény musi obsluha zanechat stroj

i pracovidtd v po¥ddku.

Www.promeieciroaviomal.ru
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[ | 1
12.8.Paking-pro udrZzbu a preventivni prohlidky elektrozaiizeni

Elektroza¥izeni je nutmo udrZovat ve stavu, ktery odpovids
platnfl elektrotechniekym normam, Prohlidky, revize a Gdri~

bu elekerickéhe zafizeni stroje mohou provédét pouze edbernici
8 prislusdnou kvalifikaci, opravnénim a znalodti ‘pFisludnych
technickych a bezpeZnostnich predpied, jak uvadi vyhlazka &,
50/78 nejméné& podle §5,

P#i grohlidbe elektrického zafizgni stroje prohliZ2i odbornik

vnéjsi vzhled a zamé&iuje svou pozornost na upevnédni vedidd

ve évorkéch, upevnéni pfistrojd, na zmény barvy a tvaru vodi&d
nebo p¥istrojé, dod elektromoterd, sprévmou funkci elektronickych
celkd a ped, Vyrobce daporuduje provadét tuto prohlidku po debu
pdl roku po uvedeni stroje do prevozu jednou tydn8, pozdéji
jednou za mésic.

Pii revizi elektrického zafizeni stroje prevede edbornik nejdrive
prohlidku, Dédle zkentreluje dotaZeni Zroubé svorek, pfivodnich
svorek pfistroj&, pripevnovacich &roubd pristrojd, spréavnou
funkci koncovych spina&@, stav spojf a stav zafizeni, kteréd mé&lo
v posledni dobé& poruchu a bylo opraveno nebo vyménéno. ‘
Vym bce doperuduje provadét revizi po dobu pll reku po uvedeni
stroje do provezu jednou za mé&sic, pozdéji jednou za pol1l roku,
Vyreobce doporuiuje uZivateldm stroje, aby zavedli pisemné
zaznamy o provedenych prohlidkéch, revizich a udr2bsiskych
pracich na stroji a elektrickém zaffzeni.

Upozernéni !
- Pri likvidaci opotiebenych elektrickych pfistrojé nutno postupo-~

vat dle pFisludnych pfedpisl pro hospodafeni s drahymi kovy,

LIy
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-Hont€¥ beskontaktnich spinadd BALLUFP - BES _

V posledn{ dobd dochds{ k Sastfm poruchdm beskont. spinadd
Balluff. Zkoufkami byle prokdsdmo, e pF{¥imou sdvad bylo
mechanieké polikosen{ aktiva{ ploshy, nedo sévitm spinale,
Predejit t¥mto sdvaddm je moline pouse peSlivest{ p¥i montdi¥i.

U beskontaktnich nﬂna&ﬂ Balluff typd BES (droudbevé prove-
den{ M8, M12) je t¥eba velmi peSlivi dodriiovat médsledujfof
pokyny

~1)piipeviovac{ matice dotshoyat pouse momentem
nddvenfm virobgen t. jo 15 Mao

PFi dotalien! vitdim momentem dochds{ k defor-
o mael pousdrs a poSkesen{ vliasovfch ti¥tdnfech
<15Nm spojd elektromiky a vyXasen{ spinafe s funkce.

2)Y3novat posormest ”MQ dodrlovat
minimdln{ vsddlenost mardlky od Sela spfnade

~ ‘[T ] udanon na vfkrese. Pofkosen{m aktivn{ Seln{

|

plochy dojde k poruien{ tismosti a wvnikdn{ ohl,
kapaliny do elektronickfoh obvedd.

3)P¥1 montd¥i spinadf sdsadnd poulivat talf{Fové

> prafiné pedlodky doddvanéd vfrobeem, Tyto podloli-

ky sarwduj{ p¥i detafien{ wpeviovacich matie

, stanovenfm momentem dlouhodobou stélost wpevndni
spinadd i v prid¥ha dopravy stroje.

WWwWWw.promelectroayomat.ru-
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13, NAVOD K ODSTRANENT PRIPADNYCH ZAVAD

Zjistéte pri&inu zdvady podle tohoto pfehledu a pred jejim odstra-
nénim si vZdy pre&téte prisludny odstavec ndavodu,

Zavadu odstrani: O - obsluha stroje (nemd volat mechanika)
M - mechanik (zdvadu nesmi odstranovat obsluha)
MO - mechanik nebo zku3end a zru&na obsluha
E - elektromechanik '

Zavada Priéina .Odstranéni

A.Stroj Spatné 1.5patné ost#{ Stipaciho O - nd2 nabrousit
Stipe material noZe 5001 (obr. 7) -
nebo ho strha- tupé nebo jehla na MO - ostranit jehlu
vé bokem ostrd na ostri
2.5tipaci nG2z 5001 0 - intenzivné&ji
(obr. 7) se brzy ostrfit Stipaci
otupuje ndz

O - volit vhodné&j-
81 poddvaci

rychlost
3.8patné sefizeni $ti- MO - zkontrolovat
paciho noZe 5001 pomoci optiky

vyostifeni a
polohu 3tipa-
ciho noze

4.0pot *ebené brusné ko- MO - provést vyménu

touée 5003 (obr, 17) brusnych kotou-
&a

S.Materidl je natladen O - odsunout bez-
mezi podavaci véalce peénostni pri&-
1507 (obr, 13), 1271 ku 2771 (obr.15)
(obr. 12) a stroj se§ldpnout 3lap-
zldstane stat ku 11 (obr. 1)

reverzace a vy-
éistit prostor
podavaciho védlce

Www.promeleciroa \Ztgm gL
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Zévada Pii&ina ' Odstrané&ni
6.Voln&jsdi Stip. nd2 5001 0 - vymezit pohybem
(obr. 7) ve voditkach péky 459 (obr.8)
-446’ 450 (ObI‘.B) a Sroubem 458

do bezvilové po-
lohy a pohybem
zpét s odedétenim
odzkouseného
podtu rysek se
zajisti optimal-
ni vile ve vo-
ditkdch 446,450
Kontrolovat do-
b&hem noe.

B.3tipaci naz 7.5patné podminky pro 0 - zkontrolovat
neStipe materisl Stipédni spravné sefize-
: ni podminek pro
Stipani (polo-
ha horniho a
spodniho poda-
vaciho vélce,
pritla&nd sila
spodniho vélce) o
8.Praskly Stipaci n0Z 5001 M - Stipaci n&z vy-
(obr, 7). PFi sprdvném ménit »
sefizeni by k prasknuti i
nemélo dojit., K prasknu-
ti Stipaciho noZe mize

dojit:
- mald napinaci sila - MO - prekontrolovat
Stipaciho noZe 5001 ukazatel 181 N
(obr, 6) napi-
naci sily
C.3patnd poloha 9.5patn4d funkce bezkon- E - funkci prekon-
ostfd Stipaciho taktniho spina&e SQ1 trolovat - spi-
noze : (obr., 27 - 30) na¢ vyménit

10.Uvolnény nosié 871 M = nosiC seridit
(obr. 10) bezkontakt- ,
niho spinade

WWW.promelectroaytomatru
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PFig¢ina

Qdstrandni !

D.Intenzivni ost¥e-
ni Stipaciho noze

E.Vypnutl stroje,

F.Podavaci valce
- nepoddvaji mate-
risdl,

11.5tipaci nd2 5001
(obr.7) je poZko-
zeny. '

12,Vy3Skové ustaveni
bezkontaktniho spi-
nate SQ1 k ost#i
noZe (obr.27).

13.0potebeny 3tipaci
nd% 5001 (obr,7)

14,Praskly &tipaci
nGZ 5001,

15.8jizdéni Stipaci-
ho noZe 5001 smérem
ze stroje.

16,PferudSeni dodavky
elektrického proudu,

16a,Zkratovani,

17.Praskly Femen 76 -
{obr.25), '
18.Uvolneény Femen 76

e

19.5patnd nastaveny
spodni podévaci
valec 1507 (obr.13)

M-provést vyménu Stipa-
ciho noZe a kontrolu
rovinného vyoseni
noanych keotougf 151,
161 (obr.6,7) 3tipa-~
ciho nozZe,.

E~-VySkové sefidit polo-
hu bezkontaktniho spi-~
nate SQ1 3roubem 874
(obr.10).

M-Ztipaci nO% vyménit.
M-8tipaci nfiZ vyménit.

M-setfidit nosné kotoude
151, 161 (obr.6,7)
Stipaciho noZe.

E~ofistit ndrfist kovo-
vého otf¥epu na zkra-
tovych Sroubech u
bezkontaktniho spi-
naée SQ1,

O~Femen vyménit,

O-~femen sprédvnd napnout,

O~ valec sprivnd
nastavit,

www.promelectroaviorat.ru



Odstranéni

G.Brusné kotoude
" nebrousi

H.Stroj po sedldpnutd
Slapky 11
(obre1) nereverzuje

I.Na sedtipnuté ploSe
materidlu jsou stopy
po Stipacim noZi

20.Nevhodné nastavens
pPitladnd sils
- .spodniho poddvaci-
ho vdlee 1507

21.Praskly hnaci plo-
chy remen 84; '»
(obre17)

23.Vadny mikrospinad
SK3 (obr.27)

22,Mikrospinad SK3
Spatné sefizen

24,5tipaci ni¥ 5001
(obr.7)je otupen
nebo Spatné vy-
ost¥en

O-gprdvné naétttit

O-Yemen vymdnit

E~-mikrospinad vym&-
nit

E-mikrospinac
geridit

O-ni% naostiit odis-
ténymi kotoudi

www.promelectroavt
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14, OBJEDNAVANT NAHRADNICH nIgB

V objednavce uvedte:

1, Nazev a typové &islo stroje - viz titulni listy navodu
2. Vyrobni &islo Vaseho stroje - viz Stitek na stroji

3. Néze# dilce - viz seznam dila

4, B&Zné Eislo dilce - viz seznam dild

5. Objednaci &islo dilce - podle oznadeni starého dilce
6.

PoCet objednanych kus6

Poznamka

a) Neni-li poZadovany dil ozna&en objednacim Cislem, vyhledejte
dil na pFfislu3ném obrézku, Podle b&Zného &isla dilce pak
v seznamu dild zjistite jeho ndzev a objednaci &islo.

b) V p¥ipad&, Ze dil neni nakreslen, je tFeba uvést:
- vhodny nézev dilce, Jeho hlavni rozméry, prfipadnéd na&rtek
~ nazev a objednaci &islo dilu, s nim2 poZadovany dil souvisi.
c) U poZadovanych elektrosouddsti uvédéjte vidy b&sns &isla dila
a jejich ndzvy podle znakll pro obvodovéd schémata, které jsou
uloZeny v elektroskiini kaZdého stroje a jsou také soulssti
kazdého nivodu k obsluze, |

-"
"

=13
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15. Znaky pro obvodové schéma
Bé&zné
Znak ¢&islo Popis funkce Typ
3x400V, 3x415V 50Hz
c2 R2-920 Elektrolyticky kondenzdtor TF025 470uF 63V
- prodlouZeni ota&eni
podavacich valcl smé&rem
ze stroje
EL1 R9-10 Osvétleni stroje 52023-R4P10
24v, 20w
EL2 R15-30 Osvétleni noie 24v/0,1A 3W E10
QF1 E3A-10 Jisti¢ motoru Ml EP1-M063 0,4-0,63A
(GV1i-M04, SM1-0,6)
E3E-10 3x230V, 60Hz EP1-M1 0,63-1A
(GV1-M08, SM1-1)
QF2 E3A-20 Jisti¢ motoru M2 EP1-M4 2,5-4A
(GV1-M08, sM1-4)
E3E-20 3x230V, 60Hz EP1-M6,3 4-6,3A
(GV1-M10, SM1-6)
QF3 E3A-30 Jisti¢ motoru M3 EP1-M1,6 1-1,6A
(GV1-M06, SsM1-1,6)
E3E-30 3x230V, 60Hz EP1-M2,5 1,6-2,5A
(GV1-M07, SM1-2,5)
QF4 E3A-40 Jisti¢ motortd M4, M5 EpP1-M2,5 1,6-2,5A
(GV1-M07, SM1-2,5)
E3E-40 3x230V, 60Hz EP1-M4 2,5-4A
(GV1-M08, sSM1-4)
QF5 R4-20 Jistié& trafa C60N2P4A/D
FUl R4-1100 Pojistka sekunddrniho FO0,6A/1500A
vinuti transformétoru
22V AC - osvétleni ostfi
noze a start. tlacditka
FU2 R4-1100 Pojistka sekunddrniho F2A/1500Aa
vinuti transformdtoru
22V AC - osvétleni stroje
FU3 R4-1120 Pojistka sekundarniho F1A/1500A
vinuti transformitoru
220V AC - ovlédaci
obvod stroje
Lista: 4

Www.prome
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Bézné
Znak ¢&islo Popis funkce Typ
3x400V,3x415V 50Hz
GU1 R4-230 Usmérniova¢ - ovladaci Ul05 s42 712
obvod gtroje
KAl- R4-810 Pomocnéd relé - MY4 220-240V AC
KA3 bezpecnostni obwvod stroje 50-60Hz OMRON
Ka4d R4-800 Pomocné relé - MY4 24VDC
zkratové Srouby OMRON
KAS5 R4-800 Pomocné relé - poloha MY4 24VDC
ost¥l pé&sového noie OMRON
KA6 R4-810 Pomocné relé - hlidani MY4 220-240V AC
poruchy noze 50-60Hz OMRON
Ra7 R4-800 Pomocné relé - reverzace MY4 24VDC
podavacich valct OMRON
KAS8 R4-810 Pomocné relé - napdjeni MY4 220-240V AC
GU1 50-60Hz OMRON
KM1 R4-700 Stykac¢ - start stroje EPL1CO901 230V AC
9A 50-60Hz
KM2, R4-700 Stykaé¢ - pfipojeni motoru - " -
KM3 M1 na rozvod el.proudu a
zména sméru jeho otadeni
KM4, R4-700 Styka¢ - p¥ipojeni motoru - " -
KM5 M3 na rozvod el.proudu a
zména sméru jeho otddeni
M1 Mc-0453 Motor automatického 4AP63-4s IM 3681
stavéni pasového noiZe 120w, 1380 ot/min
M2 Mc-0351 Motor pohonu pésového 4AP90s-4 1,1kw
noze 1410 1/min
M3 Mc-0371 Motor pohonu podavacich 4AP80-84 IM1081
valcu 0,37kW/0,18kW
1440/720 1/min
M4 Mc-0411 Motor ods&vani brusného 4AP63-2 0, 25kwW
prachu 2830 1/min
M5 Mc-0391 Motor ostfeni brusnych 4AP71-2s IM1081
kotoudta 0,37kW 2800 1/min
01 R2-90 Hlavni vypinaé& VS16-1104A8V+10
QS1 R2-300 Pfepinad - zména podtu VS16-9354
otacek motoru M3
Lista: 4
S 402 E21 List : 2
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Popis funkce

Typ

R2

SAl

SB1

SB2

SB4

SK2

SK3

SK4

SK5

SK6,
SK8

SK7

SK9

SQ1

b

T2

vD4,
VD5

WWW. promelectroav*tomat

R4-450

RZEU-330

R2-420

R2-470

R2-370

R8-220

R8-170

R8-80

R8-220

R16-90

R8-130

R16-10

R8-250

R4-360

R4-365

R4-270

Odpor - ochrana usmério-
vace GUl pfi najeti noZe
na zkratovaci Sroub

Ovladdaci hlavice oto&na -
odjeti pasového noze
smérem od stroje

Ovladdaci hlavice stiskaci
prosvétlena - start stroje
Ovlédaci hlavice stiskaci
- central stop stroje
Hlavice se zémkem

- zamceni startu stroje

Koncovy spina& - zastaveni
pasového noZe v predni
poloze stroje

Koncovy spinad - reverzace
podavacich valca Zlapkou
Koncovy spinaé - vypnuti
stroje po odklonéni
brusnych kotoudn

Koncovy spinaé& - zastaveni
pasového noZe v zadni
poloze stroje

Zkratovaci Srouby - zabra-
néni poskozeni bezkontakt-
niho snimade SQ1 p#i jeho
selhéani

Koncovy spina& - hlidani
pfetrZeni pasového noze
Zkratovaci $roub - zasta-
veni pohybu noZe smérem

ze stroje p¥i zvednuti
bezdotykového snimace SQ1

Bezkontaktni snimaé -
automat. nastaveni vzda-
lenosti ostfi noze

Transformator - osvétleni
stroje

Transformdtor - ovladaci
obvody stroje

Ochranné diody

S 402 E21

3x400V, 3x415V 50Hz

RRWS 100R 6W

XB5-AD33

XB5-AW33B5

XB5-AS844

ZB5-AFDA

B6l2-1

3594-82593

3594-82593

Bol2-1

06144-11378E2

Bbl2-2

06144-11393E2

BES516-526-EQOHPUO3

s=1,5mm BALLUFF

TOC 044903

TNC 045910

IN5408 3A/800V

Listu:
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Typ

Znak slo Popis funkce

X2 R4-1030 Pfivodni svorkovnice
v rozvadéci

X3 R4-1000 Svorkovnice v rozvadédi

R4-1090 Radova svornice pojistkova

X4 R4-330 Vicepdlovéd zasuvka -
pripojeni ovladaciho panelu
aut. zastipovani ke stroji

X5 R4-340 Vicepdélova zdsuvka -
pripojeni bezkontaktniho
snimace SQl automatického
zaStipovani ke stroji

E1 R4-500 Odruseni stroje

EVe - vybaveni pro automatické zaZtipovani

L § EVe-180 Elektrolyticky kondenzétor
- prodlouzeni otacdeni
podavacich valcl smérem
ze stroje

KTl  EVe-230 Casové relé - délka
zadtipnuti materidlu

R1 EVe-170 Metaloxidovy rezistor -
omezeni nabijeciho
proudu kondenzétoru C1

SA3 EVe-430 Ovlédaci hlavice otodna -
automatické zastipovani

SK1 EVe-110 Koncovy snimad -
zaCatek aut. zadtipovani

X4 EVe-100 Vicepdlovi vidlice -
pfipojeni ovladaciho
panelu automatického
zaStipovani ke stroji

X5 EVe-120 Vicepdlova vidlice -

Pristroje

uvedené v

pIipojeni bezkontaktniho
snimacde SQ1 automatického
zaStipovani ke stroji

zAvorkéch

pfedstavuiji

3x400V, 3x415V 50Hz
RSA4 25A 1x4 Cu

RSA1,5 10A 1x1,5Cu
RSP-4 1x4 Cu
SR 32 B 12 G4 U2

SR 20 U5 G10 U2
(5 dutinkova)

K10044+N Filtana

TF025 470UTF

H3CR-A8 24V DC
OMRON

TR 226 47R 6W

T10 G CE 54

3594-82493

SR 32 KPN 12 S4 U2
(12 kolikova)

SR 20 KPN 5 S10 U2
(5 kolikova)

plnohodnotnou

ndhradu pfedepsanych pf¥istrojd a mohou byt pouZity bez Uprav

stroje.

WWW. promelectroav*tomat.

S 402 E21

Listi: 4
List :

1



- 44 -

Pripojeni strodje k elektrickeé siti

Stroj je ukoncen pPétipdlovou svorkovnici, ktera je umisténa
Vv elektrozvadééi a slousi pro pripojeni pfivodniho kabelu.
Pripojeni stroje k elektrické siti a pfipadné propojeni svorek Jje
zavislé na druhu elektrické sité u zakaznika.

Stroj Jje mozno pripojit na nasledujici druhy elektrickych

siti:
1. 3PEN e v HZ e - V/TN-C
U v W PE N
[0) v W PEN
2. 3PE .+.HZ ...V/IT
U v W PE N
I
|
U A W PE

www.promelectroavtomat.ru



3. 3NPE .eeHz .. . V/TIT

4. 3PEN ...Hz ...V/TN-§

POZOR !

Elektrické schéma zapojeni a znaky pro schéma v navodu k obsluze jsou pouze
orientaéni, protoZe vyrobce si vyhraZuje pravo zm&ny v prab&hu viroby stroje.

Spravné schéma i znaky jsou vZdy uloZeny ve skPini.elektrického zaiizeni.

www.promeilectroaviomat.ru



